CORTADORES
TILE CUTTERS TM

b



PARA CERAMICAS DE GRANDES ESPESORES Y FORMATOS
FOR BIG SIZE AND THICK TILES

16036 (1M 50)
16043 (70
16044 (M58

CARACTERISTICAS GENERALES
GENERAL CHARACTERISTICS

MOD. Longitud Espesorde | Peso Dimensiones Rodel | Tope lateral Esfuerzo Esfuerzo Posiciones { Corte en diagonal -
méxima de | corte (mm) | {kg) {mm) Posiciones | mdximo del | mé&ximoenel | del separador formatos
corte (mm) extremas |separador (kg) | mango (k)
Cutling lenght | Cutting Weight | Dimensions | Scering | Side stop Separator Maximum Positionsof | Diagonal - forrmat
thickness kgl {rm} wheel Extreme MAXIUM force in separator cutting
positions force (kg) handle

™-90 920 6-21 18 1140 x 348 x 142 10-18 20-380 1.000 15 7 62 x 62

™-70 700 - 821 17 90x348x 142 { 1018 20-380 1000 15 7 50% 50

™-50 590 6-21 16 820 x 348 x 142 10-18 20-380 1000 15 7 41 x 41

Germans Boada S.A. se reserva el derecho de medificar cualguier componente, dimensién o caracteristica sin previo aviso”

Germans Boada SA. all rights reserved of any modification for specifications are subject to change without notice”.
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ESPANOL

Con el CORTADOR RUBI TM con separador incorporado, 1
Vd. dispone de una méquina de alta calidad y elevadas

prestaciones que indudablemente le proporcionara éptimos

acabados en su trabajo, al minimo coste, con gran facilidad

y en un tiempo récord. Para ello consulte detenidamente en

la contraportada las caracteristicas del modelo de maquina

que Vd. ha adquirido. 2

La maquina se suministra con dos rodeles, uno de @ 10 mm
y ofro de @ 18 mm, este Gltimo para trabajos de mayor
desgaste sobre piezas rugosas o de gran dureza. 3-6

Existen diversas formas de utilizar el tope de apoyo lateral
para posicionar, de forma estable, la pieza a rayar en la
forma deseada. : 7

Para colocar el rodel (herramienta de corte) en el

portaherramientas procurar que la parte plana def mismo

quede en la posicién indicada, para que al enroscar el

mango, éste efectle correctamente la funcién de fijar el 8
rodel a la altura deseada.

Una vez ajustado y fijado el rodel, colocar la ceramica a
cortar sobre la base (para mayor precision utilice el tope de
apoyo lateral); a continuacion rayar de una sola pasada la
pieza por el lado esmaltado. Para asegurar el corte en
piezas rugosas o de gran formato, repetir el rayado varias
veces de forma que no quede ningln “valle” sin rayar.

La acci6n de separar, siempre después del rayado, consta )
de dos fases.

1. Mediante la palanca A def separador, ajustar }a mordaza 10
superior de forma que se aproxime al maximo a la pieza a
separar.

2. Accionar suavemente la palanca principal del separador
y la pieza se partira limpiamente por la linea marcada con el
rodel.

Aunque el rayado debe ser obligatoriamente paralelo al eje
longitudinal de la maquina, ésta permite que la pieza sea
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\girada hasta encontrar la posicion mas cémoda para

separar. 15

Si desea cortar tiras muy estrechas, por ejemplo de 3 cm,
raye a 3 y 6 cm, a continuacién separe ptimero a6 emy 16
después separe por los 3 cm.

Para hacer un corte curvo, marque primero la pieza con
plantilla si es necesaric. 17

A continuacién, rayar segin lo marcado; la méquina y su 18
destreza le permitiran rayar y girar la pieza
simultaneamente.

Separar.

Para una mayor proteccion de la herramienta de corte,
existe un mecanismo de retencién interno en el
portaherramientas que evita la calda del mango, este
mecanismo es faciimente reajustable con un destornitlador.

Si el polvo acumulado impide un buen deslizamiento,
engrase las partes sefialadas con aceite lubricante. Aungue
le indicamos que es suficiente con mantener las guias
limpias, ya que las correderas incorporan cojinetes 21
autolubricantes.

Cuando Vd. note que el separador pierde el “tacto” y note
“puntos duros’ en la accidén de separar, desmonte la tapa
del mismo y engrase la superficie de la leva principal.

Ante periodos largos de inactividad de la maquina, es
recomendable guardarla en la maleta suministrada con las
guias y el interior del separader convenientemente
engrasados.
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ENGLISH

With the TM RUBI CUTTER with built-in separator, you have
a high-quality, high-performance machine that will
undoubtedly provide you with excellent finishes in your work,
at very low cost, with great ease and in record time. Check
carefully on the back page the features of the machine
model you have purchased.

The Machine is supplied with two wheels, one & 10 mm and
the other & 18 mm, the latter for more abrasive work on
rough or very hard pieces.

There are various methods of using the side support buffer
for stable positioning of the piece to be scored in the desired
way.

In order to place the wheel (cutting tool) in the toolholder,
ensure that the flat part of the wheel is in the correct
position, so that when the handle is turned, it correctly
secures the wheel at the desired height. ’

When the wheel is adjusted and secured, place the tile to be
cut on the base (for greater precision use the side support
buffer); then score the piece once only on the glazed side. In
order to ensure the cut on rough or large format pieces,
repeat the scoring several times in such a way that there is
no “valley” left unscored.

The separating action, always following the scoring, consists
of two stages.

1. By means of separator lever A, adjust the upper grip so
that it comes as close as possible to the piece to separate.

2. Gently operate the main separator iever and the piece
will break cleanly along the line scored with the wheel.

Although the scoring must be parallel {o the machine’s
centre line, it allows the piece to be turned until the most
suitable position for separating is found.

if very narrow strips, eg. 3 cm, are to be cut, score at 3 and
6 cm, the separate first at 6 cm and then separate afong the
3 cm lines.

In order to make a curved cut, first mark the piece with a
template, if necessary.

Then score along the marked ling; the machine and your
skilfuiness will enable you to score and turn the piece at the
same time.

Separating.

In order to provide greater protection for the cutting tool,
there is an internal retention mechanism on the tcolholder
that prevents the handle from falling. This mechanism can
easily be readjusted with a screwdriver.

If accumulated powder prevents easy gliding, lubricante the
parts indicated with lubricating oil. We wish to point out,
however, that it is sufficient to keep the guides clean, as the
runners have built-in self-lubricating bearings.

When you see that the separator is losing “feel” and you
find “hard points” in the separating action, remove the
cover and |ubricate the surface of the main cam.

When the machine is not used for long periods, it is
advisable to keep it in the case supplied with the guides and
the inside of the separator duly lubricated.
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FRANCAIS

La coupense avec séparateur intégré RUBI TM est une
machine de grande qualité, avec de remarquables
prestations qui vous permettra d’obtenir de parfaites
finitions, ' un moindre colit, trés facilement et en un temps
record. I vous suffit de iire attentivement a I'intérieur du
dépliant, les caractéristiques du modéle choisi.

La machine est livrée avec deux rondelles, I'une de @ 10
mm et l'autre de & 18 mm destinée aux travaux de plus
grande usure sur des piéces rugueuses ou de grande
dureté.

Il existe diverses fagons d'utiliser le support d’appui latéral
permettant de bien positionner de fagon stable, la piéce a
rayer.

Pour placer la rondelle (outil de coupe) sur le porte-outil, il
faut que sa partie plane soit fixée comme il est indiqué afin
que le manche une fois vissé puisse correctement retenir la
rondelle, & la hauteur désirée.

Une fois la rondelle fixée et ajustée, on place la céramique 2
couper sur I'assise {pour plus de précisicn, on utilisera le
support d'appui fatéral) ; on raye ensuite la piéce d'un seul
trait, du cbté verni. Pour les piéces rugueuses ou de grand
format, il est utile de répéter cette opération plusieurs fois
afin qu'il ne reste aucun sillen sans marquage.

Pour séparer la piéce une fois rayée. on'procéde de la fagon
suivante.

1. Alaide du levier A du séparateur, on ajuste la machoire
supérieure, le plus prés possible de la piéce a séparer.

2. On actionne doucement le levier principal du séparateur
pour que la piéce se casse sans bavures le long de la ligne
tracée.

Bien que la ligne de marquage doive obligatoirement étre
parailéle & I'axe longitudinal de la machine, il est possible de
faire tourner la piéce de fagon & trouver la position la plus
commode pour séparer.

Lorsque iI'on souhaite couper des dalles trés étroites, par
exemple de 3 cm, on raye & 3 et & 6 cm avant de séparer
tout d’abord & 6 cm puis & 3 cm.

Pour une coupe courbe, on marque tout d’ abord la pigce a
I'aide d'un gabarit, si nécessaire.

On raye ensuite selon la ligne tracée ; la machine vous
permetira grace & votre dextérité de rayer et tourner la piéce
en méme temps.

Il vous suffira ensuite de séparer.

Pour une meilleure protection de I'outil de coupe, il existe un
mécanisme de rétention a l'intérieur du porte-outil qui évite
la chute du manche. Ce mécanisme est facilement réglable
avec un tourne-vis,

Si la poussiére accumulée ne permettait plus un bon
glissement du mécanisme, on graissera aux points indiqués
avec une huile lubrifiante. En principe, il suffit de maintenir
les guides propres car les coulisses sont munies de
roulements auto-lubrifants.

Si I'on remarque que le séparateur perd de son * doigté " et
qu'il subsiste des “ points durs ™' en séparant la piéce, il
suffit de soulever le boitier et de graisser la surface de la
came principale.

Si I'on ne doit pas utiliser la machine pendant un certain
temps, il est recommandé de |a garder dans le coffret fourni
et de graisser les guides et 'intérieur du séparateur.
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DEUTSCH

Mit der SCHNEIDMASCHINE RUBE TM mit eingebaute
Trennvorrichfung verfigen Sie Giber eine hochwertige und
leistungsfahige Maschine, die lhnen zweifellos einen
optimalen Fertigzustand lhrer Arbeit bei geringen Kosten
und in kilrzester Zeit erlaubt. In diesem Zusammenhang
sehen Sie auf der Rlickseite die Merkmale des von Ihnen
erworbenen Maschinenmodells ein.

Die Maschine wird mit zwei Schneidwerkzeugen geliefert.
Ein Schneidwerkzeug hat einen Durchmesser von 10 mm
und das zweite 18 mm. Das letztere dient fur Arbeiten mit
grosserem Verschleiss auf unebenen Fliesen bzw. sehr
harten Fliesen.

Der seitliche Auflageanschiag zur standfesten
Positionierung des in gewlinschter Form zu ritzenden Teils
I&sst sich in verschiedener Weise einsetzen.

Zum Einlegen des Schneidwerkzeugs in den
Werkzeughalter ist darauf zu achten, dass das ebene Teil
des Scheneidwerkzeugs in die angegebene Stellung
gebracht wird, damit beim Einschrauben des Stiels dieser
seine Aufgabe ordnungsgeméss wahrnimmt und das
Schneidwerkzeug auf der gewlinschten Héhe festhait.

Nachdem das Schneidwerkzeug eingestellt und befestigt ist,
ist die zu schneidende Keramik auf die Auflage zu legen.
(Einer grésseren Genauigkeit halber ist der seitliche
Auflageanschlag zu verwenden). Anschliessend wird die
Fliese in einem Durchgang auf der emaillierten Seite
eingeritzt. Zur Sicherstellung des Schnitts bei unebenen
bzw. grossen Teilen, wird mehrmals eingeritzt, so dass
keine Vertiefung ungeritzt bleibt.

Der Arbeitsgang Abscheiden — stets nach dem Einritzen —
umfast zwei Stufen:

1. Mit Hilfe des Hebels A am Trennvorrichtung wird das
obere Spannfutter eingestelit, so dass es sich soweit wie
méglich an das abzuscheidene Teil ndhert.

2. Der Haupthebel am Trennvorrichtung wird leicht betétigt
und das Teil wird an der mit dem Schneidwerkzeug”
gezeichneten Linie sauber getrennt.

Obwohl das Einritzen zwangslaufig parallel zur Langsachse
der Maschine verlaufen soll, erméglicht die Maschine, dass
das Teil gedreht wird, bis die zum Abscheiden geeignetste
Stellung gefunden wird.

Sollen ganz enge Streifen abgeschnitten werden, zum
Beispiel 3 cm breit, so ritzen Sie bei 3 und 6 cm ein.
Anschliessend trennen Sie zuerst bei 6 cm und dann bei 3
cm ab.

Zur Durchfithrung eines krummen Schnitts, zeichnen Sie
zuerst das Teil gegebenenfalls mit Hilfe einer Schablone.

Anschliessend wird wie gezeichnet eingeritzt. Die Maschine
und lhre Geschicklichkeit erlauben ein gleichzeitiges
Einritzen und Drehen des Teils.

Abtrennen.

Zum besseren Schutz des Schneidwerkzeugs ist eine
Haltevorrichtung im Werkzeughalter vorhanden. Die
Haltevorrichtung verhindert ein Absinken des Stiels und
tasst sich mit Hilfe eines Schraubendrehers einfach
nachstellen.

Sollte der angesammelte Staub ein einwandfreies Gleiten
verhindern, so sind die gekennzeichneten Teile mit
Schmierd! einzuschmieren. Es genligt, wenn die Fihrungen
sauber gehalten werden, dain den Schiebern,
selbstschmierende Lager eingebaut sind.

Wenn Sie merken, dass die Trennvorrichtung das "“Gefih!’
verliert und “harte Stellen” beim Trennvorgang festgestellt
werden, so ist der Abscheiderdeckel abzubauen und die
Oberflache des Hauptnockens einzuschmieren.

Bei langerem Stillstand der Maschine wir empfohlen, sie in
dem mitgelieferten Koffer aufzubewahren und die
Fihrungen sowie den Innenraum des Abscheiders
angemessen einzuschmieren,
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Amb el TALLADOR RUBI TM amb separador incorporat,
posem a la seva disposicié una maquina de la més

alta qualitat i elevades prestacions gue, sens dubte, li
proporcicnara uns acabats immillorables en el seu trebali,
per un cost minim, amb molta facilitat i en un temps record.
Per a tot aixd, consulti detingudament a la contraportada,
les caracteristiques del model de maquina que vosteé

ha adquirit.

La maquina ve proveida amb dos rodells. Un de & 10 mm.
i 'altre de @ 18 mm. Aquest darrer per a treballs de

major desgast sobre peces de superficie més rugosa o de
gran duresa.

Existeixen diverses maneres d'utilitzar el topall lateral
per a immovilizar la pega i aix/ poder-la “ratilar” en la forma
que calgui. ’

Per a col-locar el rodell (eina de tally al porta-eines, cal
que la part plana es situi a ia posicié que s'indica,

i aixi a 'enroscar el manec s'efectui correctament la funcié
de fixar el rodell al nivell adequat, segons gruix de la
pega a tractar.

Un cop ajustat i fixat el rodell, col-locar la ceramica que
cal tailar sobre la base (utilizar per a més precisié el topall
lateral); tot seguit “ratllar’ d’'una sola passada la pega per
la banda esmaitada.

Per a assegurar-se un bon tallat en peces de superiicie
asprosa o d'altres de mides grans, caldra repetir el
“ratllat” diverses vegades, de tal manera que, no quedi gens
de superficie sense “ratllar”.

Separaci¢: L'accid de separar després del “ratliat”, consta
de dues parts: :

1. Amb Ia palanca “A” del separador, cal ajustar la
mordassa superior per a aconseguir I'apropament maxim
a la pega que vol separarse.

2. Accionar amb suavitat la palanca principal del separador
i la pega es seccionarad amb tota netedat per la linia
on ha estat ratllada pel rodeil.

Encara que el “ratllat’ cal que sigui necessariament
paral-lel a I'eix longitudinal de la maquina, aquesta permet
que la pega pugui girar fins a trobar la posicié favorable
per a separar.

Si és precls tallar tires molt estretes, per exemple
de 3 cms. cal “ratllar” a 3 i 6 cms. i a continuacié separar
primer a 6 cms. i subsegient a 3 cms.

Per a realitzar un tall curvat, caldra, en cas necessari,
marcar previament, la pega amb una plantilia.

Seguidament “ratltar” per la zona marcada. La maquina
i la seva habillitat [i permetran “ratllar” i girar la
pega de forma simultania.

Separar.

Per a una major proteccié de l'eina de tall, existeix un
mecanisme de retencié intern en el porta-eines que,
impideix la caiguda del manec. Aguest mecanisme és
molt facil de reajustar mitjangant un tornavis.

Si la pols acumulada impideix un bon lliscament, cal
greixar les parts indicades amb oli lubricant, tot i que ja
sera suficient, mantenir les guies netes, donat que les
correderes vénen amb coixinets autolubricants incorporats.

Quan es noti que el separador perd el “tacte” i trobi
“punts de duresa” en 'accié de separar, desmonti la coberta
del separador i lubrifiqui ta supertficie de la lleva

principal.

Si es preveuen pericdes de llarga inactivitat de la maquina,
és molt recomenable protegir-la dins 'estoig

subministrat, amb les guies i el conjunt separador
convenientment lubricats.
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ITALIANO

Con il TAGLIATORE RUBIE TM con separatore incorporato
disponete dj una macchina di alta qualita ed elevate
prestazioni, che indubitabilemente. Le proporzicnera ottime
finiture nel suo lavoro, al minimo costo, con grande facilita
ed in un tempo record. Per questo consultate con cura, nella
contraffaccia, le caratteristiche dal modello di macchina che
avete aquistato.

La macchina vienne somministrata con due rotelle, una di @
10 mm e laltra di @ 18 mm, quest'ultima per lavori di
massimo logoramento sopra pezze rugose o di grande
durezza.

Esistono diverse forme di utilizzare il node di appoggio
laterale per posizionare, di forma stabile, la pezza a rigere
nella forma voluta.

Per collocare la rotella {atrezzo di taglio) nel portaatrezzi
procurate che [a sua parte piana rimanga nella posizione
indicata, perché all’attorcigliare il manico, questo effectue
correttamente la funzione di fissare la rotella all’altitudine
voluta.

Una volta aggiustata e fissata la rotella, collocate la
ceramica e tagliate sopra la base (per maggiore precisione,
utitizzate il nodo d’appoggio laterale); a continuazione,
tigate di un solo passaggio la pezza per il lato smaitato. Per
assicurare il taglio nelle pezze rugose o di grande formato,
ripetete il rigato varie volte in modo che non reste nessun
“valle’” sensa rigare.

L’azione di separare, sempre dopo il rigato, consta di due
fasi.

1. Aggiustate la mordacchia superiore con la leva A del
separatore, in modo che si avvicini al massimo alla pezza a
separare.

2. Azzionate soavemente la leva principale dal separatore e
la pezza si partira pulidamente per la linea marcata con la
rotella.

Benché il rigato debbe essere obbigatoriamente paralelo
all’asse longitudinale della macchina, questo permette che
la pezza sia girata fino a trovare la posizione pit comoda
per separare.

Se desiderate tagliare strisce molto strette, per esempio di 3
cm, dovete rigare a 3 e a 6 cm, a continuazione separate
primaa 6 cm e dopo peri 3 cm.

Per fare un taglio curvo, marcate prima la pezza con soletta
si & neccesario.

A continuazione rigate secondo quello marcato: la macchina
e la sua abilitd. Le permetterano rigare e girare la pezza allo
stesso tempo.

Separare.

Per una maggiore protezione dell'atrezzo di taglio esiste un
meccanismo di ritenzione interno nel portaatrezzi che evita
la caduta. Questo meccanismo & facilmente riaggustabile
con un cacciavite,

Se il polvere accumulato impedisse un buon
sdrucciolamento, dovete ingrassare con olio lubrificante le
parti segnalati. Non ostante, indicamo che & sufficiente per
mantenere pulite le guide, giacché le scanalature
incorporano cuscinetti autolubrificanti.

Quando Lei note che il separatore perde il “tatto™ & note
“punti duri” nell’azione di separare, smontate il coperchio
delio stesso ed ingrassate la superficie della leva principale.

Davanti pericdi lunghi di inattivita della macchina &
raccomandabile guardarla nella valigia somministrata, con le
guide e l'interiore del separatore convenientemente
ingrassati.
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PORTUGUES

Com o CORTADOR RUBI TM, com incorporagéo de
separador, Vocé dispde de uma maquina de alta qualidade
e de elevadas prestagdes que, indubitavelmente,
proporcionar-the-4 6ptimos acabamentos no seu trabalho, a
um custo minimo, com grande facilidade e num tempo
recorde. Para isso, consulte detidamente, na contra-capa,
as careteristicas de modelo de maquina que Vocé adquiriu.

A maguina fornece-se com dois rodeis, um de @ = 10 mm,
e o outro de @ = 18 mm, este Gltimo para trabalhos de
maior desgaste, sobre pegas rugosas ou de grande dureza.

Existem diversas formas de utilizar o topo de apoio lateral,
para posicionar, duma maneira estavel, a pega a riscar, na
forma desejada. .

Para colocar o rode! (ferramenta de corte), no porta-
ferramentas, deve-se procurar que a parte plana no mesmo,
fique na posigio indicada, para que, ao enroscar o cabo,
este efectue correctamente a fungdo de fixar o rodel a altura
desejada.

Uma vez ajustado e fixado o rodel, colocar a ceramica a
cortar sobre a base (para maior precisao, utilize o topo de
apoio lateral) e, a seguir, riscar duma s6 passagem, a pega,
pelo lado esmaltado. Para, em pegas rugosas ou de grande
formato, assegurar o corte, riscar varias e repetidas vezes,
de mode que néo figue nenhum “‘vale” sem riscar.

A acgao de separar, sempre ap6s o riscar, consta das
sequintes duas fases:

1. Por meio da alavanca A, do separador, ajustar a
mordaga superior, de forma que se aproxime, a0 maximo, a
pega a separar.

2. Accionar, suavemente, a alavanca principal do
separador, e entdo a pega partir-se-a iimpamente pela linha
marcada pelo rodel.

Embora os riscos devam ser, obrigatériamente, paralelos ao
eixo longitudinal da méaquina, esta permite que a pega seja
rodada até encontrar a posicdo mais cémoda para separar.

Se deseja cortar tiras muito estreitas, por exemplo de 3 cm,
risque a 3 e a 6 cm, e, a seguir, separe, primeirc & 6 cm, e
depois, separe pelos 3 cm.

Para fazer um corte curvo, marque primeiro a pega com um
padrao, se for necessario.

Logo, riscar conforme aquilo gue se marcou; a maquina, e a
sua destreza, permitir-lhe-8o riscar e rodar a peca,
simultdneamente.

Separar.

Para uma maior protecgéo da ferramenta de corte, existe
um mecanisme de retengdo interno, no porta-ferramentas,
que evita a queda do cabo; este mecanismo é faciimente
reajustavel, com uma chave de parafusos.

Se 0 pé acumulado impede o bom deslizamento, lubrifique
as partes assinaladas, com 6leo lubrificante. Ainda lhe
indicamos que tornase suficiente que se mantenham as
guias limpias, ja que as corredicas estéo providas de
chumaceiras auto-lubrificantes.

Quando Vocé notar que o separador perde o “tacto’””, e note
“pontos duros’ na acgio de separar, desmonte a tampa do
mesmo e lubrifique a superficie da leva principal.

Facee a periodos longos de inactividade da maquina,
recomenda-se guarda-ia na mala fornecida, assim como as
guias e o interior do separador, convenientemente
lubrificados.
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NEDERLANDS

Met de SNIJMACHINE RUBI TM met ingebouwde
afscheider hebt U de beschikking over een machine van
hoge kwaliteit en hoog rendement die U ongetwijfeld in staat
stelt Uw werk op uitstekende wijze af te werken, met lage
onkosten, gemakkelijke werkwijze en in zeer korte tijd. Voor
meer bijzonderheden kunt U de achterzijde van het model
machine dat U gekocht hebt, raadplegen.

De machine wordt geleverd met twee snijmessen, één van
10 mm. O en één van 18 mm. 0. De laatste dient voor
grover werk met ruwer of harder materiaal.

Er bestaan verschillende manieren om de zijsteun te
gebruiken om het materiaal stevig te kunnen plaatsen en om
in de gewenste vorm the kunnen snijden.

Om het snijmes (snij-instrument) in de houder te zetten dient
U ervoor te zorgen dat de platte kant in de aangegeven
stand staat, zodat als het handvat eraan geschroefd wordt,
dit op de juiste wijze ervoor zorgdraagt dat het snijmes op
de goede hoogte komt.

Nadat het snijmes gesteld en vastgezet is, plaatst U het te
snijden keramiek op de basis (om nauwkeuriger te werken
dient U de zijsteun te gebruiken); daarna in &één keer het
materiaal aan de gladde kant kerven. Voor het goed snijden
van grof materiaal of materiaal van grotere afmetingen
verschillende malen herhalen zodat er geen enkel kantje
overblijft dat niet goed afgesneden is.

Het afscheiden gebeurt altijd na het kerven en bestaat uit
twee delen:

1. met de handle A van de afscheider de bovenste
handklauw afstellen zodat deze zo dicht mogelijk bij het af te
scheiden materiaal komt te liggen.

2. de hoofdhandle van de afscheider zo voorzichtig mogelijk
overhalen waarna het materiaal prachtig op de door het
snijmes getrokken lijn door midden valt. -

Hoewel het kerven automatisch parallel dient te geschieden
aan de lengte-as van de machine, is het wel mogelijk dat het
materiaal gedraaid wordt totdat de gemakkelijkste stand
voor het afscheiden bereikt is.

Als U smalle stroken wiit snijden, bij voorbeeld van 3 cm.
dan snijdt U op 3 en 6 cm., daarna scheidt U eerst op 6 cm.
af en daarna cp 3 cm.

Om rond te snijden dient U dit zonodig eerst met een mal
aan te geven op het materiaal.

Vervolgens afsnijden zeals aangegeven is; de machine en
Uw eigen handigheid stellen U in staat om het materiaal
gelijktijdig te snijden en te draaien.

Afscheiden:

Voor een betere bescherming van het snij-instrument is er
binnen in de houder een vasthoudmechanisme dat het
afvallen van de houder voorkomt. Dit mechanisme is
gemakkelijk te stellen met een schroevendraaier.

Als er stof binnengedrongen is zal dit het goed glijden van
het instrument belemmeren; hiertoe kunt U de aangegeven
delen met smeerolie invetten. Wij willen hier echter bij
vermelden dat het voldoende is om de geleiders goed
schoon te houden omdat er zelfsmerende lagers zijn
aangebracht. :

Als U bemerkt dat de afscheider zijn “‘greep” verliest en als
U “harde puntjes” ziet bij het afscheiden dan dient U de
deksel te demonteren en de oppervlakte van de hoofdnok in
the veeten.

Als de machine lange tijd ongebruikt staat is het aan te
bevelen deze in de meegeleverde koffer te bewaren en de
geleiders en het binnendeel van de afscheider goed in te
vetten.
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Med CORTADOR RUBI TM med inkorporeret separator
rader De over en maskine af bedste kvalitet og med
interessante ydelser, hvormed De i Deres arbejde uden tvivl
vil opné de bedste resultater til minimumsomkostninger,
uden det mindste besveer og pa rekordtid. Far brugen bar
man grundigt gennemgé de pa bagsiden angivne
egenskaber for den mode!, De har kebt.

Maskinen leveres med to skiver pa @ 10 mm og & 18 mm,
hvor sidstnavnte er til starre slidarbejder pé ujsevne eller
harde flader.

Man kan anvende side-statte-stopperen p# forskellig made
til den enskelige, korrekte placering af stykket, som skal
ridses.

Ved placering af skiven (skssrevaerktaj) i veerktejsholderen
bar man serge for, at positionen for den plane del af den er
som anvist, saledes at skaftet ved skruning foretager den
korrekte funktion, som bestar i at fastgere skiven pa det
gnskede sted.

Efter tilpasning og fastgerelse af skiven anbringes
keramikstykket, somiskal beskaeres, pa grundfladen (for at
opné sterre praecision benyttes side-stette-stopperen);
derefter ridses stykket én gang pa dets emaillerede side.
For at gere beskaeringen effektiv pa ujevne eller sterre
stykker gentages rindsningen flere gange, séledes at hele
beskasringsomradet er tydeligt markeret.

Der skal altid ridses forud for delingsprocesen, som bestar i
to faser:

1. Med separatorens A-stang justeres den evre klemmeblok
sé tzet som muligt ved den ridsede linie.

2. Bevoeg separatorens hovedstang med forsigtighed, og
stykket deles ved den med skiven markerede linie.

Selvom ridsningen nadvendigvis bar foretages paralelt med
maskinens le@ngdeakse, kan stykkes drejes indtit man opnar
den bekvemmeste stilling til separationen.

Hvis man ensker at afskeere meget smalle stykker, f.eks. pa
3 em, foretag ridsningen ved 3 em y 6 cm og derefier
separaticnen farst ved de 6 cm og dernzest ved de 3 ¢m.

Hvis der skat foretages kurvebeskeering, afmeerk da ferst
stykket, on nadvendigt ved hjeelp af en skablon.

Derefter ridses der ved at falge afmaerkningen, idet
rmaskinens feerdighed tillader ridsning og drejning samtidigt.

Del stykket.

For bedre at beskytte skeerevesrktajet er der i
vaarkiejsholderen en intern tilbageholdelsesmekanisme, der
ikke tillader, at skaftet falder fra; denne mekanisme justeres
let med en skruetraekker.

Hvis det ophobede stav ikke tillader nem glidning, smer de
angivne dele med smareolie, selvom der angives, at det er
tilstraekkeligt med at holde glidefladerne rene, eftersom
skinnerne har selvsmarende lejer indkorporeret.

Nar det fales som om separatoren mister “kontaktfelelsen”
og der maarkes “‘hérde punkter” ved separeringen, afmonter
da separatorens heette y smer hovedakslens overflade.

Hvis maskinen ikke skal vaere i brug over zengere perioder,
er det tilradeligt at opbevare den | den leverede kuffert efter
pa passende made at have smurt savel skinner som
separatoren indvendig.
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SVENSKA

Med skérmaskinen RUBI TM med inkorporerad avdelare
disponerar Ni éver en maksin av hig kvalitet och med gég
prestationsformaga, som utan tvekan ger Ert arbete en
utomordentlig finish till ett lagt pris, latthanterad och snabb.

Konsultera beskrivningen for den modet Ni har bestéllt.

Maskinen levereras med tva rundsagar den ena pa 10 m/m
@ och den andra p& 18 m/m @, den sista fér arbeten med
stérre slitage pa grova eller strava plattor.

Det finns flera sétt att anvanda den laterala stédspérren for
att kunna placera plattan som skall skéras stadigt och i den
dnskade positionen.

Fér att placera sagarna i verktygshéllaren, se till att den
jamna delen pa desamma hammar i den anvisade
positionen, sa att det nér handtaget skruvas fast, far den!
korrekta funktionen att sitta fast sagen i dnskad hojd.

Da sagen ar justerad och fastsatt, placera plattan som skall
skaras pa nederdelen /for stérre preciston anvand
stodspéarren/: skir sedan pa en énda gang plattan pé den
emaljerade sidan. For att vara séker p att en platta av grov
art eller av stortformat blivit skuren, upprepa sagningen flera
ganger for att vara saker pa att det inte finns nagon askuren
bit.

Sattet av avdela efter skirning, bestar av tva faser.

1. Med A-spaken, den dvre eggen skall justeras s& att den
54 mycket som mgjligt narmar sig plattan som skall delas.

2. Satt avdelarens nuvudspak 1 rorelse varvid plattan delas
pa den av skdraren markerade linjen.

Fastan skérningen obligatoriskt bér vara parallell med
maskinens langdaxel tilldter denna att plattan svénger tills
den finner den bista positionen f6r avdelning.

Om man vill skéra i mycket smala bitar, till ejempel 3 cm,
linjera i 3 cm och 6 cm, avdela sedan férst 6 ¢m och darefter
3cm.

S&ga sedan i markningen, maskinen tillater att man
samtidigt linjer och vrider pa plattan.

Avdelning

For att skydda skarverktyget finns en sparrmeknism som
dindrar att handtaget ramlar av, denna mekanism kan latt
justeras med en skruvmejsel.

I det fall damm skulle hindra en god glidning, smdrj de
utmérkta delarna med smarjolja. Det &r tillrackligt om man
hatler sparen rena eftersom sliderna innehaller
sjalvsmaorjande lager.

Ni Ni mérker att avskiljaren forlorar «kanstan» och noterar
grova punkter, montera ned locket och smbrj skivans yta.

Under langre perioder d& maskinen inte skall anvandas,
rekommenderas att bevara den i leveransviskan med
sparen och evdelarens innerdel val insmorda.
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RUBI TM LEIKKURI, johon on liitetty myos erottaja, on
korkealaatuinen kone joka antaa Teille korkeatasoiset
suoritukset, jotka epéailematts tuottavat Teille parhaimmat
viimeistelyt tydsséinne, pienin kuluin, helppokéyttdisend ja
ennatysajassa. Sen takia kannattaa tutkia huolelia
hankkimanne konemallin suorituskyvyt, jotka luetellaan
etukannessa.

Konetta toimitetaan kahdella telalla, toinen on & 10 mm ja
toinen on & 18 mm, jalkimmainen on tarkoitettu téihin joissa
kulutus on suurempi, eli karheille ja kovilte pinnoille.

Kérjen sivutukea voidaan kayttdd monin eri tavoin
asentamalla tivkasti halutulla tavalla rajattavaa kappaletta.

Asennettaessa telaa (leikkurin terda) konen pidikkeeseen on
katsottava etté sen silea puoli asettuu oikeaan kohtaan, jotta
vartta kierrettiessa se toimii oikealla tavalla ja tela kiinnittyy

halutulle korkeudelle.

Kun tela on kiinnitetty voidaan asettaa leikkattava kaakeli
alustalle (kayttaen karjen sivutukea hyvaksi); sén jalkeen
voidaan kertavedolla rajata kaakeli emalipuolelia.
Varmistaaksemme leikkauksen karheilla ja suurilla pinnoilla
on rajattava moneen kertaan, niin ettei j44 yhtaan aluetta
rajaamatta,

Erottelu, rajauksen jélkeen, koostuu kahdesta vaiheesta:

1. Erottajassa olevalla painikkeella A on asennettava ylempi
pidike mahdollisimman i&helle erotettavaa kappaletta.

2. Taivuttakaa kevyesti erottajan vipua kunnes kappale
jakautuu puhtaasti kahtia teran merkittya viivaa pitkin.

Vaikka rajauksen vélttimatté on oltava samansuuntainen
kuin koneen pituusakseli, tama sallii kappaleen kiertdmista
kunnes léytaa mahdollisimman sopivan asennon erottelulle.

Mikéli haluaa leikata hyvin kapeita kaistaleita, esim. 3 em,
on rajattava kolmen ja kuuden cm:n kohdalla ja jatkossa
katkaistava ensin 6 cm:n kohdalla ja sen jélkeen katkaistava
3 cm:n kohdalla.

Tehdékseen kaarevan leikkauksen on mikali tarpeellista
merkittava kappale kaavalevylla.

Jatkossa rajattava merkin mukaan; koneen taito
mahdollistaa rajata ja kiertd& samanaikaisesti.

Erottakaa.

Suojatakseen leikkuria mahdollisimman kyvin, on
pikikkeessé siséinen pidatysmekanismi joka estad varren
putoamista. T&mé& mekanismi on helposti s&adettavissa
kierretaltalta.

Jos ker&dntynyt pdly estdd sujuvan liukumisen, on
rasvattava merkityt osat voiteludljylida. Haluamme kuitenkin
tdhdentéa ettd riittdd kun pitda osat puhtaana, koska
tybntdluukulssa on automaattiset rasvaustyynyt.

Kun huomaatte etta erottaja menettia “‘kosketuksen” ja
huomaatte “kovia kohtia” erottelussa, on purettava
erottajan kansi ja rasvattava paarattaan pinta.

Mikéli kone-on pitkén aikajakson kayttamétta on
suositeltavaa sailyttaa se laukussa, terét ja erottajan sisus
asianmukaisesti rasvattuina.

oy Al mass il Lon g 4 oy Jibedpum e gy e
et L Sy Smnd] b 8 S5 s Yegny 5!
IRV WU B NOUUNDY ISP RV T WP JERIURE v

i) eo bt g oyl Sl s oo Sl
AR hD gty LS gl (e

iy ey o ol W il g o Gnh e gl RS
SEPR I [ PN W), RPN LI -y T JOVAL | S VS RS

b3 il e lad) tad) Jlaazn¥ b iasdls
Gl an bl oy
-l—‘n—”_—ﬁ.-hl.);-;

FVITSTE V| DY PUIR PURRUUIE A SN V1 G DO | PN
e I aber Jevgeid Uiy o gt Lttty (it o LS s
o kbt g s 3

NI WPEUS BYCSERG 7% -1 TS POT-T00 JOUN | IS 5 DPU-TIN PN SER R
et bl o Bakiildl 1o B iy By Lttt pnd 2 4 prpboand) el
v Losle Jeas e 3,8 sy e Y1

-t haebialt el sy Jadl il erdidaall g
FEETLENS 1] [OVS-UH W ONOEY JUUR | Fre S - | FRREON | 31 OW NORRPRY

o et %k,

o Ly in B iy Bty ;Y

Sl dpder Jumndd b3y GSL G dpbl e mal) Ly hye ae OF e i)t
Ledlaih pny i BB Oy g iy

Tl = g T ot oo o lidl (08 Ypm ¥ w1 Bt pohad a bl L Ly LS 15
R et SIV Bl Qi 2

{ Ledomih oy 31 ) DT Lpomens e apt10 gk gk 1 150 Ly
¢ Ly il P L) (2 ng e Yt e Lt g8

o] g i ) B i e Wi oy Lol n b g L)
o el ( amadty dsl bphpis 2l

NECHT) P S TP PN PRI YR DX PURWRE TR YT (N TP R
v Joedl ieder opid il p bl oy L3O i
- Bl o e Lt s e s

ol JF BBy ol veae Job <oy aSLIL Jlasd pae Wl

3:6

10

11

1214

1516

17

18

19

20
21



36

11

1214

15

16

17
18

19

20

21

HREH 2 NHMRUB T TMi, SRRTESCHALUHATT. HRum< . #
WORET, FHECMMC, LrLDBYBII53RET, HEOBRANEEF D LS
HHLZY, SEWELsh2 LAMEOBRFARECRAShTHRSOT, £AER
SHBRATEW,

CORBELEO LS 3N 2 K0T —FAFEWIEY, RABKFANELILHL
oo Rid, FEIHOAMEOL A, EEFBRLOBACERALET

IRDADRE . BRELLUBTNIREAAL VRS R53MDAF v N EHVRTH
THOEVETEERTT.

o F CHER) FUNBRMGTACR) §T8E . TOTLLERSES R
BB LIL, MECRCARBIBALRIRAM[ILO—FAEELSRLIMFILA
AEILEY.

A-FANELREFSRZLLL, I EF I v 22 HNERRLETTEL,
(L OIMECWILORBESWOA P v R—EBEWTEW, ) BWT, 739 21
FELRELT—BCONREZARTTFTI N, 56, REMHEWMAOKS . 4. X
BNZ =Ty b0k F I 7 RYNBREANIBAIILE, MOENCLEDFATHD
SEERMMITELLLEHELBBREDITTE N,

NORLURUNRI A~ ThotTbh,. XHZRMERRLT.

L SRBDAV S EFOEFOWORENEL  GIRT TS » 72 TELNMA
FEy.

2. RRMOAL VLN EETE, o—FALTHFARGLRLEE ML BA WY
DR 2T, '

BRETEMBOBMICETCT 32 TTH, O HRT 0L ~FBFORVIIRR
HirsokdTvatrd,

LL. 2L 2L 3cnFOMNOEWARZENLVBAIR, Jenk 6ond P Z (T, B
GenddE ZABLBOBG KT 3B YIV AT T S0,

Mg LvEseR, SRELELTHL- TS5 3y ZEHER > THBRESINT
F&Ew,

B0l #EH-TUFREFARTTE O, BREBVARRANEE T2 vy 7EBMLLH S
BT LIIREDRT.,

o

GHADREOLOMEN ST OMBCHFEERYBI M SATEY . BFRAIES
ZERBEFAT. CHORAUAS Y2 —KIA AR OMBCHABT I kTR Y,

LL, Lo\l FaBail, HEERCRNRREE-TFS Y,
L= 3 AVBELTBABTESFTTLHRIAT I ¢, BBHBARST Y 7
AT d,

SRBOBEFHFBL L, Xk, ArEPTLEHLIRIERLEEHBERR. 20
Fes Z7ERNAL, A4y N—DREEHEH->TTEN,

MpEE RMMSbL BRI, LAt ARRONR SRR BB Y- RITART
RIFLTTE N,

10
11
214

15
16

17
18

19

20

21

%R 5B Ly M RUBL CUTTER SR seal Rl 4 KA - 4 5
ot ) sp iyt e, 5 SRy & RSB ila] K Fe e i A 1%
W B F B He B E KB AEE R B udan A .

$Mﬁ%Wf%4W##&ﬁﬂ&?ﬁMMﬁﬁﬂmﬁﬁ&*”
Bt S 1 5k A ds 2 15 sn ) BA4E 0 AT 2R by id v,

BEEA R A AR 4. L O e mEL L ehe b AL Ui
e g w5 A M.

$E o Bl By AL AREE 0 F EoBF 453 S Hety Loy 1B
T3 HE AR B L BT 4 e BN F i
REHELHEE,

G030 2 4e1f] LAT 8 RICT Bt bR A 0 B (B H R A Gy

R 7420 4 0 AT Mo 69 F G| ghan - K 27
;mi‘iﬁ'iq ,’25 % oy Mg AH® FE P zi i(ﬂ;ii;i 5 aﬁ’éﬁw A
kA e

A
Shovhap kAt hRsgdto. €Ts B =775

L A BB R L SRS RS M & ol
W ge e -

2N B e w s B4R s s A% wAallS pord 1154
T ;

P%_
SH Fr Rl o LR o5 ) B b 60 B F a5 48 2T A RaRaninit 5 3
ﬂﬂ'ﬁgﬂa‘[iﬁé‘ﬁ{iﬁﬁ& i A

a2 g epB AR T 1 E & ple v 3 s B 3 4uiem $9 4% B A
G Cem BIBTH Jempl.

I L Y ESAL R AR LT Sk
1A HAT B b perth A 7 75 WA LAY

5 M

EET N ES R F EX L ¥ '{.é-ﬂfg#;z'f B 4 W R pf A2 dF Pt
S ET, G5 taif i E S 4T m i F § RN

Lo HG AR M Ny i 1015515 18 5 F 0. H F fi A
SR Sl G Audg a’a‘%i-«r«» %5 R0 HA B 30
PEL S

BhL Gl ind g BRAL K R AR s Y
4@5.‘-9 irummapiei E%ﬁinﬁs@i*’-

&t B 43 A 7F oary 4 B AL AP Tyt AR 55 0 FR 9E IR D
S E PR EL £



10.

™

Reczna maszynka do cigeia ptytek TM.

Instrukcja obstugi maszynki RUBI TM-50/70/90

Re¢czna maszynka TM-50/70/90 (rys. 1) jest maszynka profesjonalna przeznaczona do cigcia plytek ceramicznych o
grubosci od 6mm do 21mm. Wyposazona jest w jednopunktowy tamacz nastawny, o sile tamania 1000kg.
Zapewnia to optymalna obrobke materiatu, przy minimalnym koszcie, fatwo i w rekordowo krotkim czasie.

W komplecie z maszyna dostarczony jest zestaw dwoch nozy (rys. 2) z krazkami tnacymi (jeden o $rednicy krazka
10mm — do glazury, drugi — 18mm — do twardych materiatéw np. gres, marmur).

Maszyna wyposazona jest takze w boczny odstgpnik do wykonywania cig¢ seryjnych, zaréwno do cigcia wzdtuz
(rys. 3 14), jak i diagonalnie (rys. 5 i 6), materiatdow. Umozliwia szybkie cigcie bez ciagltego mierzenia i oznaczania
wymaganych wymiarow plytek. Odstgpnik zabezpiecza takze przed niekontrolowanym przesuwaniem sig plytek.
Zatozenie lub wymiana noza: odkrgcamy raczke przy glowicy maszynki, wyjmujemy néz, zakltadamy nowy,
pamigtajac, ze czg$¢ ptaska noza ma byc¢ skierowana w nasza strong, zakrgcamy raczke — maszynka jest gotowa do
dalszej pracy (rys. 7).

Cigcie przebiega nastgpujaco: umieszczamy ptytke (szkliwiong czgécia do goéry) na blacie maszyny, ptynnym, nie
wymagajacym duzej sity ruchem, zarysowujemy ptytke (rys. 8), zwracajac uwage na dokladne zarysowanie
krawgdzi plytki. W przypadku grubych i twardych materialdbw zarysowanie mozna wykona¢ kilkakrotnie,
zwracajac uwagg by jego slad przebiegal w jednym miejscu.

Ptytka jest gotowa do przecigcia. Ustawiamy odpowiednia grubos$¢ cigtego materiatu (do 21mm) na tamaczu,
przekrgcajac odpowiednio dzwigni¢ A (rys. 9). Nastgpnie nie wymagajacym sily ruchem pociagamy dzwignig
famacza do przelamania ptytki (rys. 10).

Maszynka umozliwia wycinanie wymaganych ksztattow (rys. 11), oraz waskich paskéw materiatu np. 2cm lub 3cm
(rys. 12). W tej sytuacji nalezy najpierw wycina¢ szersze paski — np. 4-6cm, a nastgpnie wezsze. Mozna
wykonywaé najpierw same nacigcia (rys. 12), potem cia¢ od wigkszego wymiaru (rys. 13) do mniejszego, do
uzyskania kawalka o zadanej szerokosci (rys. 14).

Przy wigkszej wprawie obslugujacego maszynke, mozna w ptytkach wycina¢ dowolne ksztalty (potkola, elipsy i
inne rys. 15). Nalezy ztozy¢ dwie plytki stronami nie szkliwionymi ,,do siebie”, uktadamy tak ztozone ptytki na
blacie maszynki i obracajac, jednoczes$nie nacinamy odpowiednio ptytke (rys. 16). Lamanie powinno odbywac si¢
stopniowo i delikatnie (rys. 17).

W ramach codziennej konserwacji i czyszczenia po pracy nalezy maszyng wyczysci¢, nastgpnie nasmarowac
prowadnice (rys. 18 i 19) ogdlnie dostgpnymi $rodkami i wytrze¢ je do sucha. Lamacz réwniez wymaga
okresowego nasmarowania (smarowa¢ w miejscach zaznaczonych na rys. 20).

W celu transportu i codziennego przechowywania, nalezy maszynke umiesci¢c w dostarczonej walizce, czysta i
dobrze zakonserwowana.

Maszyny reczne serii TM firmy ,,RUBI”

maszyny tamania cigcia (mm) cigcia (cm)

Ruchomy Max. sita

o . | Max. wym. . . Noze w
Model Numer ref. system Max. grubos¢ | Max. dlugos¢ pl. przy cieciu nacisku przy Walizka w Komplecie (nr.

. famaniu ptytki | komplecie
plytek diagonal. (cm) ref.)

TM-50 16915 Nie 21 59 36x36 1000 Tak

(kg)
01991
01992

TM-70 16916 Nie 21 70 41x41 1000 Tak

01991
01992

TM-90 16917 Nie 21 92 50x50 1000 Tak

01991
01992

Ref. 91057
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RUBI FRANCE S.A.R.L.

Immeuble Oslo

19, Avenue de Norvége
91953 LES ULIS CEDEX
FRANCE

B.P. n° 242

91944 LES ULIS CEDEX
FRANCE

Tel. 33 (0)169181785
Fax. 33 (0) 1691817 89
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