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INSTRUCCIONES RUBI TS-TF

1. Conel CORTADOR RUBI TF con separador incorporado, Vd. dispone de una maquina de alta calidad y elevadas prestaciones que in-
dudabtemente le proporcionard oplimos acabados en su trabajo, al minimo coste, con gran lacilidad y un liempo récord. Para ello consulie
detenidamente las caracteristicas del modelo de maquina que Vd. ha adquirido.

2 La maquina se suministra con las herramientas siguientes:
Modelos TF-40, TF-60,1 Rodel de 28,
3-4-5, Existen diferentes formas de utilizar e tope de apoyo laterat para posicionar, de forma estable, la pieza a rayar en la forma y cepetibilidad
deseada.
6. Sidesea una pieza de 10 cm, colocar el tope lateral de manera que este coincida con la marca «10» de fa escuadra.
7. Sideseauna pieza de mas graduacion que la escuadra, colocar e! tope de manera que la medida deseada (¢j. 13cm}, coincida con el vértice final
de la escuadra.
8. Silacerdmica a cortar sobresaliera de la base, ay(dese desplegando el brazo lateral -A- para asegurar un buen asiento de fa cerdmica.
9. Sidesea piezas muy estrechas, ayldese con el suplemento -B-.
10 Para colocar el rodel (hecramienta de corte) y las herrcamientas (Punzon + inglete) en el portaherramientas procurar que la parte plana del
mismo quede en la posicidn indicada, (a 1a visia del operario) para que al enroscar el mango, ésie fije correctamenie el rodel.
11, Colocar la ceramica a corlar-sobre la base y a tope con la parte superior o escuadra numerada (para mayor precision utilice el tope de
apoyo laleral).
Desde el exiremo mas proximo al operario, rayar de una sola vez por e! lado esmallado.
12. Una vez rayada fa pieza, accione con energia la palanca del separador hacia adelame.
13. Para efectuar cortes en diagonal, Rayar la cerémica por donde quiera contar, sitde la ceramica en el separador de manera que el punto infe-
rior coincida con ta linea de corte y accione la patanca.

14.15-16. Sidesea corlar piezas muy estrechas, por ejemplo de 2cm, raye a 2 y a 4 cm, a conlinuacion separe primero & 4 cmy después se-
pare a los 2¢m.

17.  Para hacer un corle curvo, marque primero fa pieza con plantilla si es necesario.
18, A conlinuacién, raye segun lo marcado, situando otra baldosa invertida debajo para permilic €l giro mientras raya.
19, Separar

20. Para hacer un corte a escuadra en azulejo. Ayudese del tope lateral, raye con el rodel sobre el esmalte fa escuadra a obtener.

21. Cambie el rodel por el Punzén auxiliar (punta de widia). Dé la vuelta al azulejo y abra surcos de 3-4 mm de profundidad en el bizcocho
(barro).

22, En el mismo bizcochado abra un surco en diagonal, de vértice a vérlice, profundizando hasta el esmaite.

23  Sin utilizar el separador, golpee suavemente por a parte del esmaite hasta desprender los dos tridngulos formados.

24. Para hacer un agujero cuadrado o rectangular. Marque con el rode! sobre el esmalle ef corte deseado.

25. Por el bizcochado y con el Punzon auxiliar (punla widia) abra surcos de 2-3 mm de profundidad.

Siguiendo en el bizcochado, abra dos nuevos surcos en diagonal deniro del cuadrado, profundizando hasla perforar el esmaite.

26. Golpee suavemente por la parte del esmalte, hasta desprender los cuatro tridngutos formados.

27-2§f§ara hacer agujeros redondos o tormas combinadas en azulejos. Utilice el Taiadro RUBI acoplable a 1odos los cortadores TSy
Coloque el azulejo con el bizcocho hacia arriba y fije el 1aladro en las guias del corlador, Se procedera, simplemente girando la manivela,a
perforar la pieza sin llegar al ésmalte. Precisamente por esla cara es por donde se golpeard suavemente para desprender ia parie circular
cortada,

29-30. bf’arla hacer biseiado con inclinacién de 45° en azulejos. Haga coincidir la punta del punzén {opcional) con el borde de la pieza
a biselar.

Inicie el rebaje en el extremo superior del azulejo con pasadas conlinuadas de abajo hacia arriba y prosiga el trabajo hasta dejar 1 mm de
pizcocho sin ingletear,

31, Existe un Adaptador para colocar el Taladro en los cortadores TS-60 y TF-60.

32. BROCAS-WIDIA. Acoplables a los Taladros RUBL. Se fabrican con diametros de 27, 35, 45, 55, 65,70 y 85 mm.

33-34. Para separar materiales de gran dureza y espesor; existen {as gamas TX, TM y el MAXI SEPARADOR RUBI.

35  S$iel polve acumulado impide un buen deslizamiento, limpie y engrase las partes seftaladas con aceite {ubricante, Aungue le indicamos
que es suficiente con mantener las guias limpias, ya que las correderas incorporan cojinetes avlofubricantes. Para una mayor proteccion
de la herramienta de corte, existe un mecanismo de retencion interno en el portaherramientas que evita la caida del mango, este meca-
nismo es facilmente reajustable con un destornillador,

36. Quilando la tapa plaslica de proteccidn de! separador, permite la limpieza periddica y el engrase en los puntos indicados {eje palanca y
feva}.

CARACTERISTICAS GENERALES
Ref. ﬂ er/ % I I /':;-\\v/

TF-30 15970 43cm 30x30cm B-15mm 15-300mm NO 600x240x140mm  7,1Kg 400Kg

TF-60 15980 66cm 46x46cm 6-15mm 15-450mm NO 822x340x140mm 13,6Kg 400Kg

GERMANS BOADA, S.A. se reserva el derecho de introducir modificacion técnica sin previo aviso.



ENGLISH

INSTRUCTIONS RUBITF

1. The RUBI TF GUTTER with puill-in separator is a top qualily, high performance loo! which will undoubledly provide you with lhe best fi-
nishes for your work at the lowes! cost, wilh great ease and in record time. Theretore, read closely the specifications of the model you have
acquired,

2. The tool is supplied with the following accessories:

Models TF-40, TF-60, @8-mm cutting whesel.
3-4-5. There are various ways of using he side support stop for stably posilioning lhe piece o be grooved in the desired way and with the de-
sired repeatability.

6. if youneed a 10-cm piece, position the side support stop ¢ that it aligns with mark “107 of the square,

7. If you need a piece that is larger than the square, position the stop so that the desired measurement (8.9, 13 cm) matches the end point of the
square.

8. I, once scored, the tifing juts out from the Hase, correct this by pushing forward the side arm “A” to ensure that the tiling is propetly placed.

9. 1fyou need very narow pieces, using supplement “B” will help you.

1. When mounting the culting whegl and the accessaories (punch and miter} in the loolholder, make sure that the flat portion of the item is in the
posilion shown (facing the user), 50 thal when the sleeve is screwed up, it will correctly hold the wheel,

t1. Place the ceramic piece 10 be cut on ihe base and hard up against the-top portion or numbered square (for greater accuracy, use the side
suppornt stop).
Starting from the end ¢losest to the user, score The glazed side ence only.

12. Once'the piece has been scored, press the separator lever forcefully forward.

13, To make diagonal cuts, score Ihe ceramic piece where you wanl to cut it, place \he piece in the separator in such as way ihat the lower lip
coinciges with the culting ling and press the fever. .

14-15-16. When you want 1o cul very narrow pieces. e.g. 2 ems, score at 2 and at 4 cms and then first break at 4 cms and then break off the
2 cms sirip,

17. To make a curved cul, Krst mark the piece with a jig if necessary.
i8. Then score along the mark, with a reversed lile below to atlow rotation while scoring.
19, Break away.
20 To make a rightangled cul in a lile. Use the side stop, score the rightangle to be cut with the wheel on the glazed side.
21. Replace the wheel wilh the slandard lip (widia 1ip). Tura the lile over and ¢ul 3-4 mm deep grooves in the bisque.
22. While still working on the reverse side, cut a diagonal groove from tig to tip. right through to the glaze.
23. Do nol use the separator, bui tap tightly on the glazed side until the twa triangles break away.
24. To make a square or reclangular hole. Mark the desired cut on the glaze with the cutling wheel,
25.  On the reverse side, cut 2-3 mm deep grooves with the standard punch (widia tipped).
While slilt working from the reverse side, cut 2 further two grooves diagonally within the sguare, right through 10 the glaze.
26. Tap lightly on the glazed side unlil the four triangles break away.

27.28. To make round or complex form holes in glazed tiles. Use lhe RUBI Drill which may be fitled to all TS and TF cutters.
Place the lile with the reverse side upwards and mount the drill in the cutter guide ways, Perforate the piece by simply rotating the handle, wi-
thout drilling right through 1o 1he glaze, Then turn the Lile over and 1ap the glazed side lightly to break the cul circular portion away.

29.30. To make a 45° bevel on glazed liles. Align the tip of the punch with the edge of the tile lo be bevelled.
Start culting away at the upper end of the Lile wilh conlinuous strakes from botiom ta top and continye unlil 1mm of tile is felt unmilered,

31, There is an Adapior for mounting the Drill in the TS-60 and TF-60 cutters.
32, WiDIA DRILL BITS. May be mounted in the RUBI Drills. Made wilh 27, 35, 45, 55, 65, 70 and 85 mm diameters,
33-34. To separate very hard, thick materials, there are the TX, TM and RUB! MAXI SEPARATOR ranges.

35, When accumulaled dust prevents good shiding, clean and grease the indicated parls with Jubricating oil. It is, nowever, sufficient to keep the
quide ways clean, since the sliders are fitled with self-lubricating bearings. For grealer pretection of the culling tool, there is an inlernaf re-
taining mechanism in ihe lool-holder preventing the slegve from falling, This mechanism is easily readjusted with a screwdriver.

36. To carry out periodic cleaning and greasing of the marked points (lever shalt and cam}, remove the plastic shield from the separalor,

GENERAL FEATURES
Ref. g Q % | I [ Ko\ sy

TF-40 15970 43cm 30x30cm 6-15mm 15-300mm NO 600x240x140mm  7,1Kg 400Kg

TF-60 15980 66cm 46x4Bcm 6-15mm 15-450mm  NO  822x340x140mm  13,6Kg 400Kg

GERMANS BOADA, S.A. reserves the right to make any technica] modification without prior



FRANCAIS

INSTRUCTIONS RUBITF

1. Avecla COUPEUSE RUBI TF & séparaleurs incorporés vous dispeserez d'une machine.de fa plus haute qualité. Vous.bénéficierez in-
déniablement d'un travail optimal avec plus de facililé et en un temps record. Pour celd consuiter atientivement les caractéristiques du mo-
déle de machine que vous avez acquis.

2. Lamaching est liviée avec les outils suivanis:

Modles TF-50, TF-60, 1 molette & mm.
3-4-5. tlexiste differentes tagons d'uliliser la butée ¢’appui latérale, pour positionner de lagon eslable, [a piéce A rayer el de fagon 4 pouvoir ef-
fectuer des coupes repetées aveg precision,

6. Sion veut une piéca de 10 om, placer ta butée latérale de manidre 4 ce qu'elle coincide aves la marque “107 de I'équerre.

7. Sienveut une pigce plus grande que T'équerre, placer la butés de maniére & ce que Ja mesure voulue (ex. 13 cm coincide avec le sommet final de
I'équerre.

8. Sile carreau A couper dépasse de la base, déplier le bras latéral -A- pour assurer un bon appui au carreau.

9. Sionveut des pibces tras Slroites, fo supplément —B- aidera & les couper.

10.  Pour placer la molette (oulils de coupe) et les outils (poingon droit et les biseautages) dans les portes-outils procurer que la pattie plate
reste dans la position indiqué {lz vue de I'operatewr) ds fagon qde en serrant fes manches celle- CI fixe correctement 'oulil.

11. Melize le carelage & couper sur la base, contre la parlie superieure graduée. (Pour une meilleur precision utiliser la bulée latérale)
A parlir du coté le plus proche de 'eperaleur, rayer une seule fois du cété emaillé.
12. Une lois rayée la pidce, aclionner avec décision le levier du séparateur vers I'avant.

13, Pour effectuer les coupes en diagonale rayer la céramique 4 Fendroit oit I'on veut la couped. Situer la céramique dans le separateur de fa-
gon que le point inférieur ceincide avec fa ligne de coupe e! actionner lg levier,

14-15-18. Sil'on veut coupes des piéces trés &troites, par exemple de 2 cm, rayer 4 2 puis & 4 cm; ensvite séparer d'abord 4 4 cm puis 4 2 cm,

17. Pour faire une coupe en courbe marquer |a piéce, avec un gabarit si nécéssaire.

18. A confinuation rayer suivant le procés. Ulifiser un aulre carreau inversé au dessus pour permetre de tourner pendeol que vous le rayez.

19-2(:. _ Pourfaire une coupe d'équerre dansg un casreau aidez vous de la butée d'appui lalérale. Rayer avec la moleite I'email, sur l'equerre a
aire,

21. Changer la moleite pour le poingon droil (en pointe de WIDIA}). Relourner le carreau et tracer des sillons de 3 & 4 mm dans le biscuit en tefre
cuite.

22. Dans le biscuit ouvrir un sillon en diagonale d'angle iraversant jusqu'a I'email.

23, Sans uliliser les separateurs frapper 1égérement sur la partie emaillée jusqu'a détacher les 2 triangles ainsi formés.

24. Pour faire un irou carré ou rectangulaire tracer avec fa molefte sur I'emmail le irou desiré.

25, Sur le ¢bié biscuit racer aves le poingon droil (pointe WIDIA)Y; cuvrir des sillons de 2 4 3 mm. de profondeur.
De suite du cb1é biscuit ouvrir de nouveaux sillons en diagenale a I'intérieur du carré en approfondissant jusqu'a percer le carreauw.

25, Frapper légérement gu coté email jusgu'd détacher les 4 petits triangles ainsi {ormés,

2798, _Ilf,?ur taire des trou ronds cu des lormes combinées dans la feience, ulilisez fa pergeuse RUBI adaptable & toules les coupeuses TS.
et TR

Placer les carreaux du ¢olé biscuit vers le haut et fixer la pergeuse sur le guide de la coupeuse. On procedera simplement en tournant la,
maniveile & perforer la pidce sans arriver 4 I'émail. Justement de ce ¢dié on frappera légerement pour décrocher la partie circulaire avsi
coupée,

2930, Pour faire les biseaux & 45° de la faience, faire coincider la peinle du peingon avec le bord de la piéce 3 blseau(er
tnitier le rabattage & Pextreme supérieur du carreau par passages successils de bhas en baut el de-continuer jusq'a laisser 1 mm sans bis-
auter,

31. Il existe un adaptateur pour fixer la pergeuse sur le coupeuse TS-60 et TF-60

32. Les TREPANS WIDIA adaptables soul disponitles dans les diaméires @ 27, @ 35, @ 45, @ 55, @ 65, @ 70, @ 85 mm.

33-34.  Pour séparer les maiériaux de grandes duretés et de lories epaisseur il existe les gammes TX et TM ainsi que le MAXI SEPARATEUR
RUBIL

45, Sila poussitre accumuiée empéche le bon fanclionnement, netioyer et graisser les parties signalées, avec de I'huile lubrifianie. Mais il est
suffisaut de maintenir les guides progres puisque le charriot est garni de coussinets auto-lubrifiants. Pour une plus grande protection des
outils, #1 existe un mécanisme de relention interne dans les porle-oulils qui évitera la retombée du manche; Je mecanisme esl fagilement
réajustable avec un fournevis,

26. En elevant te couvercle de protection en plastique du séparateur, celd perment le nettoyage périodique et le graissage des poins indiqués
(essieux, levier et manche).

CARACTERISTIQUES GENERALES
= LK = [ AT P

TF-40 15970 43cm 30x30cm 6-15mm 15-300mm NO 600x240x140mm 7,1Kg 400Kg

TF-60 15980 @6cm 46x46cm 6-15mm 15-450mm  NO  822x340x140mm 13,6Kg 400Kg

GERMANS BOADA, S.A. se réserve te droit d'introduir toute modefication technique sans avis préalable,



PORTUGUES

INSTRUCOES RUBITF

1. Como GORTADOR RUBITF com separadorincorporade, voce dispde de uma maquina de alfa qualidade e de elevadas prestacées,
que induvidavelmente ihe proporcionard 6plimos acabamentos no sew trabatho, com o minimo de cuslo, com grande facilidade e em
tempo record. Para isse consulte atentamente as caracteristicas do modelo da mdquina que adquiriu.

2. A mdquina é fornecida com as seguintes:

Modeglos TF-40, TF-69, t Certante de 2 8 mm.

3-4-5, Existem diversas formas de ulilizar o topo de apoic lateral para posicionar, de forma estdvel, a pega a riscar na forma de repetitividade
necessdria e desejada,

6, Se desejar uma pega de 10 cm, colocar o topo lateral de mangira que este coincida com a marca, «10» do esquadro.

7. Sodssejar uma pega de mais graduagio que 0 esquadro, colocer o topo de maneira que a medida desejada (por exemplo, 13 ¢m) coincida com
o vértice final do esquadro.

8  Sea cerimica a cortar sobressaisse da base, desdobre o brago lateral -A- como ajuda, a fim de poder assegurar um bom assentarmento da
ceramica.

9.  Sedesejar pecas muite estreitas, use ¢ suplemento -B- come ajuda.

10. Para colocar ¢ corlante {pega de corte), 0 pungao normal e 0 pungdo de 45° no porta-ferramentas, procure que a parte pIana dos mesmos
fique na posicao indicada, para que ao apertar 0 punho, este fixe correctamente o cortante.

11. Colocar a ceramica a cottar sobre a base a tocar na parle sunencr do esquadro numerado, Para maior precisao, utilize o tope de apeic

lateral,
Desde o exiremo mais proximo do utilizador, riscar de uma so vez pelo lado esmaliado.

12, Uma vez riscada a pega, accione com forga a manete do separador, puxando para si.

13. Para efectuar cortes em diagonal. Riscar a cerdmica por onde gueira corlar, Coloque a ceramica no separador de maneira que o ponto in-
ferior coincida com a linha de corte ¢ accione a alavanca.

14-15-16. Se deseja corlar pegas muito estreitas, por exemplo de 2 cms, risque a 2 a 4 cms. Em continuagiio separe primeiro a 4 cms e depois
separe a 2cms.

17. Para fazer um corle cusvo, marque primeiro a pe¢a ¢om um lapis se para tal for necessario.

18. Em seguida, risque segunde a marcacdo, colocando anles uma outra cerdmica debaixo & fim de permitir a rolagao enquanto risca.

1. Separar.

20. Para fazer um corte em esquadria no azulejo. Com o apoio do 1ope lateral, risque com o cortante sobre o esmalie a esquadria & obter.

21, Troque o conante pelo pungae auxiliar (ponta de widia). Inverta o azulgjo e abra sulcos de 3-4 mm de profundigade no verso do azuleje.

22, [e seguida abra um suico em diagonal, de vértice a vértice, aprofundando até ao esmalle.

23, Sem ulilizar o separador, golpsie suavemente pela parte de traz do esmalte até separar os dofs lriangulos formados.

24, Para fazer um furo quadrade ou rectangular, Marque com.o cortante sobre o esmalte o corle desejado.

25, Em seguida ¢ com o pungo auxiliar (ponta widia) abra sulcos de 2-3mm de profundidade,
Depois abra dois novos sulcos em diagonal dentro do quadrado, aprofundando até perfurar 0 esmalle.

26, Golpeie suavemente pela parle do esmalte ale desprender os qualire triangules formades.

27.98. Para fazer furos redondos ou formas combinadas em azulgjos. Utilize o furador RUB! acoplave! a todos os cortadores TS e TF, coloque o

azulejo com o verso para ¢ima e fixe o furador nas guias de cortador, Basta simplesmente girar 2 manivela do furador até perfurar a pega mas
sem chegar ac esmalte. Dapais e de lado do esmalts, golpear suavemente ata desprender a parte circular cortada.

20-30. Para fazer o chaniro com a inclinagao de 45° em azulgjos. Faga coincidir a ponta do pungac com a borda da pe¢a a chanfrar. Inicie o re-
baixamenlie no exirema superior do azulejo com passagens continuas de baixo para cima e prossiga o {rabalho até deixar 1mm sem incl-
nagac.

31. Existe um adaptador para celocar ¢ furador no corlador RUBI TS-60 @ TF-60,

32, BROCAS WIDHA. Acoplaveis aos cortadores RUBI. Disponiveis com diamelros de 27, 35, 45, 55, 65, 70 e 85 mm.

43-34. Para separar maleriais de grande dureza e espessura exislem as gamas de corladores TM, TX, e o MAXI SEPARADOR RUBI,

35. Se o pb acumulago impede 0 bom funcionaments, limpe e lubrifique as partes assiraladas com 6leo lubrificante, apesas das corredigas
estarem munidas de casquilhos autolubrilicantes. Para uma maior protecgao da ferramenta de corte, existe un mecanismo de relencao in-
terno no porta-ferramentas que evita o cair da manete. Este mecanismo e facilmente ajustavel com uma chave de fendas.

36, Retirando a tampa plastica de protegao do separador, permite a limpeza periodica ¢ a lubrilicaga@o nos pontos indicados.

CARACTERISTICAS GERAIS
£ A e

TF-40 15970 43cm 30x30cm 6-15mm 15-300mm  NO  600x240x140mm  7,1Kg 400Kg

0 /e~

TF-60 15980 66cm 46x46cm 6-15mm 15-450mm  NO  822x340x140mm  13,6Kg 400Ky

GERMANS BOADA, 5.A. reserva-se no dirgito de introduzir qualquer modificagsio técnica serm aviso prévio.



ITALIANO

ISTRUZIONIRUBITF

1. Conla TAGLIAPIASTRELLE RUBITF con separatore incorporalo disponete di una macchina di altz qualila’ ed elevate preslazione
che vi offrira’ otlimi risultat; oftre ad una estrema facilita’ e rapidita’ nell'esecuzione del tavoro, Consultate il manuale d'isiruzioni contenente
le caratlerisliche tecniche delia macchina.

2. fl modelo TS-30/40/50/60 2" lornita con i seguenli atlrezzi; -
Modelli TF-40, TF-60, 1 rotelina @ 8.
3-4-5. Esistono diversi modi per utilizzare il braccio di appoggio lalerale, in modo di poler fare 1agli ripetitivi con estrema facilita’ e rapidita’
6. Se desiderate tagliare un pezzo da 10 cm, sistemare il fermo laterale in modo da farlo ¢oincidere con il segno «10= della squadra.
7. Sedesiderate tagliare un pezzo conun angole maggiore di quetlo della squadra, sisternare if fermo in mode tale ¢he la misura desiderata {es. 13 cm)
coincida con it vertice finale della squadra.
8. Se laceramica da tagliare sporge dalla base, estendere il braceio laterale -A- in mode da fissare saldamente la ceramica,

8. Sedesiderate tagliare listelli molte stretti, servirsi del supplemento B.
10. Inserire fa rotella o puntello nel porta atirezzi, fasciate la parte smussala verso ¢i voi in modo da poler poi agire sulla vite del manico fis-
sando la rotella.

11. Unavoltaiissata la rotella, collocale fa matlonella sulla base di appogg fo {per oltenerg un risullate piu’ preciso servitevi del fermo laterale).
Incidele una sola voHa if lato smaltato iniziando dalla parte a voi piv' vicina,

12, Una voita incisa la mationella, agite sulla feva separatrice.

13. Pereffettuare tagli in diagonale dopo aver inciso la maltonelia, posizionatela nel separatore in modo che I'estreme ingiso sia collocato esat-
tamente nel mezzo det separatore.

14-15-16. Se desiderale tagliare det listslli molto stretli, ad esempio di 2 cm, dopo aver incise un rige da 2 om poi da 4 procedete separande
prima quello da 4 e poi quelio da 2cm,

17, Per fare un laglio curvo, segnate la matlonella a seconda della figera voluta,

8. Successivamente incidete sulla linea marcata; le caratieristiche della macchina le permettono di giarare la mationella rigandola con
estrema facilita’

19. Separare in base al precedimento precedentemente descrillg.

20. Perfare lagliin squadra su bicottura giutarsi de! fermo laterale, incidele con Ja rotellina dalla parte smaltata ottenendo cosi' la forma deside-
rala.

21, Inserite nel porta attrezzi il puntello al widia.

22, Con la parte della piastrella rivelta verso il basso incidere un solco in diagonale, arrivando sinc aila parte smaltala.

23. Colpile deficatamente dalla parte smaitala oltenendo i taglio desiderato.

24, Per realizzare un foro quadrato o reltangolare incidere con la rotelfina dalla parte smaltata della maitonella i quatiro lati della figura,
25. Questo lipo di tagli sono realizzabili solo su bicotlura,

Capovolgere la maltonelia (bicotiura) e, servendosi de! puntello al widia incidere due solchi diagonali all'imerno del quadralo sino a perio-
rare lo smalto.

26, Colpite delicatamente daffa parte smallala,
27-28, TI;er relizzare tagli rolondi o con forma combinala su bicotiura utilizzale fa trivella RUBI adaltabite a tutte le tagliapiastretie della linea TS.

CoI!ocaIe la mationella lenendo Ia parte smallala verso il Dasso e successivamente fissate la trivella alle guide. Procedere girando la mano-
vella; evitare di agire sulla parle smaltata.

29-30.  Perfare tagli joliy su bicoliura inserire nel porta attrezziil puntello angolare al widia. Cominciare ad incidere 'estremila’ della mationella
¢ proseguire 5/no alla parte opposia.

21, Adaitatlore RUBI: per poler adaltare la trivelia RUBI al modello TS-60 e TF-60.

32, FRESE ALWIDIA: adaitabili alle lrivelle RUBI; sono dispenibili con diamelri da 27, 35, 45, 55, 65, 70, 85 mm.

33-34.  Perseparare materiali di notevole durezza e spessore la gamma RUBI ha ¢reato la linea TX e TM ed it MAXISEPARATCRE.

35. Se fa polvere accumulaia sulle guide dovesse impedire lo scorrimento del porla altrezzi, ingrassare con olio. In condizioni ngrmati e. sulli-
ciente mantenere le guide pulite, essendo la macchinag muniia di cuscinetli aulolubrificanti.
Fer una maggiore protezione degli atirezzi di laglio esiste un meccanismo di ritenzione interno al ponta alirezzi che evita la cadula del ma-
nico, queslo meccanismo e’ facilimente regofabile con un cacciavite.

36. Periodicamente pulire ed ingrassare il separalore (vedi figura).

CARATTERISTICHE GENERALI
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DEUTSCH

ANLEITUNGEN RUBITF

1. Mit der FLIESENSCHNEIDMASCHINE RUBITF mit eingebauter Trenavorrichtung verfigen Sie dber eine hochwerlige und leistungsfahige
Maschine, die $hnen zweifetlos einen optimalen Fertigzustand Ihrer Arbeil bei geringsten Kosten, mit.groBer Leichtigkeit und in kGrzester
Zeit ermdglicht. Zu diesem Zweck sehen Sie die Merkmale des von Ihnen erworbenen: Maschinenmadells ein.

2. Die Maschine wird mit folgenden Werkzeugen gelieferl: -

Modelle TF-40, TF-60, 1 Trennscheibe @ 8

3-4-5. Der seilliche Aullageanschlag zur standlesten Positionierung des in gewinschier Form und it Wiederholbarkeil zu ritzenden Teiles 1481
sich auf verschiedene Weisen einselzen.

6. Umein 10.¢m groBes Stick zu erhalten, stellen sie den Seitenanschlag so, dass er mit der Markierung .10° auf dem Winkelmesser zusammantrifft.

7. Wenn die gewiinschte Lange (ber dis Nummerierung des Winkelmessers hinausgsht, stellen sie den Seitenanschlag so, dass sich die gewinschte
Lange (z.B. 13 om) zur Endmarke des Winkelmessers hin ergibt.

8. Falls das zu schneidende Fliesenstiick Uber die Auflagefiiche hinausragt, den Seitenarm -A- ausfahren, um eine gute Auflage der Fiiese zu
gewdhrleistan.

9. Wenn Sie sehr diinne Fliesensticke erziclen wollen, verwenden Sie Zubehdr -B-.

10. Um das Schneidwerkzeug und die Werkzeuge (Stempet + Gehrung) in den Warkzeughalter einzusalzen, mul man zusehen, dab der ilache
Teil desselben sich in der angegebenen Position (fir den Arbeiter sichtbar) befindet, damit der Stiel beim Einschrauben das Schaeigwerk-
zeug einwandirei befestigt.

11. Das zu schneidende Keramikteil so auf die Unler lage legen, daB es am Cherteil oder dem numetrierten Winkelmesser antiegt {Zwecks gro-
Berer Genauigkeit ist der seilliche Auliageanschlag zu verwenden). Von der nahesten seile des arbeiters die emailleseile einmal schitzen.

12. Nach erfolgtem Einrilzen des Teiles betaligen Sie krilflig den Hebel der Trennvorrichtung rach vorn. Um diagonaltérmige Schnilte auszufih-
¢en, ritzen Sie das Keramikteil an der Schneidestelle an, positienieren Sie es so in der Trennvorrichtung, daB der untere Punkl mit der
Schnitllinie zusammenfilll, und betdligen Sie den Hebel.

14-15.16, Sollen ganz sehmale Teile geschnitien werden, zum Beispiel 2 em breit, dann ritzen Sie bei 2 und 4 om ein. AnschlieBend trennen Sie
zuerst bei 4 und dann bei 2cm ab.

17.  Zur Durchlihrung eines krummen Schnilles markieren Sie das Teil ndtigentalls zuerst mit einer Schablone.

18. AnschlieBend wird wie markiesl gingeritz), webei eine andere Fliese umgekehrt untergelegt wird, um die Drehung wihrend des Einritzens
zu ermbglichen.

19. Abtrennen,

20. Um einen rechtwinkligen Schailt an Kacheln auszefiihren, benutzen Sie als Hilfe den seitlichen Anschlag und rilzen Sie mit dem Schneid-
warkzeug den zu erzielenden Winkel an.

21, Tauschen Sie das Schneigwerkzeug gegen den Rillsstempe! (Widiaspitze) aus. Drehen Sie die Kachel um und difnen Sie 3-4 mm tiefe Ril-
len im Biskuit {Lehm).

22, Im Biskuit selbst eine schrag von Ecke zu Ecke verlaufende Rille dlinen und sie bis zur Emaille vertiefen,

23. Ohne die Trennvorrichiung zu benuizen, klopfen Sie sanft gegen dis Emailleseite, bis die beiden gebildeten Dreiecke sich 1Gsen,

24, Um sin vier— oder rechieckiges Loch zu machen, markieren Sie mit dem Schneéidwerkzeug den gewlnschien Schnitt auf der Emaille.

25. Ofinen Sie im Biskuit m#t dem Hillsstempel (Widiaspitze} 2-3 mm tiefe Rillen. .

AnschlieBend im Biskuil zwei weiters diagonalidrmige Rillen innerhald des Vierecks offnen und bis zur Durchbohrung der Emaille vertiefen.

28. Klopfen Sie sanit gegen die Emaillesefte, bis die vier gebideten Dreiecke sich IBsen.

27.26. Um runde Lacher oder kombinierte Formen in Kacheln herzustalien, benuizen Sie den RUBI-Bonrer des an alleTS und TFSchneidmas-
chinen anschlieBbar is!.

Legen Sie die Fliase mit der Biskuilseite nach oben und befestigan Sie den Bohrer in den Fihrungen der Schneidmaschine. Durch einfa-
ches Drehen der Kurbel durchbohrt man das Teil, ohne die Emaille zu erreichen, Gerade auf gie Emailleseile muB man sanfl klopfen, um
den geschnittenen runden Teil zu 18sen,

2¢-30. Um A'bfasungen mit 45¢ Neigung an Fliesen herzustellen, lassen Sie die Spilze des Stempels mit des Kante des abzufasenden Teites zu-
sammenfallen, )

Beginnen Sie mit ger Reduzierung am oberen Ende der Fliase mit fortwahrenden Durchgéngen von unten nach ohen und setzen Sie die Ar-
beit for, bis 1 mm Biskuit chne Gehrung iibrigbleibt.

31. Es gibt einen Adapter, um den Bohrer in die Schneidmasching AUBI T5-60 und TE-60 sinzusetzen,

22, WIDIA-BPIRALBORRER. Sie sind an die RUBI-Behrer anschlieBbar und werden in Durchmessern von 27, 35, 45,55,65,70 und 85 mm her-

estellt.

33—349 Um sehr hagte und dicke Materialien zu {rennen, gidt es die Linien TX, TM sowie den MAXi SEPARADOR RUBI.

35, Sollie der angssammelte Staub ein guies Gleiten verhindern, dann reinigen und schmieren Sie die gekennzeichneten Tetle mit Schmierdl.
Es geniigl jedoch, dig Filhrungen sauberzehallen, dz in den Schiebarn selbstschmierende Lager eingebaut sind. Zum bessaren Schutz des
Schneidwerkzeugs ist im Werkzeughaiter eine Haltevorrichtung vorhangen, die ein Ansinken des Grifls verhindert und sich mit Hilfe eines
Schraubenzieners leicht nachstellen taBt.

a8, Das Abnehmen des Kunstsiofi-Schulzdackels der Teennvorrichtung ermiglicht die periodische Reinigung und Schmierung an den angege-
benen Stellen (Habelachse und Nocken},

ALLGEMEINE MERKMALE
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NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIJZING RUBITF

1, De RUBI TEGELSNIJPLANK type TF metingebouwd breckmechanisme is een kwalileitsmaching met bijzondere prestaties, waarvan
v zonder twijfe! veel profijl zull hebben bij uw werkzaamheden. De kosten zijn gering, hét gemak groot en de snelheid onovertrotien.
Wij raden u 2an de instrukties £q gebruiksaanwijzing van hel door u aangeschalte mode! aandachlig door te lezen,

2. De tegelsniiplank wordl geleverd met de volgende teobehoren:

Modellen TF-40, TF-60, 1 snijwighjs van @ & mm.

3-4-5.  Er zijn verschillende mogelijkheden om de snijgeleider te gebruiken teneinde de te snuden tegel in ge gewensie posilie vast t¢ zettan,
zadal hel snijden zo vaak herhaald kan worden als nodig is.

8. Als ugen sluk van 10 cm wilt snijden, plaats dan de snijgeleider zodanig dat deze overeenkomt met het merkteken “10” van dg verstekhaak,

7. Als ueen stuk van een grotere afsteling dan die van de verstekhaak wilt snijden, plaats dan de snijgeleider zodanig dat de gewenste maat fbv. 13
cm) overeenkomt met de top van e verstekhagk.

8. Als de te snijden tegef uil de bodemplaat steekt, trek dan de zijarm -A- uit om een betere plaatsing van de tegel te garanderen.

9. Gebruik hulpstuk -B- als u erg smalle stukken wilt snijden.

10. De Widia wielties in houder moeten dusdanig in het geleidehuis worden geplaatst dat de viakke zijde richling hefooom wordi gekeerd en
middels de hefsoom vasigedraaid kan worden.

11.  Plaals de ie snijden legel, met de geglazuurde zijde boven, op de bodemplaat tegen de eindgeleider, welke in centimeters is verdeeld. Snij
nu eenmaal vanatl de achterzijde naar voren loe.

12. Trek vervolgens de hefboom van het breekmechanisme naar voren toe,

13. Voor het diagonaal snijden van tegels plaatst u de tegef zodanig op de bedempiaat dat de twee tegenoverelkaar liggende hoeken van de te-
gel in de snillijn liggen. Hietna brengt u de snede aan en lrekl u de de hefboom van het breekmechanisme naar u toe om de tegel {e breken,

14-15-18.  Als u zeer smalle stroken van b.v. 2 cm wilt snijden, snij dan eerst op een afstand van 2 en van 4 cm en breek vervolgens op 4 emen
daarna pas op 2 cm.

17, Om gen kromme snede fe maken, eerst de tégel aflekenen met een sjabloon.

18 Vervolgens snijdt u langs de aangegeven lijh, waarbij een andere tegel ondersteboven onder de te snijden tegel gelegd wordt om draaien
tijdens het snijden mogelijk 1& maken. .

19. Breken.

20. Voor het maken van een haakse snede in de tegel dient u gebruik te¢ maken van de snijgelgider.

21. Verwissel het snijwieltje met het beilellje zoals aangegeven in punt 8, Draai de fegel om en maak groeven van 3 a 4 mm diepte in de onge-
glazuurde achteszijde.

22, Breng varvolgens (nog steeds aan de achierzijde) een diagonale groef aan van hoskpunt fot hoekpunt, met een giepte totaan hel glazuur.

23. Klop zachtjes, zonder het breekmechanisme e gebruiken, op het glazuur totdal de twee drichoeken loslaten,

24. Voor het maken van een vierkant of rechihogk; markeer met het snijwieltje de te maken snedes op het glazuur.

25. Mazk mel het baiteltje groeven an 2 a 3mm op de onderzijde van de tegel.

Maak vervolgens, nog steeds aan de onderzude iwee nieuwe diagonale groeven binnen het vierkan! waarbij u door het glazuur heen gaat,

26. Klop zachtjes op het glazuur tot de vier grichoekjes eruit valten.

27-28. Voor hel maken van ronde galen of gecombinearge vormen in tegels dient men hel RUB! boorapparaat aan te schaffen. Deze kan op alie
TS en TF tegelsnijders, met cq zonder adapler, bevestigd worden.

Leg de onderzijde van de tegel naar boven en zet het bograpparaat vast op de geleidestangen van de machine.Vervolgens boort u in de te-
gel door de hendel van het bocrapparaat ie draaien totzan het glazuur. Draai de tegel om en klop zach:jes tot het ronde vilgeboorde ge-
deelte eruit vall.

29-30. Voor hetschuin alwerken {met een hoek van 45) van tegels plaalst men eerst het verstekbeitsllje in hel geleidehuis zoals beschreven in
punt 8, Zed de punt van het 45¢ beiteltje op de rand van ge schuin al te werken tegel, welke ondersieboven op de bodemplaat is gelegd. Be-
ain met het maken van het verstek via de onderzijde van de tege! door cnonderbroken bewegingen van ender naar boven 1e maken en ga
hiermee door toldat er nog 1mm voor hel glazuur over is.

31. Eris een adapter verkrijgbaar om het boorapparaat op de T5-60 en TF-60 te plaatsen.

32, Wltg.is\ BOREN, Kunnen worden aangebracht in het RUBI boorapparaat en zijn beschikbaar in de volgende diameters: 27,35, 45,55,65,70
en 86mm.

33-34.  Voorhet breken van zeer harde en dikke mailerialen kan een RUBI MAXI SEPARATEUR warden aangeschall of een tegelsnijplank van de
modellan TM of TX,

36. Als opeengehoopi stof en gruis het snijden bemoeilijkt, maak dan de geleidestangen schoon en vel 2e mel een beelje smeerolie in. Ten-
einde uw snijplank beter te baschermen is er een instelmechanisme in het geleidehuis aangebracht. Deze kan zodanig ingesteld worden
dat ket snijwieltje en hefboom in een door u gewenste posilie blijll slaan en nie! naar beneden valt.

36. #el plasticbeschermkapje van het breekmechanisme kan worden algenomen om deze fegelmatig schoon le maken en in te velten

ALGEMENE EIGENSCHAPPEN
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EAAHNIKA

OAHITIEZ XPHZEQZ RUBI TF

1. OKO®OTHE RUBI TF, e evowpatapévo Siaxwoiotl, £ival eva pnxawnpa ugpning noidtyag ke téAciag Actroupylag ftou xwpiog augigoiia
00 00 TPOOGENEL TA KOAUTEPG GNOTEALOPATA, NE EAAXITO KOTTOG, HeYdAN cukolla kal oe Xpdvo pexdp.
ABAOTE RPOOEKTIKG TA XAPAKTNHLOTIKG TOU LOVTEAOU TTou Ayopdoats.
2. Yo phydwnpa nepiiaupdver 1a e8hg epyaheia:
Movréha  TF-40,TF-60, 1 Tpoxd Twv 8 yikooTdw
3-4-5. Yndpyouv Sidpopor TpdROL XPNONS TOU Mheupke odnyol otrimENs yia tnv oraBepr Tonobsmon thng NAdKAg Kat TV KATAAARAN Kai
EMAVEIATIMRE VD aukdkwm‘! me.
6, Edv emiBupelte Tnv Kowr evég koppanod gdpSoug 10 em, romodereiore Tov TATUPIKG odnyd kard TETOD TPATO £T01 (OTE AUTEE va
aupTrimTel e Ty évBagn “10” Tou apiBunpéveu opBovwvIGUETpOU
7. Edv HqSuueift £V KOPPAT peyUADTEPOU SIIpETPANGTOS crTa auUTS Tou opfoywVIBUETpOU, ToraBeTeloTe Tov obnyd xard Téroio TpdTro Mo
emBupolpevn Stapétpnon (w.x. ¢épSoug 13 cm) va gupwrimTet Y € My Telixl ywvia You opBoywviopsipou,
8, Edv nwpog Komir} Kepapike TAGra e§Exer g Paang, Bondelore Ty TpaPlvias o TASUPIKS Bpmiova -A- £101 WOTE va £Eaa@arlETe Pia KaAf
£8paion g kepapikig whdkag.
9. Edv emBupelte va xOweTe ToAG oTEvE KopudTIa, BonBeloTe TNV UE To CUMTFANPLONATIKG eEGpTy -B-.
10, Mt v Tomo@LTnom Tou Tpoxol (kddan} Kal Taw epyarelny (BonBnTikd KoHTAKL KAl 03nY0E) oIV EpyaAsobinkn, TOTOYEINOTE THY ERINECN
emdAveld Tou o wredekvudpeva BEGN (hoTe T AaBA va omplle katGAANAG Tov 1pOX0 HETA TO PiSwna. !
11, TomoBerAuYs trv XEPALIKY AGKA oV BATT K AKOUURNOTE OTO endve pépog To apiBunueve opaoYyOVIOPETNO (Y1a peyakltepn axplfela
XPROILONHNGTE ToV MAEUPIKG 03nyd omplEewms). XapaEre Lévo Jd ¢opd my emapaktupévn enpdvelo, apxltoviag and My dxpn pnpootd
oTov ¥epory.
12, AQou tny XapaEete, ruéote pe Suvapn 1o poxhd Tou SLaxwploTi Tpog Ta EUNpoG.
13.  [Ma ta Siayevia kopluare, xapdEre Ty kepapkr nidwa exel dmou BEAETE va KOYETE, TOMOBETHTTE TNV OTOV SLaXWEOTY £TT1 BOTE TO
®ATw omyelo va oupminTel e v subsia KoipaTog, kay nisots Tov poxAd. .
14-15-16. e MepinTaan moy SMBUMEITE va KEPETE TIAAE OTEVE TERXH, LY. $EP5OUS 2 EKAYOOTAY, XOPAETE OTA 2 EKAT. K OTA 4 EXKAT.
KaL XwpioTe, MotiTa, 014 4 KAl HETG 9T 2 EKATOOTA,
17, M@ T6 RAUIGAG xCYIHATa, TMPASEYTE MPOTA THY KEPAUIKY MAGKS e Tnv PoRBeia evés xapunuAdypauou.
18, Megrg, x;pdﬁt: gipdwva pE TG odnyies, apod TONoBeTosTe ued dAAN MAGKA aRG KATW, Yia va SIEUKeADVETS tv KaunUAn Kkmon g
QUOKEUNG.
19, Xwplote 10 Koppdno.
20, Tia Ta opBoy@via KoGiuaTa, XPnoanoioTs Tov MATUPKY o8NYd KAl XapdETe T yavia 010 SUAATE pe Tov Tpoxd.
21, TomnoBeiote 1o BonBnTIkS KOGTAKL Gt BEAN TOU TPOXOU (WITN WIDIA). MuploTe To MAAKGKL KaL XapdETe TV avdnodn heupd os Babog
3-4 yIAt00Td.
22, XapdEre HlaywvIwe YO TAGKGKI GNd TV TAEUPA TOU HIOKGTOU aM'dkpn ¢ Gxp, uéxp va ¢BdosTs OTO CPAATO.
23, Xwple va XPNOIHONOINUETE TOV SIGXWPIOT, XTUNHOTE anakd v endaveld Tou oudAtou, &g dTou ancomagtolv ta S0o tpiyava.
24, @ T11C TETPAYWVEG 1) 0pBoY@WIES TPUNES, XOPAETE JE TOV TPOXS MAVW OTO GRAATO TI} SLOXWRITIKY Ypapps nou emSupeite.
25 Mz 1o Borfmié kodTdi suokeur (LiTn WIDIAY, xapt&te To pmiokdto o BaBog 2-3 XiAwoTa.
M&vta and TV ETHEAVEIR TOU HTTKETOU, XEPAETE 510 VEEG SIAVIIVIES 010 EOWTEPIKG TOU TEYRAYHVOL, poxwpdviag oe Safog, uéxe
va TPUNAAETE TO OHAATO.
26, XTUMNOTE amoAd TNV Empdvels tou ORGATOL, £0g STOU ameomagroly Ta Téggepa Tolviva.
27-28. . Eav em@vielte Grpoyyurd nAakGxia 1h quvduaousd axedluy, Xpnopononiote to Toundvi RUBI nov npogapudZeta o ¢Aoug Tou
K18 TS kan TF.
TomoBETHGTE T0 NAGKAKL LE TO PTHEKATO MPOS T EMGVE K01 SYEPLROTE TO OTOUG 03nyols Tou kédTn. Tuplfovras anhdg v uaviBéhia,
XapdETe To MAGKAKI X<piG va $OA0ETE 010 apdite. XTumjoTe anaid autriv My (310 ENIGAVELD, YIa va QneoNAoETE 10 TTPOYYUAS KOPUATL
29-30. ra va hokd xollara pe kAtom 45°, ToroBeToTe Ty pdT Tou PonBnTikod KGPTN OtV AKET TNG MAdxaq.
ApX{OTE TO KOYIPO OTO ETIAVY GXPO TOU KEPAMIKOL, UE EMAVELATPUEVES KW TELS and KATW POS T ERav, KL auvexloTe Eug 6Tou pelvel
£va XIAeotd pmoxdTou axdparto.
Yndpyel ADAPTOR yia v vormoBétnon tou Tpuntaviod atov kd¢1rn TS-60 kal TF-60.
31, ETPOTTYAA TPYMANIA WIDIA. Npogappdfoviar ota Tpundvta RUBL
32. KartaokeudZovial we Sicuétpoug 27, 35, 45, 55, 65, 70 xat BS yIALOGTOV.
33-34. Fla 1o KOYIKS NOAS OKANPGV KAl oykwddv UMKdy, SlatiBeviar ol Sewpés TX, TM kat MAZ] BIAXOPIZTHE RUBL.
35, ££ MEpINTRON RO T OUGSLEEUREV OKOVT EUNoSZEl TNV oAlo8nom kaBapioTe xan YPROOAPETE T UNOBEIKVUSUEV QvTAMaKTKG YE
AGB1, OV KOl APKEL va KPATATE TOUG 03NYOUS KABAPOUS, HIA KAl oL oBMNyof Sval QUTOAIRAVGHEVOL M@ HEYAADTEQT RPOTTAC( TOU KON
n cgvukcweﬁzr(]bémeetet BvaV £0WTLPIXG HNXAVORS G pévoy, Tou epnodiTel Ty rdon G Aadrc. O unxaviopds peyouidpetal EUKOAQ
pe fva katoap(St
36, Adapslts nepodikd 10 MAACTING NEOTTATEVTIKG KAAURIA Tou SlaXwpIoT KaL «aBaplZete KAt ypaaodpeTe Ta unodeikvudpeva onjpela

{dEova, poxAd kar EXKevTpo).

FENIKA XAPAKTHPIZTIKA
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PYCCKUW

UHCTPYKLIMA O NONIL30OBAHUU PE3LIOM «RUBI TF»

Posel PYBW TF CO BCTPOSHHBIM DTARNUTENEM SDAABTCA BbICOKOKAMECTEOHHLIM W BbICOKONPOKIBOAUTENbHLIM PEILOW, KOTOPLIA

GECCOMHEHHO QAT HAMAYMUHG POIYALTATS] B BAWEA PAGOTE, U TO 33 CAMYID HUIKYIO LeHY, & GONbIWON NBrkecTLIO M B PEKOPAHOE BPEMA.

MO3TOMY YMTAATE BHUMATENLHO MHCTPYKLHM, KACAKHIMECA NPUOGPOTEHHOR BaMH MONBHAK.

2. Pesel MMEeT CREeAYIOLIHE HWHCTDYMERTbE
Mogenu TF-40,TF-60, 1 pexylvii AuCK guameTpom 8.

3-4-5. WmeoTcn paanuutele cnocobist MGNORLIOBAHMA GOKOBOro YAOPa AR XECTKOro JKMMA AeTank B Uennx oGPadoTKW ed AenagMsim
GBPAIOM W C MENICMOA KPATHOCTLIO.

6. Ecnu Bam tpebyeTcn nanenus Ha 10 M., CREAYET YETAHOBHTE GOKOBOR Topel Tak, YTofbl oH COBNaAAN ¢ OTMETKOH «10» HA ManKe,

7. Eonu Bam tpebyeTtcn u: P MAFKK, TO CNeayeT YETaHoBHTb TopeL Takum o6pasoM, 4ToGbl HYKHbIR pasmep
{Hanpumep, 13 cm) coBnanc KOHEMHOR Bepu.muon manku.

8. ECny KepamU4ocKan nAKTKA, MOAMeKAWAA Pa3Ke, BhIXOANT 32 Npajensbl , P pHUTE § nneyo - A - AR T0ro, 4To0LI
y6eANTbOA B XOPOW e NOCaAKS NITHTKH.

9. Ecnu Bam Hy)XHbia o4eHb y3Kue 0eTani, BOCNONL3YHTEcH BCTaBKoW —B-.

10. [Mpu YCTAHOBNEHKN PEXKYWEFO AUCKA M HHCTPYMSHTOB (NPOGORHMKE U fOPHa) 8 pe3LeAspXaTene yOSKNTACH B TOM, YTO NNOCKAA YacTL
a QUTCA B LK (K RONLIOBATONIO), 4TOOL! APH JABMHNMBAHHK MYTEI ORA NPABHALHO AEPKANa AUCK.

11. Yo Ha onopy kep HGCKYI0 AOTENE, KOTORAR A0MKHA ObITh PARIPAIAHA, M YKPENATE 60 NMPOTUB BEPXHEA YaCT! HNKM HYMEPOBAHHONO
KBafpara (8 Uenax nonyueHna SONLWERA TOUHOCTH NONL3YATECH GOKOBLIM YNOpOM).
HayuHas ¢ TOro KOHUZ, KOTOpbIA HAXOQUTEA GNWXKe BCEro K NONbacaaTenNo, CAENaNnTe OfHK Pa3 3aPYOKHM B IMANMPOBAHHOR CTOPOHO.

12, Nocne 3TOro CUNLMO APOABMHLTE BNEPSA PhiMar OTASNHTENA.

13. AnA AMAroHansHuIX HAAPSIOS AENANTE 3apyOXy B KEPAMHUYEGKOR feTanu Tam, FAe Bbl XOTKTE PA3PE3ATL €8, BCTaBbT ARTaNDb B OTAGNMTONGL
TakWM oGpalom, YToGbl HIDKHWA KOHYMK COBAafan C AMHWEA HAfpela M HUKMWTE Ha pbidar.

14-15- 16. ECNM Bb1 X0TUTE Hape3aTh ONEHb YIKHE RONACKI, Hanp. Z¢cM, TOrfa AenanTe 3apyoKy B 2 1 8 4 CM, 2 NOTOM OTKONKTE CHakana nonocy
B 4GM #t AOCAE 3TOro OTKONMTA NONQQY 8 2CM.

17. ANA TOro, 4roObl CABNATE HSBMNMCTBIA Haf a3, pAIMETETe feTanb CHaYana NpH NOMOIK WAGNOHA, ECNH ITO OKAKETCA HeoOXO[HMbIM,

18. Mecne aTore cpenad re 3apySky 8AONL MO METKe, KOrAa Kathens (KEPAMHUYECKAA JeTany) NepeBepHYT BHK3, YTOOL ACGHTLCA BPALIBHHA
80 BPOMA JonaHnA sapyBxu.

19, Ovkaneieanrs.

20. inA YOro, 4roGet CAONATE NPAMOYrONLHBIA HAAPE3 B xadhene, NONLIYATECH SOKOBLIM YITOLPOM M HAMEDTUTE MPAMOYIObHUK, KOTOPBINA
AOMKeH OpITb BbIPE3aH, APW MOMOWM [HUCKA, H3 IMANNPOSAUNOH CTOPOHS.

21, JaMEHHUTE AUCK BCNOMOrareNbibiM HAKOHOUHUKOM {HAKOHEUHWKOM W3 BUANA-CcTanu). FlepesepHuTe Kat! uch Té Ha SOparHon
CYQPCHE JAPYORM FNYOMHOR 3-4 MM,

22, BO BpEMA 00paGOTKM OGPATHOR CTOPOHLI CAENAATE AHATCHANLHYIO 3ADYGKY € OQHOMO KOHUA HA QPYroW NPAMS K SManu.

23, He nonbaydTech OTAENUTENEM, 4 CNerkKa NOCCTYKUBANTE NO SMANUPOBAHHOA CTOPOHE G TOTO, AOKA HE OTOPBYTCA 82 TPEYFrONLHHKA

24. AnA TOro, urolbl CAGRATL KBAAPATHOS URK MPAMOYroNbHOE OTBEPGCTHE, TOMETLTE HANAEMbIN HAAPES HA FMANK NPH NOMOWK PeXYUara
ANCKa.

25. Ha oGpaTHoR CTopoxe GAENaATE MPY NOMOLM BCNOMOrATENLHOS NPQUONHKKE (¢ HAKOHEHHHKOW W3 BHRWUA-CTARN) 3APYOKU FNYOUHKOA 2-3MM.
Bo speMn o0paboTKH OBPATHOA CTOPOHLI CASNANTE ABO CNEAYICRNED 3aDy0RM AHArCHANLHG B KBRAPATE NPAMO K IMANM.

26. NoCTyKubaiTe CNOFKA N0 3MANMPOBAHHOA CTOpPOHe [O TOro, MOXA He OFOPBYTGA 4eThipe TPEYrONbHUKA.

27-28. inm Toro, yToGbl CAenaTh KpYribie OTBEPGTUA MK OTEEPCTUA CROMHLIX QOPM Ha auannpnnaum.lx KadenbHbIX MOBEPXHOCTAX,
nonusyATtack pesuyom AUBI flpunn, KOTORLIA MOMXKET GbiTh NOQOTHAH KO BCAM paiyam Tuna TS u T|
MonoxuTte Kaghenk OBPATHONM CTOPOTOA BREPX W YGCTAKOBMTE CBEPNO NO HANDABNAGUMM PE3Ya- Csepnme AGTaNL AYTEM NPOCTOrD

BPRWEHHA PYYKM, HE NPOCBOPNUBAR NPAMO RO IMANH, NOCRe 3TOrG NEPEBEPHUTA KAENL 1 CRErKa NOCTY ne POBAMHOA
CTOPOHS, YTOOLI OTKONOTE BLIP@3AHHYIO KDYFNYIO YaCTh.
29-30. AAnA Toro, 4To0bt CRANATE (PACKY B 45° HA IMANMPOBAHHLIX KAhENbHBIX P TAY, Bbip Te HaKo NPOOORHUKE € XPOMKOR

Kathena, Ha KOTOPOM ACMKEH Obith CAenaHa dbactka.
HaunHahTe ¢pe3 ¢ BEPXHEro KOHUA Kadgiena NpH NOMOLW KeNpepbiBHLIX YAAPOB CHW3Y BBEPX ¥ NPOAONManTse, DcTaBnar 1 MM Kadenn
HENPOCBAPNEHHLIM.

31. MmeeoTca yCTPORCTED ANA BCTARKM CBEPNA 8 pesey RUBI TS-60 n TF-60,

32. BCTABKM |NA CBAPNGHHSA 13 BUAWMA-CTANH MOTYT YCTAHABNMBATLCA B CBepnax RUBIL. OHKW Chenadsl ¢ AMaMeTpamu 27, 35, 45, 55, 65, 70 ¥ BS MM,

32-34. finA Toro, YTOGh! OTAENKTL OHEHb TEORALIK K TONCTBIN MATEPUAN, MMEIOTCH OTAENUTENH THRa TX, TM U PYBU-MAKGH.

35. ECNM HAKONUBWAACA NbiNE MBIWLIAEY XOPOWEMY CKOMBXEHMIO, TO NPOMMILAATE # CMAIBIBRTE YKAIAHHBIS HACTY NPH NIOMOLLN CMASOMHOrD
Mmacna. O.quako. Aopxare HANPABNAKUKE B YACTOTE YWIKe NOCTATOUHO, T.K. CKONbIAUWE uaCTH OOODYROBBH!:I CAMOCHAILIBAKIUKMI
noguUNHUKaMK. flnA ny4YWeR 3aunTel PEILA B POILSABPMATENS UMIEBTCA BHYTD ¥YAep 1y , NPEAOTEPAWAWHA
cnag MydTel, 3TOT MOXAHWIM MOMHO NEFKO NOAPErYNMPOBATE NPH NOMOWM OTBEPTKM.

36. [inA NepuUOAMUBCKOR YNCTKY M CMBIKM OTMBYBHHBIX TOUEK {BANa Pbivara # WasNOHA), CHHMaATE MNACTMACCOBLIA T & OTABNWTENA,

OBLUVE XAPAKTEPUCTUKU
i, £F 2 LX D B T [\~

TF-40 15970 48cm 30x30cm 6-15mm 15-300mm  NO  600x240x140mm  7,1Kg 400Kg

TF-60 15980 66cm 46x46cm 6-15mm 15-450mm  NO  822x340x140mm  13,6Kg 400Kg

GERMANS BOADA, S.A. ccTasnAeT aa ¢o0al Npaso BBOZEHUA NIKGOrO TEXHOFUHECKOTo HaMeHBHUA 663 NPEABAPUTENLHOTO ONOSBLIGHUA.



POLLAND

INSTRUKCJA OBSLUGI RUBITF

1. Posiadajac KRAJARKE RUBI TF : wbudowanym oddzielaczem dysponujecie Panslwo wysokiej jakosci maszyna o szerokich mozti-
wosciach, kiéra niewatpliwie umozliwi optymaina obrébke wykonywanej pracy, po minimalnym koszcie, 2 tatwoscig | w rekordowo krétkim
czasie. W tym ¢elu prosze doktadnie przyjrzed sig charakterystyce modely, kléry Pafistwo nabyli.

2. Do maszyny dofaczone 5@ nastgpujace narzedzia:

Modele TF-40, TF-80, 1 krg2ek widiowy o Srednicy 8.

3-4-5. Isknieje wiele réznych sposobdw korzystania z bocznego ogranicznika oparcia, aby w sposob stabilny ustalié poioienie elementu do
zaznaczenia rysy, w takiej formie i z mozliwoscia powtarzania, jak tego sohie 2yczymy.

& Aby uzysikaé element 10 cm, naleZy ustawi cgranicznik boczny w len spestb, aby zblegl sig on z oznaczeniem 10" katownika.

7 Aby uzyska¢ slement o wymiarach wykraczajgcych poza skale katownika, nalezy ustawié ogranicznik w ten sposéb, aby pozadany wymiar (np. 13 em})
zbiegt sig 2 kofteowym wigrzchofkierm katownixa.

8. Gdyby plytka do przecigcia wystawata poza podstaws, mozna sobie poméc rozkladajac ramig boczne -A-, aby zapewnit plytce ceramicznej dobre
oparcie.

9. Jedli pragnie sig uzyskad elementy bardzo waskie, naleiy poshizyt sig przystawka -B-,

10. Aby umieécic krazek (narzedzie tngace} i narzedzia {Punktak + Ukosnik) wimaku narzedziowym, staraé sig by jego czeéé ptaska znajdowata
sig we wskazanym polozeniu (na widoku pracownika), tak aby wkrecajac uchwyt, przymocawad nim wdadciwie krazek tnacy.

11. Umiedci¢ element ceramiczny do cigcia na podstawie i na styku z gorng czeécia lub katownikiem z numeracja (dla wigkszej precyzji zaleca
sig uzycie bocznego egranicznika aparcia).
Qd strony najblize] pracownika naniesé jednorazowo ryse po stronie ze. szkliwem,

12. Po zarysowaniu elementu nacisnaé energicznie na diwigni¢ oddzielacza do przodu.

13, Aby ciaé po przekatnel zarysowaé element ceramiczny tam gdzie ma byé przeciety, umiedcié go w oddzietaczu w taki sposdb, aby punkt
dolny pokrywad sie 2 linig ciecia i nacisngd diwignie.

4-15-16. Jezeli chcemy przeciad elementy bardzo waskie, np,: 2 cm, nalety zarysowac 2 i 4 cm, a naslgpnie najpierw oddzieli¢ 4 cm, a pozniej
oddzieli¢ przy 2 ¢m,

17. Przy cigciu zakrzywionym nafe2y najpierw zaznaczy¢ element za pomocg szablony, jedli jest to niezbedne,

18. Naslepnie naniedé ryse zgodnie z 2aznaczeniem, umieszezajac ponizej inna odwrdcona plytke, aby umoZliwié obrét podczas zarysowania.

19. Oddzielié.

20, Aby [F.':rzéeciaé plytke ceramiczaa pod kitem prostym, wykorzystaé ogranicznik boczny i zarysowad krazkiemn na szkliwie kat jaki chcemy
uzyskaé.

21. ial:ni_enic krazek na Punkiak pemocniczy (z kencdwka widiowa). Cdwrocié piytke ceramiczna i naniesé 2tabiny o glebokoescei 3-4 mm w bis-

wIGIE.

22. Wtej samej czedei biskwitowe] naniesé 2tobing po przekatnej od wierzchofka do wierzchotka, pogtebiajac, az do szkliwa.

23. Bez uzycia oddzielacza stuknad delikatnie od strony szkliwa, az do oddzielenia sig utworzonych tréjkatow,

24, Aby uzyskaé kwadratowy lub prostokatny otwér, zaznaczyé krazkiem na szidiwie zadane wyciecie.

25, Cd strony biskwilu, przy pomocy Punktaka pomocniczego (2 koficdwka widiowq) ulworzyé 2obiny o gtebokasdei 2-3 mm.
W dalszym ciggu od strony biskwitu ulworzyé dwie nowe przekaine Hobiny w ramach kwadratu, pogigbiajac aZ do przebicia szkliwa.

26. Uderzy¢ lekko od sirony szkliwa, a2 do oddzielenia sig czterech utworzonych tréjkaldw.

27-28'; Aby ;:JZTVSS"(%I(;W pylkach ceramicznych okragte etwory lub formy zfozone, nalezy zastosowad Wierlarke RUBI, kidra pasuje do wszystkich

rajare iTF

Umjieécic plytke ceramiczna biskwilem ku gérze i umocowaé wiertarke w prowadnicach krajarki, 2 nastegnie obracac po prosty korbka, tak
aby przewiercié element bez dotarcia do szkliwa i wiadnie uderzajag delikatnie od tej drugie} strony, odpadnie wygiela okragla czesé.

29-30. W celu fazowania plytek ceramicznych o kacie nachylenia 45° ustawit koricowke punkiaka przy krawedzi elementu do fazowania. Roz-
poczat podcinanie w gdrnym rogu plytii ceramicznej przesuwajac w spossb ciagly od dofu do géry i kontynnujag prace, a2 do pozestawie-
nia i mm biskwitu bez rzezbienia ukosnego.

381, Dla krajarki RUBI TS-60iTF-60 przygetowana jest specjalna przystawka do umieszczenia Wiertarki.

32. WIERTLA WIDIOWE pasuja do wszystkich Wiertarek RUBI; produkewane sa o nastepujacych $rednicach: 27, 35, 45, 55, 85, 70 i 85 mm.

33-34. Aby oddzielié materialy bardzo twarde i grube istnieje gama krajarek TX, TM oraz MAX! QDDZIELAGZ RUBL

38, Jezeli nagromadzeny kutz uniemoziiwia odgowiedni poslizg nalezy wyczyscié | posmarowad wskazane czedci olejem smarowym. Chociaz
wskanaze, iz wyslarczy utrzymywad w czystosci prowadnice gdyz suwaki maja wbudowane fo2yska samosmarujace, tym niemniej dla
wiekszej ochrony narzedzia inacege, w imaku narzedziowym znajduje sie wewneirzny mechanizm zatezymujacy, ktdry zapobiega odgadnie-
¢lu uchwylu, Mechanizm ten mozna falwe regulowad srubokigtem.

36, Po zdjeciu ochronnej pokrywy plaslikowej oddzielacza mo2na dokonad okresowego czyszezenta i smarowania wskazanych miejse (08
d2wigni i krzywka}.

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA
Ref.ﬁﬂ% — {fg-g\\r/

TF-40 15970 43cm 30x30cm 6-15mm 15-300mm  NO 600x240x140mm  7,1Kg 400Kg

TF-60 15980 66cm 46x46cm 6-15mm 15-450mm  NO  822x340x140mm  13,6Kg 400Kg

GERMANS BOADA, S.A. zasirzega sobie prawo do wprowadzenia jakiejkoiwick zmiany technicznej bez uprzedniego powiadomienia.



CATALA

INSTRUCCIONS RUBITF

1. Amb el TALLADOR RUBI TF amb separador incorporal, disposareu d'una maguina d'alla gualital | elevades prestacions que sens
duble us proporcignaran uns acabals Oplims en la vosica leina, amb un ¢osl minim, unz gran facilitat i un temps récord. Per a aixd podeu
consultar delingudament les caracteristiques del model de maquina que heu adquiril.

2. La maquina s subministra amb les-eines seglents:

Models TF-40, TF-60, 1 rodeta @8mm.
3-4-5. Hiha diverses maneres d'utilitzar el lopall de limitacio laterat per a posicionar, sense que es mogui, Ia peca que es vol rattlar en la lorma
i jes vegades que ¢s vulgui.
6. Sidesitgeu tallar una pega de 10 om, collogueu el topall lateral de manera que coincideixi amb la marca «10= ge i"escaire.
7. Sidesitgeu tallar una pe¢a d’una graduacié superior a la de I'escaire, cotloqueu el topall de manera que la mesura desitjada {p.¢., 13 ¢m) coingigeixi
amb el vartex final de I'escaire.
8. Silaceramica que s’ha de tallar sobresortis de la base, ajudeu-vos desplegant el brag lateral -A- per assegurar un bon assentament de la ceramica.
9. Sidesitgeu pecas molt estretes, ajudeu-vos amb el supfement -B-.
Q. Percollocar la rodeta (eina de lall) | les eines {punx6 + tallabiaixos) en el porlaeines procureu que la part plana g'aquest quedi enta posi-
¢id indicada (a ta vista dé "operari), perqué en enroscar el manmec, aquest lixi correctamenl fa rogdela.
11. Collogueu la cerdmica que heu de tallar sobre la base, que togui a la part superior o escaire numerat (per a una major precisio utiliizeu el
topall de limilacié lateral}.
12. Una vegada ratllada la pega, accioneu amb energia la pafanca del separador cap endavant.
13. Pera efectuar 1alis en diagonal. Rallieu Ja ceramica per on la vuigueu tallar, silueu-la en el separador de manera que el punt inferior coincis
deixi amb {a linia de tall 1 accioneu la palanca.
14-15-18.  §i desitgeu tallar peces moll estretes, per exemple de 2 cm, ralllev a 2 a 4 cm, a continuacié separeu grimer a 4 ¢m i després sepa-
reu ais 2¢m.
17, Per a fer un fall corb, marqueu primer la pe¢a amb plantilla si és necessars.
18, A continuacié, rallleu segons Ja marca, i situeu una alira rajola invertida sola per permetre el gir menire rallta.
19, Separeu.
20. Per a ler un tall & escaire a la rajola. Amb 'ajuda del topall lateral, ratlley amb la rodeta sobre I'esmalt 'escaire que vulgueu obtenir.
21. Canvieu la rodeta pe!l punxd auziliar (punta de widia). Deneu la voita a la rajola i obriu soles de 3-4 mm de profundital en el bescuit (fang).
22. En el mateix bescuit obriv un solc en diagonal, de vértex a vérlex, aprofundit fins a l'esmalt.
23. Sense utilitzar ¢l separador, colpegeu suaument ger ia part de 'esmall tins que es desprenguin els dos triangles formals.
24. Per a fer un foral quadrat o rectangular. Marqueu amb la rodeta sobre I'esmall e! tall que desitgew.
25, En ef bescuil i amb el punxd zuxiliar (punia widia)}, obriu solcs de 2-3 mm de profunditat.
Conlinuant en e} bescuil, obriu dos nous sclcs en diagonal dins del quadrat, aprofundint fing a perforar I'esmalt.
26. Colpegeu suaument per la part de I'esmall, fins que es desprenguin els quatre triangles que s'han formal.
27-28. Per a fer torals rodons o formes combinades a les rajoles. Wilitzeu ¢l trepant RUBI acoblatle a tots els talladors TSy TF.
Colloqueu la rajola amb el bescuit cap amunt i fixeu el trepant en les guies del tallador. Es procedira, simplemenl girant la manela, a perio-
rar la pe¢a sense arribar a 'esmall. Precisament és per aquesta cara per on es ¢olpejara sugument per desprendre la part circular tallada.
29-30, Per a fer bisellat amb inclinacié de 45° a les rajotes. Feu coincidir la punia de! punxé {opcional) amb ef caire de la peca que s'ha

de biselflar,
Inicieu el rebaix en exirem superior de la rajola amb passades conlinvades de baix cap a dalt i.prossequiv el treball lins a deixar 1 mm de

bescuit sense esbiaixar,

31, Hi ha un adaptador per col-locar el irepant en els talladors TS-60 | TF-60.

32, BROQUES-WIDIA. Acoblables als trepants RUBI. Se'n fabriquen de 27, 35, 48, 55, 65, 70 | 85 mm de diamelre.

3334, Per separar malerials de gran duresa i espessor: hi ha les gammes TX, TM | el MAXI SEPARADOR RUBI,

35. Silapols acumulada impedeix que llisqui, netegeu i greixeu les parts marcades, amb oli lubricant, Per bé que us indiquem gue s sulicient
amb mantenir les guies neles, ja que les correderes iNcorparen coixinets aulolubricants, Per a una major proteccit de I'eina de tall, hina un
mecanisme de relencid inlern en el porlaeines que evita que caigui ei manec; aguesl mecanisme &5 facilment reajustable amb un lornavis.

36. I'.3i Ireleu la tapa plastica de proleccio del separador, podreu fer la netsja periodica i el greixalge en els punls indicats {eix de la palanca i

leva).

CARACTERISTIQUES GENERALS
Ret. &7 P G | | AT

TF-40 15870 43cm 30x30cm 6-15mm 15-300mm NO  600x240x140mm 7,1Kg 400Kg

TF-60 15980 66cm 46xd46em B-15mm 15-450mm  NO  822x340x140mm 13,6Kg 400Kg

GERMANS BOADA, S.A. es reserva el dret dlintreduir gualsevol modificacio téecnica sense avisar.
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REF: 15970 TF-40
REF: 15980 TF-60

Ref. Revision: 01

Queda reservado el derecho de introducir cualquier modificacidn técnica sin previo aviso. Wa reserve the right to introduce any technical modification without previous natice.
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GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés,Avda. Olimpiades 89-91
PO.BOX |4
08191 RUBI (Barcelona) Spain
Tel. 34 936 80 65 00
Fax. 34 936 80 65 Ol
e-mail: gboada@rubi.com

LUSARUBI Lda. RUBI FRANCE S.A.R.L.

EN.|-Malaposta do Carqueijo B.P.n°242

Apartado 66 91944 LES ULIS CEDEX

3050-90F MEALHADA FRANCE

PORTUGAL Tel.33 169 1817 85

Tel. 351 231 947 550 Fax.33 1 69 18 17 89

Fax. 351 231 947 551 e-mail: rubifrance@rubi.com

e-mail: lusarubi@rubi.com

RUBI ITALIA S.r.l. RUBITOOLS USA Inc. g
Via San Simone, 10 3311, N.w. 82nd Avenue ;
41049 SASSUOLO (MO) MIAMI, FL, 33122 g
ITALIA USA. ]
Tel. 39 0536 81 09 84 Tel. 1305 715 9892 .8
Fax. 39 0536 81 09 87 Fax. 1305 715 9898 §§
e-mail: rubitalia@rubi.com e-mail: rubitools.usa@rubi.com EZ
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