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1.-INTRODUCCION

El operador u operadores asignados a la maquina deben conocer perfectamente la
posicién y funciones de todos los mandos, asi como las caracteristicas de la maquina. Es
imprescindible, por tanto, consultar este manual con la maxima atencién antes de la
instalacion, uso y mantenimiento de la maquina.

Este manual de instrucciones esta destinado a todas las personas a las que se ha asignado
el manejo de lamaquinay es parte integral de la propia maquina. Debera mantenerse en
buen estado para futuras consultas.

EN CASO DE DUDAS, PROBLEMAS O USOS NO PREVISTOS POR
ESTE MANUAL, CONSULTE CON EL SERVICIO POST-VENTA DE
GERMANS BOADA, S.A.

GERMANS BOADA, S.A. NO SE HACE RESPONSABLE DE
CUALESQUIERA PROBLEMAS, ROTURAS O ACCIDENTES QUE
RESULTEN DE NO SEGUIR O APLICAR LAS INDICACIONES DE ESTE
MANUAL.

2.- USOS PERMITIDOS Y PROHIBIDOS DE LA MAQUINA

La DM-500 es una maquina disefiada para cortar piezas de materiales en general, tales
como mérmol, granito, gres. El corte de otros materiales puede que no sea compatible
con las caracteristicas de la maquina, pudiendo tener un efecto adverso sobre el uso
seguro de la misma.

A
A ATENCION
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para cortar madera, pldsticos.

Esta mdquina NO DEBE usarse para trabajar materiales y piezas cuyo peso,
forma o dir no sean 1P con las caracteristicas estructurales de
la mdquina, lo cudl podria poneren peligro su estabilidad.
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Longitud mdxima = 3.200 mm
Anchura méxima = 1.000 mm
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/IMPORTANTE! Mientras que la longitud mdxima de las piezas a
manejar depende evidentemente de la longitud de la propia mdquina,
la anchura y la altura de las piezas son parémetros que hay que
considerar siempre con cuidado para evitar poner en peligro la
estabilidad de la mdquina, con el consiguiente riesgo de un
funcionamiento defectuoso.
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3.- ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD

\ A ATENCION

El / de instr

di el simbolo de la i;
pr sobre si
seguridad. Lea las adver

REQUISITOS DEL OPERADOR ASIGNADO A LAMAQUINA

- El uso de la maquina y el acceso a la misma sélo debe permitirse a operadores
especializados.

- La méquina no debe ser manejada por un operador ocasional, sino por un operador
que haya adquirido cierta experiencia y formacién en el uso de la misma.

- Denominamos "OPERADOR" a la persona o personas a quienes se ha asignado la
instalacién, funcionamiento, ajuste, mantenimiento y limpieza de la maquina.
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PRECAUCIONES INDIVIDUALES DE SEGURIDAD

- La experiencia nos ensefia que los objetos que lleva una persona pueden provocar
accidentes. Quitese los anillos, corbatas, relojes de pulsera, brazaletes. Aboténese
las mangas de camisa. Recdjase el cabello largo hacia atras y lleve calzado de
seguridad.

- El empresario debe proporcionar dispositivos de proteccién personal y asegurarse
de que se utilicen segun la Directiva 89/656/CEE.

- En las operaciones de instalaciéon, manejo y mantenimiento de la méaquina se
recomienda el uso de los siguientes dispositivos de proteccién personal: gafas de
seguridad con pantalla de proteccion, protectores auditivos, guantes de seguridad,
calzado de seguridad, monos de trabajo de seguridad y mascara respiratoria
(apartado B-3).

LIMPIEZA DEL LUGAR DE TRABAJO Y LAMAQUINA

- El suelo en el que se sitta el operador debe mantenerse siempre limpio y sin restos
deagua, aceite, etc., para prevenir el riesgo de resbalones.

- Una méquina que se mantiene limpia y en condiciones de rendimiento tendra una
vida Gtil mas larga y mantendra su valor a pesar del paso del tiempo.

RIESGO DEACCIDENTESANTES DESU USO

- Antes de empezar a trabajar con la maquina, aseglrese de que no hay nadie en lazona
de maniobra. Nunca deje la maquina desatendida.

- Nunca, bajo ninguna circunstancia, extraiga o manipule los dispositivos de seguridad.
Compruebe siempre su funcionamiento antes de usar la maquina.

RIESGO DE ACCIDENTE USANDO EL ACCESORIO OPCIONAL LASER

- Antes de empezar a utilizar la maquina dotada con el dispositivo ldser opcional lea
atentamente el manual de instrucciones que lo acompafia.

- La luz emitida por el dispositivo liser es peligrosa para los ojos. Queda
terminantemente prohibido la exposicién directaa los ojos del haz luminoso emitido
por el dispositivo laser.

OPERACIONES PARA LA RETIRADA DE SERVICIO DE LA MAQUINA

- Sise deja de usar la maquina porque se ha quedado obsoleta o porque ya no se puede
reparar, hay que desmontarla para inutilizarlay que no comporte riesgos.

- Desconecte la maquina del suministro eléctrico, y descargue con cuidado toda la
energia residual.

- Coloque la maquina y todas las otras piezas dentro de un embalaje fuerte, y proceda
a su eliminacién de acuerdo con la legislacion vigente, previa consulta con las
autoridades locales encargadas de dichos procedimientos de eliminacion.

4.-ZONAS DE RIESGO Y ZONAS DE RIESGO RESIDUAL

Aunque en el disefio de esta maquina se han incorporado numerosas medidas de
seguridad para proteger al usuario, hay riesgos que no se han podido eliminar en los
procesos de disefio y fabricacion. Estos riesgos se denominan "riesgos residuales que no
pueden eliminarse", estan presentes en zonas consideradas "zonas de peligro”, y son el
resultado de un posible uso inadecuado de la maquina por parte del personal al que se
ha asignado su manejo.



1.-DESCRIPCION DE LA MAQUINA

La DM-500 es una méquina semiautomatica de dimensiones medias, apropiada para su
instalacion permanente en las fabricas.

La méquina puede equiparse con discos abrasivos de diamante de un didmetro maximo
de 500 mm, lo que permite realizar cortes en piezas de marmol, granito y en bloques de
ladrillo en general cuyo tamafio, forma y peso sean compatibles con las caracteristicas
estructurales de lamaquina.

Posicién y nombre de los principales componentes (fig. 1):

1) Depésito de agua con bomba

2) Motor para el movimiento vertical del carro.
3) Motor para el movimiento horizontal del carro
4)  Panel eléctrico

5) Mesade trabajo de rodillos

6) Guiadecarreradelcarro

7) Carromovil

8) Cubierta protectora del disco

9) Panelde control

10) Extension de las unidades de rodillos

11) Disco de corte

2.-PLACA DE CARACTERISTICAS

La placa de caracteristicas de esta maquina se encuentra en la parte posterior de la base
de la maquina, a un lado del panel eléctrico, e incluye la siguiente informacién (fig. 2):

3.- ADVERTENCIAS SOBRE LA SEGURIDAD DE LA MAQUINA

Las advertencias sobre seguridad (fig.3) descritas en este manual se encuentran en la
estructura de la méquina, en los lugares pertinentes, y advierten sobre la presencia de
riesgos y peligros potenciales. Las etiquetas que muestran las advertencias deben
mantenerse limpias y en perfecto estado, y deben sustituirse inmediatamente si se
despegan, se dafian o son ilegibles. Lea con atencién las advertencias de seguridad y
memoricelas porque la seguridad del operario puede depender de ellas.

1.- Es obligatorio leer este manual del usuario. Antes de manejar la maquina,
leaatentamente el manual de instrucciones.

2.- Es obligatorio llevar calzado de seguridad. Existe el riesgo de dafarse los
pies en las operaciones de carga y descarga de la pieza a trabajar.

3.- Es obligatorio llevar guantes de seguridad. Existe el riego de dafarse las
manos en las operaciones de corte, de carga y descarga de la pieza.

4.- Riesgode cortarse los dedos.

5.- Es obligatorio llevar monos de seguridad e indumentaria autorizada y
correctamente abotonada. Cuidado con las bufandas, collares, pulseras y
corbatas. El cabellolargo debe recogerse hacia atras.

6.- Es obligatorio llevar protectores auditivos. Es obligatorio el uso de
protectores auditivos autorizados durante el trabajo para proteger el oido.

7.- Es obligatorio llevar gafas protectoras. Existe el riesgo de que salten
materiales durante el corte de las piezas a trabajar.

8.- Peligro de descarga eléctrica. Panel con corriente. Antes de realizar
cualquier operacion de inspeccién o mantenimiento, desconecte siempre el
suministro eléctrico.

9.- Esobligatorio llevar mascara respiratoria.

10.- Prohibido quitar los dispositivos prot: es con los que la méiquina
estd equipada. Queda absolutamente prohibido usar la maquina sin dispositivos
protectores, o trabajar silos mismos han sido desmontados o desactivados.

11.- Prohibido realizar el mantenimiento de la maquina mientras esta en
marcha. Antes de llevar a cabo cualquier labor de mantenimiento en la maquina,
parela, desconecte el suministro eléctrico y consulte detenidamente el Manual de
instrucciones.

12.- Peligro general. Lugares con presencia de riesgos residuales.
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4.- SISTEMAS DE SEGURIDAD

La maquina estd equipada con los siguientes dispositivos eléctricos y mecanicos de
seguridad (fig 1):

A) Cubierta protectora del disco: La miquina sélo se puede usar si la cubierta
protectora del disco, que previene el contacto accidental con el disco, estd
colocada (fig 1-posicion 8).

B) Proteccién contra el recalentamiento: El motor del disco esta equipado con
una proteccién contra el recalentamiento. Si este sistema protector se activa,
espere unos minutos hasta que se enfrie el disco, y repita las operaciones de inicio
de laméaquina.

C) Botén de emergencia: Permite parar la maquina en caso de emergencia, y
consiste en un botén rojo retractil de cabeza de seta. Si se pulsa el botdn habra
que reposicionarlo, haciéndolo girar en el sentido de las agujas del reloj, y repetir
las operaciones de inicio de la méquina descritas en el apartado E-8 / E-13. (fig
12/13).

D) Dispositivo de seguridad eléctrica: No permiten que los rodillos se levanten del
plano de la mesa de trabajo durante las operaciones de corte.

5.- ACCESORIOS ESTANDARY OPCIONALES

Accesorios suministrados

Herramientas para el montaje de la maquina.
Extensiéon mesa rodillos.

Anillo reductor 50/35.

Anillo reductor 60/35.

Documentacién facilitada

Manual de Uso y Mantenimiento.
Esquemas eléctricos y del aire comprimido.
Manualy video del variador de velocidad.
Manual visualizador digital tope lateral.
Exploding

Accesorios opcionales

Dispositivo laser para definir la linea de corte.

1.- EMISION DE RUIDOS

El nivel de ruido producido por la maquina cuando funciona en vacio es inferior a 70 dB

(A). Los siguientes factores pueden incrementar el nivel efectivo de exposicion a

emisiones de ruido:

- Duracién de la exposicion.

- Funcionamiento de otras maquinas cercanas.

- Tipoy caracteristicas de las instalaciones.

- Tipo y caracteristicas de los materiales a cortar, y uso de dispositivos de proteccién
auditiva inapropiados.

Las emisiones de ruido pueden limitarse de la siguiente manera:

- Reduciendo la velocidad de avance del corte

- Usando siempre discos de diamante que estén en buen estado y usando discos
silenciosos.

El empresario esta obligado a adoptar las siguientes medidas de precaucién:

- Limitar los tiempos de exposicion.

- Proporcionar equipos de proteccion individual apropiados, e instruir a los
operadores para su uso, y someter a chequeos periédicos de salud a los operadores
asignados a las maquinas.

NOTA: El desempefio de muchas actividades relacionadas con el uso de la maquina
puede comprometer el estado fisico del operador, pudiendo también producir
cansancio. Por ejemplo, si el operador realiza otras actividades en las que esta
expuesto a ruidos, el riesgo general sera mayor y su salud estara en peligro. Una
exposicion prolongada superior a 85 dB (A) puede producir alteraciones de la salud.
Se recomienda el uso de equipos de proteccion auditiva.

1.- PRECAUCIONES DE SEGURIDAD PARA LA INSTALACION

REQUISITOS DEL PERSONAL

Instalacion, montaje y conexiones eléctricas y de aire comprimido son operaciones que
debe llevar a cabo el personal del fabricante o personal cualificado. Segun las practicas
laborales vigentes, se denomina personal cualificado a aquel que ha seguido cursos de
formacion y especializacidn, y tiene experiencia en la instalacién, puesta a punto y
mantenimiento de maquinas de produccién.

REQUISITOS DE LA SALA EN LA QUE SE VA A INSTALAR LA MAQUINA
Elambiente de trabajo debe cumplir con los requisitos de la Directiva 89/654/EEC.

La superficie sobre la que se coloque la maquina debe ser plana y horizontal, estable y
con la resistencia adecuada para el peso a soportar.

Debe dejarse un espacio libre alrededor de la maquina de, al menos, un metro.

Los suelos del lugar de trabajo no deben tener agujeros, ni resaltos peligrosos, y no
deben ser resbaladizos.

REQUISITOS DEL AREA DE TRABAJO

De acuerdo con los requisitos de iluminacion de los ambientes de trabajo, la sala en la
que se instale la maquina no debe tener zonas de sombras, ni debe producir
deslumbramientos engorrosos, ni tener efectos estroboscopicos.

Los equipos de iluminacién deben revisarse periédicamente y mantenerse en un estado
eficiente.

Elimine todos los riesgos potenciales del drea de trabajo, tales como objetos ajenos que
no estén convenientemente resguardados.

REQUISITOS GENERALES
Los cables de corriente eléctrica deben protegerse adecuadamente, no debiendo
representar un obstéculo para el operador.

2.-TRASLADO DE LA MAQUINA

A
\ A\ ATENCION
« Compruebe que el equipo y los jos dos para /e la mdquii
(correas, cables, ganchos) pueden soportar el peso de la mdquina indicado en
la tabla de certificacién.

« Evite transportar cargas suspendidas sobre zonas en las que una posible calda

de la carga constituirfa un peligro. Esté prohibido que las p

per o transiten debajo de cargas suspendide

* Baje la mdquina al suelo, con el mdxii idad. itando caldas repentinas y
sacudidas peligrosas.

La maquina se entrega embalada en un plastico transparente y flexible (polietileno)
(fig.5-A) y con una base de madera para el transporte.

Algunas partes de la maquina se suministran desmontadas por necesidades del
transporte: mesas extensién rodillos, unidad de rodillos ajustable opcional, llaves
servicio.

Antes de levantar la maquina, hay que situar el carro en el lado izquierdo de la guia de
carrera, y luego fijarlo en su sitio con el separador de madera (fig.5-B), con lo que se
equilibra la cargay se previene el movimiento del carro.

Levante la mdquina con una carretilla elevadora (fig.5-C), colocando las horquillas
debajo del depésito del agua. Retirar la base de madera.

\ A ATENCION

« Tras colocar la mdquina, hay que quitar el separador de madera que hay entre
el carro y la mesa de trabajo (fig.5). Para quitar el separador, colocado para
prevenir movimientos del carro durante el transporte, destornille el tornillo
que fija el separador a la mesa de trabajo.

N




3.-NIVELACION DE LA MAQUINA

* Antes de colocar la maquina en el suelo, manténgala en la carretilla y atornille (E)
(fig.6) en las patas con la llave adecuada.

* Baje los brazos de la carretillay coloque la maquina en el suelo, con cuidado.

* Tras colocar la maquina, nivélela usando un nivel de burbuja de aire (fig.6-F) (EL NIVEL
DE BURBUJA DE AIRE DEBERA TENER UNA SENSIBILIDAD MiNIMA DE 0,05 MM
POR METRO) colocado sobre la mesa de trabajo. Ajuste las tuercas niveladoras
(fig.6-G) en los cuatro pies (fig.6-H), con una llave de extremo abierto, nivelando la
maquina, primero en direccién longitudinal y luego transversalmente.

* Tras nivelar la maquina, apriete las contratuercas (fig.6-1) de las patas de la maquina,
para evitar que los tornillos nivelantes se muevan con la vibracién.
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4.- CONEXIONES DE AIRE COMPRIMIDO

\ A ATENCION

El sistema de aire comprimido debe tener una manguera con conector
(racor) de 3 / 8 ", bajo ninguna circunstancia el flujo de aire comprimido
debe tener un valor superior a 10 bar o inferior a 5 bar.

Conecte la manguera de aire comprimido con el conector rapido (fig. 7-L) al filtro de
reduccion ubicado a un lado de la maquina, controlar que la presion manométrica (fig. 7-
M) este comprendida entre 5 y 6 bar. En caso de que los valores sean superiores o
inferiores, levante el botén de ajuste N (Fig. 7) y girelo hasta obtener el valor correcto.

La vélvula de corte de suministro bloqueable (fig.7-O) permite desconectar el
suministro de aire comprimido con total seguridad, y al mismo tiempo permite liberar
el aire residual hacia los circuitos neuméticos de la maquina (Debe ser usada antes de
cualquier operaciéon de mantenimiento o reparacion).

La descarga de los filtros es semi-automitica, y se produce cada vez que se interrumpe.
el suministro.

En caso contrario, la condensaciéon de agua debe ser descargada periédicamente
haciendo girar la vélvula (fig.7-P).

A
A ATENCION

Antes de realizar cualquier operacion en la mdquina cerrar la
bloquearia.

Zr

/a de corte y
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5.- CONEXIONES ELECTRICAS

A
A ATENCION

* Un electricista cualificado deber4d conectar la maquina al suministro
eléctrico de lafabrica, de conformidad con las normas EN 60204-1. M

+ Compruebe el rendimiento del sist de puesta a tierra del suministro
eléctricoy el delapropia maquina.

« Elvoltaje del sistema de alimentacion eléctrica debe ser el mismo que el
que se indica en la placa de identificacion: 230 6 400 V AC.

* El cable de alimentacién eléctrica de la maquina debe estar protegido, en
toda su longitud, por un conducto para cables.

* El electricista a quien se ha asignado la instalacion es el responsable de determinar las
dimensiones apropiadas del cable de alimentacion. Compruebe la clasificacién de

potencia instalada que indica la placa de identificacion.

* La corriente nominal de cortocircuito del lugar donde la maquina esté instalada no
debe superar los 10 kA.

¢ Mueva elinterruptor principal a la posicién «O».

* Aseglrese de que lalinea eléctrica no tiene corriente. FASES DE COMPROBACION

¢ Use la herramienta suministrada para abrir el panel eléctrico, y localice el disyuntor

Antes de poner en funcionamiento la maquina, hay que comprobar la exactitud de las
principal (L). Los cables de alimentacién deben conectarse a los terminales del P d 7 d P

conexiones eléctricas trifasicas, verificando el sentido de rotacion del motor del disco,

disyuntor. tal como se indica a continuacion.
. . o . A
¢ Inserte el cable de alimentacién en el panel eléctrico mediante la grapa para cable (M) ‘ ATENCION
facilitada (fig.7).

« Conecte los cables de la linea trifsica de alimentacién previamente pelados.
Las tres fases (L1-L2-L3) deben conectarse a las tres terminales (R-S-T) del disyuntor
principal. Conecte el cable de puesta a tierraa la terminal (PE), y el cable neutral a la

Esta comprobacion se hace observando el sentido de la rotacién del motor del
disco. Antes de seguir con la comprobacién, y para evitar el riesgo de que

inal (N), de haber! algunos P salgan despedidos de la méquina, quite la tuerca de
terminal (N), de haberla seguridad del disco, los platos de sujecion del disco y la cubierta protectora.
(Fig.8A-B)

« Cierreel panel eléctrico, y apriete la grapa para cable.

» Conecte el sistema de alimentacion eléctrica, y conecte la maquina girando el
interruptor principal a la posicion «I», seleccione el modo de funcionamiento manual
y pulse el botén de "INICIO" de la maquina. (Fig.8 C)

* Pulse el boton de "INICIO DELMOTOR" del disco. (Fig.8 D)

* Visto defrente, el eje del motor debe girar en el sentido de las agujas del reloj. Si gira
en el otro sentido, cambie a la posicion «O» y desconecte la alimentacion de
corriente. Seguidamente, abra el panel eléctrico e intercambie dos de las conexiones
trifasicas de las terminales del interruptor principal. (Fig.8 E)

7-



6.- AJUSTE DE LA UNIDAD DE RODILLOS

La unidad de rodillos debe instalarse en la parte delantera de la maquina (fig. 9).

Una vez instalada la unidad de rodillos en la guia encajada en el depésito del agua, hay
que nivelarla para alinearla con la maquina. Coloque un nivel de burbuja de aire
directamente sobre la unidad de rodillos, y nivele la unidad de rodillos con una llave de
extremo abierto (17 mm) en los tornillos nivelantes (fig. 10-N), y una llave hexagonal (8
mm) sobre los tornillos de fijacion de la guia (fig. 10-O).

Conecte la extension mesa rodillos a los tubos del circuito neumatico (fig. 11-U)
situados bajo la guia.




1.- PANEL ELECTRICO Y PANEL DE CONTROL

El panel de control (fig. 13) contiene los mandos para todas las funciones de la maquina.
Esta situado en el lado derecho de la méquina, montado sobre un brazo mévil que
permite situarlo a voluntad. La ubicacién y manejo de los mandos se ha proyectado
ergonémicamente. El uso del panel de control se ve facilitado por una serie de marcas
concretas.

\ A ATENCION \

Aunque el panel de control estd disefiado para resistir filtraciones de agua
(especificacién de aisle IP 54), no debe con las jias o
mojadas.
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1) INICIO/PARADA DELDISCO
Boton con la parte superior | = INICIO (orden confirmada por
el encendido de una luz blanca en el centro del botén); parte
inferior O = PARADA. Este botén permite iniciar y parar la
rotacién del motor del disco.

2) INICIO/PARADA DEL CICLO DEL CABEZAL

Botén con la parte superior | = INICIO (orden confirmada por
el encendido de una luz blanca en el centro del botén) parte
inferior O = PARADA.

Este botén permite iniciar y parar el ciclo automético de
movimiento horizontal AVANCE/RETROCESO del carro,
entre los dos topes situados en los extremos de la guia de
carrera.

3) DISCO ASCENSO/DESCENSO
Selector de tres posiciones para el control de la posicion
vertical del disco con respecto a la mesa de trabajo.
Normalmente esta situado en la posicién central = REPOSO
Girar a laizquierda = DISCO SUBE
Giraraladerecha=DISCO BAJA
El valor de desplazamiento vertical se muestra mediante la
escala graduada situada encima del protector del disco.

CEICEREICER)

4)

5)

6)

8)

MANDO DE RETROCESO MANUAL DEL CARRO
Botoén que permite realizar el movimiento de "RETROCESO"
del carro en cualquier momento.

POTENCIOMETRO PARA REGULAR LA
VELOCIDAD DE AVANCE.

Potenciémetro con marcas en el borde para fijar la velocidad
deavance del carro y del eje movil.

POTENCIOMETRO PARA REGULAR LA
VELOCIDAD DE RETROCESO
Potenciémetro con marcas en el borde para fijar la velocidad
de retroceso del carroy del eje mévil.

SELECTOR DE ELEVACION DE LOS RODILLOS EN
LAMESADETRABAJO

RODILLOS ARRIBA: Elevar los rodillos para poder deslizar la
pieza y colocarla en la posicion adecuada antes del proceso de
corte.

RODILLOS ABAJO: Bajar los rodillos durante la operacién de
corte.

La méquina esta dotada de un sistema de seguridad que
desactiva la elevacién de los rodillos durante las operaciones
de corte para evitar posibles movimientos peligrosos de la
pieza.

BOTON DEEMERGENCIA

En caso de emergencia, hay que pulsar este botén para parar la
maquina de inmediato. Para reprogramar la maquina, gire la
tapa del botén en el sentido de las agujas del reloj y pulse
INICIO.

9) SELECTOR DE VELOCIDAD DE ROTACION DEL

DISCO
Selector con dos posiciones que permite regular la velocidad
de giro establecida en 1400 rpm o 2800 rpm.

9.
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10) LAMPARA INDICADORA DE LA ACTIVACION DE
LA PROTECCION CONTRA SOBRECARGAS
Luz que se enciende cuando la miquina se para porque se ha
activado la proteccion contra la sobrecarga térmica en uno de
los motores. Botén con una luz blanca incorporada. Permite
aprobar la puesta en marcha de la médquina, verificando las
condiciones necesarias para el inicio de la misma. Cuando la
luz blanca se enciende, la maquina esta lista para comenzar. Si
la luz estd apagada, la maquina estd en situacion de parada o de
emergencia.

11) SELECTORDISPOSITIVO LASER (OPCIONAL)
Selector de dos posiciones que permite el accionamiento del
dispositivo laser para definir la linea de corte.

o)
-

Panel eléctrico (Fig. 14)

El panel eléctrico esta situado en un lado de la méquina, y contiene los componentes
eléctricos.

Para acceder al interior del panel es necesario utilizar una llave especial suministrada
con lamaquina.

T
o 12) INTERRUPTORPRINCIPAL

Permite encender la maquina. Durante las operaciones de
reparacién y mantenimiento este interruptor puede
1 inmovilizarse en la posicion «O» (maquina inactiva), mediante
un cierre apropiado que se inserta en el hueco previsto.

13) LAMPARA INDICADORA BLANCA QUE INDICA
LA PRESENCIA DEL SUMINISTRO ELECTRICO
PRINCIPAL
Lampara indicadora blanca que indica la presencia de
alimentacion eléctrica principal. Cuando la luz esta encendida,
la electricidad llega a la maquina

|

)
!

)
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2.- AJUSTES PRELIMINARES

Regulacion de la posicion vertical del disco.

Gire el selector A (fig. 15) situado en el panel de control en la direccién deseada
(ARRIBA / ABAJO). El movimiento vertical se indica en la escala graduada B (fig. 15)
situada encima del protector disco.

UP/DOWN
Selector

o
zx ¥

DOWN




ESPANOL

Ajuste del dngulo del disco

Use una llave de extremo abierto de 22 mm para aflojar el tornillo de fijacion (fig.16-D)
de la derecha, y gire el manubrio (fig.16-E) que estd a la derecha de la tapa de proteccion.
Una vez fijado el angulo del disco (de 0°a 45°), indicado en la escala goniométrica (fig.16-
F), reapriete el tornillo de fijacién (fig. 16-D).

Ajuste de los topes facilitados con la maquina como parte de los accesorios
estandar

Una vez determinado el punto de corte en la tabla, coloque manualmente los topes
estandar (fig. 17-G-H), y utilice la regla para colocarlos en el lugar adecuado para el
corte deseado. Tras el ajuste, los topes deben fijarse en la posicion usando las manijas
(fig.17-1-L) situadas directamente encima de los topes.

3.- PROCEDIMIENTOS DE INICIO Y PARADA
A
\ A\ ATENCION

Antes de poner en marcha la mdquina, compruebe que la cubierta protectora
del disco esté correctamente asegurada.

Antes de iniciar las operaci de corte, ipruebe la inuidad del flujo
de agua de refrigeracién del disco. Es aconsejable mantener las tuberfas del

agua libres de lodo y el 6lidos, e inundarlas con agua al final de cada
operacién de corte. Si dispone de un circuito de alii jén de

agua, no trabaje nunca con la bomba sin agua o con muy poca agua, esto sélo
reducirfa la capacidad de enfri del disco y aumentaria el desgaste del
£ diend bién provocaruna averfa de la bomba.

F

e A /)

g Ji que puedan repr un riesgo u obstaculizar las
operaci de trabajo, deben estar presentes en la base de la mdquina
o en el drea de trabajo.
* Se aconseja usar equipos de seguridad p l, sig do las pr

generales de seg en este / de instr

Durante las operaciones de corte, las manos del operador no deben estar
nunca en la linea de corte del disco.

Suministre corriente a la maquina con el interruptor principal, y compruebe que esté
encendida la ldmpara blanca de suministro eléctrico.

Coloque la pieza a cortar sobre la mesa de trabajo de la maquina, facilitando la
operacién con los rodillos de la unidad de rodillos.

Levante los rodillos neumaticos de la mesa de trabajo mediante el interruptor
correspondiente situado en el panel de control y deslice la pieza hasta la posicion de
corte deseada. Baje de nuevo los rodillos.

Pulse el botén verde de INICIO DEL DISCO para poner en marcha el motor de
rotacion del disco, y compruebe que el agua de refrigeracion fluye constantemente
sobre el disco.

Baje el disco de 5a 8 mm por debajo de la mesa de trabajo.

.

Pulse el botén de INICIAR CICLO, y ajuste la velocidad de avance horizontal a un
valor compatible con el potenciémetro suministrado. En este punto, el carro
avanzara de forma automadtica, cortando la pieza, y, después de llegar al final del
recorrido de la derecha, retrocedera automaticamente.

Durante el ciclo de trabajo automatico, el movimiento horizontal del carro esta
limitado por dos microinterruptores de final de carrera, situados sobre el eje.
Cuando se activa el interruptor de final de carrera de la derecha, el carro se mueve
en sentido "RETROCESQ". Cuando se activa el microinterruptor de la izquierda,
termina el ciclo de trabajo y se detiene el avance del carro.

\ A ATENCION

La velocidad de desplazamiento del carro debe ser la apropiada para la
profundidad del corte, la dureza del material a cortary Ia velocidad de rotacién
del disco.

* Los dos potenciémetros del panel de control pueden usarse para fijar de forma
independiente las velocidades de "AVANCE" y "RETROCESQO" del carro a lo largo
de la guia de deslizamiento.

¢ Use el boton de RETROCESO MANUAL para conseguir el retroceso del carro,
siempre que sea necesario.

* Para parar el motor de rotacion del disco, pulse el boton rojo "PARAR CORTE". La
luzamarilla del botén se apagara para indicar que el disco se ha parado.

* Para parar la maquina ante una emergencia, pulse el boton "EMERGENCIA", para
que el motor pare de inmediato y se corte el suministro eléctrico. Para reprogramar
la maquina, gire la tapa del botén de emergencia en el sentido de las agujas del reloj, y
pulse el boton "INICIO™.



4.- TOPE LATERAL MOVIL MANUAL

Este tope permite que el operador coloque perfectamente la tablaa cortar. Para mover
el tope, destornille la manilla (fig.18-N), y gire la rueda de mano (fig.18-M) situada bajo
la mesa de trabajo. En el indicador digital (fig.18-O), se muestra el tamafio del corte.

Para poner a "cero" el indicador digital, o para introducir otros numeros, ver
instrucciones visualizador digital incluidas.

NOTA: En caso de que el recorrido del tope no sea suficiente, se puede ajustar la
posicién del tope usando la manecilla (fig.18-S); asi el tope tendra mas recorrido fuera
de la mesa de trabajo.

Si precisa cortar o mover piezas muy grandes, puede destornillar las dos manecillas
(fig.18-S) y quitarlas; la parte horizontal del tope quedara por debajo de la mesa de
trabajo de la maquinay no sera ninglin obstaculo.

1.- PRECAUCIONES Y ADVERTENCIAS PARA EL
MANTENIMIENTO

A
A\ ATENCION \

* Antes de iniciar cualquier operacién de imie d el
suministro eléctrico situando el interruptor principal en la posicién «Ou;

cierre la caja del interruptor. (fig.19)

No utilice i

limpiar la méquina.

disolv o ningidn otro liquido inflamable para

S6lo personal especializado puede llevar a cabo aquellas operaciones no
especific en este al.

» Ll/eve siempre indumentaria de seguridad izada, equipo de pr i1
individual, guantes y mono adecuados para la grasa usada en las operaciones
de mantenimiento, y una mdscara respiratoria de proteccién.

* Para proteger el medio ambiente, todos los con residuos de aceite y los
materiales contaminados deben eliminarse de acuerdo con la normativa
vigente para eliminacién y reciclaje de residuos.
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2.- MANTENIMIENTO DE RUTINA
A
\ A\ ATENCION

e E/ polvo de las oper de fabricacion NO debe quitarse con chorros de
aire comprimido. Esto crea una atmdsfera de polvo que es peligrosa para los
ojos y las vias respiratorias. Utilice aspiradores industriales.

CADA DIA:

Quite el polvo de la maquina, especialmente en las siguientes zonas (fig.20).
- Sueloalrededor de la maquina

- Mesade trabajo (2).

- Guia de deslizamiento del carro (5).

- Limpiar la cubeta y el filtro metlico de aspiracion de labomba de agua.

CADA MES:

Utilice un pincel o pafio suave para limpiar el polvo de la guia de deslizamiento.

Engrase el tornillo (1) de ajuste vertical del carro (fig.20), usando un cepillo de cerdas
suaves.

Use: Grasa "Cartergrease 400 W" o similares.

CADA SEIS MESES:

Engrase las guias de deslizamiento con dos lubricantes apropiados, usando una pistola
engrasadora manual (6) (fig.20).

Use: Grasa "Cartergrease 400 W" o similares.




3.- AJUSTE Y SUSTITUCION DEL DISCO

Use sé6/o discos que cumplan con la Norma EN 13236

e Use sé/lo discos de diamante apropiados a las caracteristicas técnicas de la
mdquina y del material a cortar.

e Compruebe que el disco de diamante utilizado esté perfectamente
equilibrado, centrado, recto y totalmente apretado.

No intente cortar tablas de material demasiado largas, de iado peq o
de iado dificiles de colocar para el corte.

Antes de poner en marcha la mdquina, compruebe que la cubierta protectora
del disco esté correctamente fijada.

Guarde los discos en fundas especiales para evitar que se dafien.

Antes de llevar a cabo cualquier operacién en la mdquina, desconecte el
suministro eléctrico situando el interruptor prij /en la p 6n «(On, y
cierre la caja del interruptor.

r

Cambie el disco cuando la calidad de corte deje de ser excelente por desgaste o
deformacién del mismo. Un disco dafiado es una fuente de riesgos. La duracién del
disco depende de cuinto se usa la maquina diariamente, del tipo y espesor de los
materiales que se cortan, y de la constancia del flujo del agua refrigerante sobre el disco.
La maquina estd preparada para trabajar con discos de 500 mm de didametro. Sin
embargo, también puede trabajar con disco de diametros entre 350 0 400 mm, con un
didmetro interior maximo de 60 mm. Recuerde que el didmetro exterior del disco
afecta a la maxima altura de corte y al recorrido del carro.

Esta operacion debe hacerse siempre desde la parte frontal de la maquina.

¢ Desatornillar los cuatro pomos (fig.21-A) y extraer el protector del disco (fig.21-B).

¢ Bloquear el eje del motor mediante una llave inglesa (fig. 22-C). Desenrosque la
tuerca con la llave girando en sentido horario (fig. 22-D).

e Retire el disco y compruebe el estado de la parte frontal y posterior de las pletinas
(fig. 23). Sifuera necesario, limpiar las pletinas o lijar con un papel abrasivo fino.
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e Coloque de nuevo el disco prestado atencion a la flecha de direccién de giro. La
flecha situada en el disco debe coincidir en la misma direccién que la flecha situada en
el protector (fig. 24) (en sentido horario visto desde la parte frontal de la maquina).

¢ Parafijar el disco sujete el eje del motor con la llave de 22 mm y atornille la tuerca en
sentido contrario a las agujas del reloj.

¢ Coloque el protector disco en su lugar y apriete de nuevo los pomos.

NOTA:

e Para cortar GRANITO aconsejamos utilizar la primera velocidad del motor (1400
RPM).

e Para cortar MARMOL aconsejamos utilizar la segunda velocidad del motor (2800
RPM).

COMPROBACION DE LA ALINEACION DEL DISCO

Para comprobar la correcta alineacion del disco, fijle un comparador a la mesa de
trabajo, de tal manera que toque el disco cerca de los dientes y esté lejos de la vertical
del plato de sujecion. Luego, proceda de la siguiente manera:

1) Marque el punto de contacto del comparador con el disco (A).

2) Desplace el carro de forma que el comparador esté al otro
lado del disco, siguiendo una linea que pasa por debajo del
plato de sujecion (B).

3) Gire manualmente el disco hasta que el comparador coincida
con el punto previamente marcado (C).
Para un disco de 500 mm de diametro, la diferencia medida no
debe sobrepasar los 0,15 mm.

COMPROBACION VERTICAL DEL DISCO
Para comprobar el disco verticalmente, proceda de la siguiente manera:

1) Fije el comparador a la mesa de trabajo de manera que el
cabezal superior esté separado del plato de sujecién cuando
baje el cabezal cortador (D).

2) Baje el cabezal cortador, y gire manualmente el disco hasta que

el comparador coincida con el punto marcado con
anterioridad (E).
Tolerancia: Para cortes en méarmol, con un disco de 500 mm la
diferencia no debe sobrepasar los 0,15 mm. Para cortes en
granito, en carreras Utiles progresivas no debe sobrepasar los
0,17mm.




PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCION

Cuando el interruptor principal esté en «l», la luz
indicadora de alimentacién eléctrica no se

A) Sin voltaje de alimentacién eléctrica principal.

B) Cable de alimentacién eléctrica o interruptor
principal dafado.

C) Fusibles fundidos en la linea de alimentacién de

A)

Compruebe la linea de alimentacién eléctrica, el
disyuntor y los fusibles del sistema de suministro
eléctrico.

N 5 B) Llame al servicio de asistencia técnica.
enciende. corriente. S )
X - . L C) Abra el panel eléctrico y compruebe los fusibles.
D) El voltaje que se suministra a la méquina es distinto . . PR
. . D) Llame al servicio de asistencia técnica.
del voltaje apropiado.
. . A) Acumulacién de suciedad en la guia de A) Limpie engrase con cuidado la guia de
El desplazamiento del motor de avance vertical del ) ) ) 8 ) ple y engrase g
. . desplazamiento vertical. desplazamiento vertical.
disco no funciona. P . L .
B) El motor magneto térmico de alimentacion del B) Abra el panel eléctrico y conecte el magneto
motor no esta conectado. térmico del motor de desplazamiento vertical.
A) Limpie con cuidado las guias del movimiento
A) Acumulacién de suciedad en la guia del carro. horizontal y el tornillo del carro.
B) Relé de operaciones estropeado. B) Llame al servicio de asistencia técnica.
EIl motor de avance del carro no funciona. C) Rodamientos del carro dafiados. C) Llame al servicio de asistencia técnica.
D) Funcionamiento defectuoso del invertidor. D) Abra el panel eléctrico y reposicione el invertidor.
E) Fusibles de proteccién fundidos. E) Abra el panel eléctrico y sustituya los fusibles que
protegen el invertidor.
A) Disyuntor de alimentacion eléctrica para el motor A) Abra el panel eléctrico y reposicione el disyuntor
iz . . de avance horizontal desconectado. del motor de rotacién del disco.
El motor de rotacién del disco no funciona. . " . .
B) Recalentamiento del motor habiéndose activado la B) Espere hasta que la temperatura del motor baje a
proteccion térmica. los niveles normales y reinicie la maquina.
Lz . . A) Velocidad de avance demasiado répida. A) Reduzca la velocidad de avance de la maquina.
El motor de rotacién del disco pierde fuerza X . . . .
X B) El disco de diamante estd desgastado y no corta. B) Sustituya el disco.
durante las operaciones. . ) L f . . - S
C) El voltaje de la alimentacion es demasiado bajo. C) Compruebe el voltaje del suministro eléctrico.
A) Limpie detenidamente las tuberias y los conectores.

A) Tuberias y conectores sucios.

La maquina func:ona, pero el agua de refrigeracién B) Tuberia doblada. B) Enderece I'a curvaFura de la tuberia. )
no llega al disco. A [ C) Abra la vélvula situada en el lateral de la cubierta
C) La valvula del agua estd cerrada. ;
protectora del disco.
A) El disco de diamante no corta. A) Sustituya el disco.
B) Disco deformado. B) Sustituya el disco.
El corte no es recto. C) Velocidad de avance demasiado alta. C) Proceda con el maximo cuidado.
D) Disco no alineado correctamente con la linea de D) Realinee el disco de manera que quede
corte. exactamente paralelo a la linea de corte.
A) fEI tornillo de fijacion del dngulo no esta A) Apriete el tornillo.
uertemente apretado. ) L
) . B) Realinee la posicion del motor de forma que el
P B) El eje del motor no esta perfectamente . . . o
El corte no sale con el angulo correcto. h . angulo del eje con la linea de corte sea de 90°.
perpendicular a la linea de corte. > . -
R L. . C) Ajuste el tornillo de retencién del motor de
C) El tornillo de retencién del motor no esta - ’ . . P
) rotacion del disco situado detras de la maquina.
correctamente ajustado.
A) Eldisco ‘de diamante no corta. A) Sustituya el disco.
B) La velocidad de avance al final de los cortes es -
. PR : B) Reduzca la velocidad de avance.
El material esta astiliado al final dei corte. demasiado alta. : . ) .
. . C) Baje el disco por debajo de la mesa de trabajo,
C) La superficie de contacto entre el disco y el .
. X unos 5 = 10 mm.
material es demasiado grande.
DM-500 HP/kW  RPM = @] — K Vs @ & A
@ 400/ 500 mm m———
4150x3610x1850 mm 3200 mm 100/150 mm max. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
gz | A | ) Tonilpeng § GO Eng | G d mean ) | RS i 4/6 inch 157,719 inch  45°  29921b
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Ref.47925 10113,5 1400/2800 400V 60 Hz 163 "/, x141/,x72 *}, inch 125 inch 4/6 inch 15/, /19", inch 45° 2992 Ib
° 1
0
L
!
> * S o 1 0 2
% y
I
= = - 1+
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A. HEALTH AND SAFETY PRECAUTIONS
B. GENERAL INFORMATION

C. TECHNICAL CHARACTERISTICS

D. INSTALLATION

E. USING THE MACHINE

F. MAINTENANCE

G. PROBLEMS, CAUSES AND REMEDIES
F. TECHNICAL CHARACTERISTICS

1.- FOREWORD

The operator or operators assigned to the machine must have a perfect knowledge of
the position and functions of all controls and of the characteristics of the machine. It is
therefore essential for this manual to be consulted with the greatest attention before
installing, using and servicing the machine.

This instruction manual is intended for all persons assigned to operation of the machine,
and is an integral part of the machine itself. It must be kept in good condition for future
reference.

IN CASE OF DOUBTS, PROBLEMS OR USES NOT ENVISAGED BY
THIS MANUAL, CONSULT GERMANS BOADA, S.A. ASSISTANCE
GROUP.

GERMANS BOADA, S.A. DELINES ALL LIABILITY FOR PROBLEMS,
BREAKAGES OR ACCIDENTS CAUSED BY FAILURE TO FOLLOW OR
APPLY THE INDICATIONS OF THIS MANUAL.

2.- PERMITED AND PROHIBITED USES OF MACHINE

DM-500 is a machine that is designed for cutting slabs of materials such as marble,
granite, sandstone and brick in general. Cutting on other materials may therefore not
be compatible with the characteristics of the machine, and may have an adverse effect
on its safe use.

AWARNING

This machine MUST NOT be used to cut wood, plastics, metal, or similar
materials.

This machine MUST NOT be used for processing materials and workpieces with
weight, shape or dimensions that are not compatible with the structural
characteristics of the machine, thereby creating hazards for its stability.

The machine referred to in this instruction manual is suitable for operations on
slabs with the following dimensions:

Max. length =125 inch

Max. width =39 3/8inch

Max. weight=350kg

IMPORTANT! While the maximum length of slabs that can be

clearly depends on the length of the hine itself; the width
and height of slabs are parameters that must always be carefully
considered, so as to avoid the hazard of compromising the stability of
the machine, with the q risk of malfunctic

&
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3.- SAFETY WARNINGS

A
\ A\ WARNING

A

REQUISITES OF THE OPERATORASSIGNED TO THEMACHINE

- Uses of the machine and access to it must be consented only to specialized operators.

- The machine must be not be used by occasional operator, but by an operator who has
acquired a certain experience and training in the use of this machine.
-It is specified that 'OPERATOR' is defined as the person or persons assigned to
install, run, adjust, service and clean the machine.

The instructions manual contains warnings clearly highlighted by
the symbol on the left. These warnings call your attention to
particular situations that may be hazardous for your safety. Read
the warnings with the greatest attention.

INDIVIDUAL SAFETY PRECAUTIONS

- Experience shows that objects worn about the person can cause accidents. Remove
rings, ties, wristwatches and bracelets, button sleeves at the cuffs, tie back long hair
and wear safety foot wear.

The employer must provide personal protective devices and ensure that hey are
worn in compliance with Directive 89/656/CEE.

The following personal protective devices are recommended during the installation,
operation and servicing of the machine: safety glasses with protection screen, ear
plugs or ear muffs, safety gloves, safety shoes, safety overalls and breathing mask
(section B 3).

CLEANLINESS OF THE WORK AREA AND THE MACHINE

- The floor where the operator stands must always be kept clean and free from all
residues of water, oil etc, so as to prevent the risk of slipping.

- Amachine that is kept clean and in conditions of efficiency will have a longer working
life and will maintain its value over time.

HAZARD RISKS BEFORE USE

- Before starting work with the machine, ensue that there is no-one inside the
manoeuvring area. Never leave the machine unattended.

- Never for any reason whatsoever remove or tamper with safety devices. Always
check their efficiency before using the machine.

HAZARD RISQ WHEN USING OPTIONAL LASERDEVICE

- Before using the machine when the optional laser device for definition of cutting lines
is fitted, carefully read the relative instruction manual.

- The light emitted by the laser device is dangerous for the eyes. Exposure to the direct
reflected light emitted by the laser device is prohibited.

OPERATIONS FOR DECOMMINSSIONING MACHINE

- When it is decided to stop using the machine because it is obsolete or can no longer
be repaired, it must be decommissioned by making it unusable and free from risks.

- Disconnect the machine from energy supplies and safely discharge all residual energy.

- Enclose machine and all other parts inside strong packaging and proceed with disposal
in compliance with applicable legislation, consulting relevant local authorities with
responsibility for such disposal procedures.

4.-HAZARD ZONES AND ZONES OF RESIDUAL RISK

Although this machine has been designed incorporating numerous safety measures to
protect the user, there are some risks that have been impossible to eliminate through
design and construction procedures. These risks are termed.

'residual risk that cannot be eliminated', present in areas considered to be 'hazard
zones', and are caused by the possible improper use of the machine by the
personnel assigned to its operation.



1.-DESCRIPTION MACHINE

DM-500 is a semi-automatic machine of medium dimensions, suitable for permanent
installation in factories.

The machine can be fitted with diamond abrasive blades with a maximum diameter of
500 mm, allowing cuts to be made on marble and granite slabs and brick products in
general, of size, shape and weight compatible with the structural characteristics of the
machine.

Position and name of main components (fig.1):

1)  Water tank with pump

2) Motor for vertical carriage movement
3) Motor for horizontal carriage movement
4)  Electrical panel

5) Liftable roller working table

6) Carriage travel rail

7) Mobile carriage

8) Blade protection hood

9) Control panel

10) Extension roller units

11) Cutting blade

2.-IDENTIFICATION PLATE

The machine identification plate is located on the rear side of the machine base, at
side of electrical panel, and carries the following information. (fig. 2)

3.-SAFETY WARNINGS ON THE MACHINE

The safety warnings (fig.3) described in this manual are applied to the structure of the
machine in suitable places, and warn of the presence of risks and potential hazards. The
labels carrying the safety warnings must be kept clean and in perfect condition. They
must be immediately replaced if detached, damaged or illegible. Read the meanings of
safety warnings with attention and carefully memorize them, because operator safely
can depend on them.

12.-

Compulsory to read this user's manual. Before operating the machine read
the instruction manual.

Compulsory to wear safety footwear. Danger of injuries to feet during
workpiece onloading and offloading operations.

It is obligatory to take security glover. Danger of injuries to hands during
work on loading and offloading operations of slabs.

Danger of cuts to fingers.

Compulsory to wear safety overalls. Wear suitable garments correctly
buttoned up. Take care with scarves, necklaces, bracelets, and ties. Long hair must
be tied back.

Compulsory to wear protective ear muffs. While working the use of
authorized ear muffs to protect hearing is compulsory.

Compulsory to wear protective glasses. Danger od ejection of materials
during cutting of work pieces.

Danger of electric shock. Panel with live voltage. Before carrying out any
operation of inspections or maintenance always disconnect electrical power
supply.

Compulsory to wear breathing mask.

Prohibited to remove protection devices fitted on machine. It is
absolutely prohibited to use the machine without protection devices or to work
with these dismantled or deactivated.

Prohibited to carry out maintenance with machine operating. Before
carrying out any maintenance operations on the machine, stop it, disconnect
electrical power supply and carefully consult the User's Manual.

General danger. Places with presence of residual risks.
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4.-SAFETY SYSTEMS

The machine is fitted with the following electrical and mechanical safety devices (fig.1):
A) Blade protection hood: The machine can be used only if the blade protection
hood, which prevents accidental contact with the blade, is fitted.

B) Protection against overheating: The blade motor is fitted with protection
against overheating. If this protective system is triggered, wait a few minutes for
the blade to cool down and then repeat machine starting operations.

Emergency button: This allows the machine to be stopped in an emergency,
and consists in a red self-retaining mushroom button. If the button is pressed, it
must be reset by rotating it in a clockwise direction, then repeating the machine
start operations described in section E-8/E-13. (fig.12/13).

Safety electric device: does not allow the wheels to lift up from under the
working table during cutting operations.

<)

D)

5.-STANDARD AND OPTIONAL ACCESSORIES

Accessories supplied

Tools for mounting the machine.
Extension roller units.

Reducer ring 50/35.

Reducer ring 60/35.

Documentation supplied

Use and Maintenance Manual.

Spare parts Manual.

Manual and video of the drive speed.
Digital display Manual.

Electrical diagrams.

Optional accessories

Laser device for definition of cutting line.

1.- NOISE EMISSION

The level noise produced by the machine when running idle is lower than 70 dB (A). The
following factors can increase the effective level of exposure to noise emissions:

- Duration of exposure

- Machines runningin the vicinity

- Typeand characteristics of premises

- Typeand characteristics of materials to be cut

- Use of unsuitable hearing protection devices.

Noise emissions can be limited by

- Reducing forward cutting speed

- Always using diamond blades in good condition
- Usingsilenced blades

Itis obligatory for the employer to adopt the following precautions

- Limitexposure times.

- Provide suitable individual protection equipment, also instructing operators in its
use. Subject operators assigned to the machine to periodic health checks.

NOTE: The performance of numerous activities associated with the use of the
machine can compromise the physical conditions of the operator and can also cause
tiredness. For example, if the operator is involved in other work activities in which
there is exposure to noise the overall risk is greater and health is safeguarded to a
lesser extent. Prolonged exposure above the level of 85 Db (A) can cause
disturbances to health. The use of hearing protection equipment is recommended.

1.-SAFETY PRECAUTIONS FOR INSTALLATION

PERSONNEL REQUISITES

Installation, assembly and electrical connections must be carried out by the
manufacturer's personnel or by qualified personnel. Qualified personnel are defined as
persons who have followed training and specialization courses, and have experience in
the installation, setting-up and maintenance of production machines in accordance with
correct working practices.

REQUISITES FORROOMIN WHICHMACHINEIS TOBEINSTALLED
The work environment must comply with the requisites of Directive 89/654/EEC.

The surface on which the machine is to be placed must be flat and horizontal, stable, and
adequately resistant for the weight to be supported.

Afree space of al least one metre must be left around the machine.

Workplace floors must be free from holes and dangerous projections, and must not be

slippery.

REQUISITEFORWORKAREA

In accordance with requisites for the illumination of work environments, the room in
which the machine is installed must not have areas shadow, must not have troublesome
dazzle, and must not have dangerous stroboscopic effects. Lighting equipment must be
periodically checked and kept in an efficient condition.

Eliminate all potential risks from the work area (such as extraneous objects that are not
suitable secured).

GENERAL REQUISITES

Electrical power cables and compressed air pipes must be suitably protected and must
not present obstacles for the operator.

2.- LIFTING AND MOVING MACHINE

A
A\ WARNING \

¢ Checkthat the equipment and accessories used to lift the machine (belts,
bles, hooks) are ble of supporting the weight of the machine as
indicated on the identification plate.

¢ Avoid transporting suspended loads above zones in which the possible fall
of the load could constitute a hazard. It is forbidden for persons to remain
or transit beneath suspended loads.

* Bring the machine down onto the floor with the greatest care, avoiding
sudden drops and hazardous jerks.

The machine is delivered packing in a transparent and flexible plastic (polythene) A
(fig.5-A).

For transport, some parts of the machine are disassembled: extension roller tables,
optional adjustable roller unit, service spanner.

Before lifting the machine the carriage should be positioned on the left-hand side of the
travel rail and then locked in place with wooden spacer fig.5-B), thereby balancing the
load and preventing carriage movement.

Lift the machine with a forklift truck (fig.5-C), placing the forks beneath the water tank.

AWARNING

* After positioning the machine the den sp between the carriage
and the worktable must be removed (fig.5). To remove the spacer,
inserted to prevent carriage movements during transport, unscrew the
screw securing the spacer to the worktable.

/\
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3.-LEVELLING THE MACHINE

* Before placing the machine on the floor, keep it on the forklift and screw (fig.6-E) on
the legs with its proper key.

* Lower the arms of the forklift and set the machine carefully on the floor.

* After the machine has been positioned, level it using a spirit level (fig.6-F) (THE SPIRIT
LEVEL MUST HAVE A SENSITIVITY OF AL LEAST 0.05 MM PER METRE)
POSITIONED ON THE WORKTABLE. Adjust the levelling nuts (fig.6-G) on the four
foot (fig.6-H) with an open-ended spanner, levelling the machine first in a longitudinal
direction and then transversally.

* After levelling the machine, tighten the locknuts (fig.6-) on the machine legs, to
prevent movement of the levelling screws caused by vibration.

-18-

4.- COMPRESSED AIR CONNECTIONS

AWARNING

The compressed air system must have a rubber supply hose with a 3/8"
supply connector; under no circumstances must the compressed air supply
have avalue above 10 bar or less than 5 bar.

Attach the compressed air supply hose to the quick-fit connector provided (fig. 7-L) on
the filter-reduction unit located on the side of the machine, and check on the pressure
gauge (fig. 7-M) that the pressure is between 5 and 6 bar. If not, lift the adjustment knob
(fig. 7-N) and rotate it until the correct value is obtained.

The lockable cut-off valve (fig.7-O) allows the compressed air supply to be
disconnected from the machine in total safety, and at the same time permits residual
compressed air to be released from the pneumatic circuits of the machine (to be used
before all maintenance and repair operations).

Discharge on the filter group is semi-automatic, and occurs every time that the supply is
interrupted.

Otherwise the condensation water must be periodically discharged by turning the
specific cap (fig. 7-P).

A
\ A\ WARNING

Before all operations on the machine close the cut-off valve and lockit.




5.-ELECTRICAL CONNECTIONS

AWARNING

* The machine mustbe connected to the factory power supply by a qualified
electrician in compliance with EN 60204-1 standards.

* Check the efficiency of the earthing system of the power supply and of the
machine itself.

* The voltage of the power supply system must be the same as that indicated
on the identification plate: 230 or 400 V AC.

® The electrical power supply cable of the machine must be protected along its entire
length by a suitable cable duct. The electrician assigned to installation is responsible
for the correct dimensioning of the power supply cable. Check the installed power
rating indicated on the identification plate.

@ The nominal short circuit current where the machine is installed must not be in excess
of 10 kA.

* Move the main switch to position “O”.
 Ensure that the electrical line is not live.

® Use the tool provided to open the electrical panel and locate the main breaker L. The
power supply cables must be connected to the terminals of the breaker.

« Insert the power supply cable into the electrical panel through the cable clamp (fig.7-
M) provided.

¢ Connect the cables of the triple-phase power supply line, previously stripped. The
three phases L1 - L2 -L3 must be connected to the three terminals marked R-S-T on
the main breaker. Connect the earthing cable to terminal PE and the neutral cable to
terminal N if present.

* Close the electrical panel and tighten the cable clamp.

CHECKING PHASES

Before attempting to operate the machine, the correctness of triple-phases electrical
connections must be verified by checking the rotation direction of the blade motor as
follows.

AWARNING

This check is made by observing the rotation direction of the blade motor.
To prevent the risk of components being expelled from the machine, before
pr ding with this check remove the blade locknut, blade flanges and
protection hood. (fig. 8 A-B)

* Switch on the power supply system and switch on the machine by turning tha main
switch to pisiton “I”, select manual operating mode and press the “MACHINE
START” button. (fig. 8 C)

* Presstheblade “MOTOR START” button. (fig. 8 D)

* The motor shaft seen from a frontal position must rotate in a clockwise direction. If
itrotates in the other direction, switch to the O position an disconnecting the power
supply. Then open the electrical panel and exchange two of the three phase
connections on the main switch terminals. (fig. 8 E)




6.- FITTING ROLLERUNIT

The roller unit must be installed on the front side of the machine (fig.9).

After the roller unit has been installed on the guide fitted to the water tank, it must be
levelled to align it with the machine. Place a spirit level directly on the roller unit and
level the roller unit with (17 mm) open-ended spanner on the levelling screws (fig.10-N)
and an (8 mm) hexagonal key on the guide fixing screws (fig.10-O).

Connect the extension roller table to the pneumatic plan (fig.11-U) located under the
guide.

1.-DEPOSIT AND WATER PUMP
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1.-ELECTRICAL PANEL AND CONTROL PANEL

The control panel (fig. 13) contains controls for all machine functions. It is located on
the right-hand side of the machine, mounted on a mobile arm that allows it to be
conveniently positioned. The location and operation of the controls have been
ergonomically planned. Use if the control panel is facilitated by a series of particular

markings.

AWARNING \

Although the control panel has been constructed to resist water
infiltrations with IP 54 insulation rating, it must not be handled with dirty or

wet hands.

CEICERICER)

1) BLADESTART/STOP

Button with upper part | = START (command confirmed by
lighting up of while indicator light al centre of the button) and
lower part O = STOP. Allows rotation of the blade motor to
be started and stopped.

2) START/STOP CARRIAGECYCLE

3)

Button with upper part | = START (command confirmed by
lighting of white light at centre of button) and lower part O =
STOP.

This button permits starting and stopping of the automatic
FORWARD / RETURN horizontal carriage movement cycle
between the two end-stops located at the ends of the travel
rail.

BLADE RAISING/LOWERING

There is a three-position selector to control vertical
positioning of blade with respect to worktable.

Normally located at centre = REST. Rotate to left = BLADE
UP, rotate to right = BLADE DOWN.

The vertical movement value is shown on a graduated scale
located above the blade protection hood.

P!

9

5)

6)

8)

9)

MANUAL CARRIAGE RETURN CONTROL
Button that permits the “RETURN” movement of the
carriage to be performed atany time.

POTENTIOMETER FOR REGULATION OF
FORWARD MOVEMENT SPEED.

Potentiometer with markings on rim to set forward
movement speed of the carriage and mobile beam.

POTETIOMETER FOR REGULATION OF RETURN
MOVEMENT SPEED

Potentiometer with markings on rim to set return movement
speed of the carriage and mobile beam.

SELECTOR UP/DOWN WHEELS OF WORK
TABLE (OPT.)
WHEELS UP: during the loading phase or moving the slab
WHEELS DOWN: before working phase.
An electric safety system will not allow the function of the
selector during the working cycle to avoid dangerous
movements of the slab.

EMERGENCY BUTTON

This button must be pressed in cases of emergency to
immediately stop the machine. To reset the machine, rotate
the cap of the button in a clockwise direction and press
START.

BLADE ROTATION SPEED SELECTOR
Selector with two positions that allows blade rotation speed
to be set to 1400 rpm or 2800 rpm.

21-



10) INDICATOR LIGHT FOR TRIGGERING OF
OVERLOAD PROTECTION
Orange light that goes on when the machine stops due to
triggering of the thermal overload protection on one of the
motors.

11) ENABLING SELECTOR FOR CUTTING LINE
LASERDEVICE (OPTIONAL)
Selector with two positions, allowing the optional laser device
for definition of cutting lines to be switched on.

o)
-

Electrical panel (fig. 14)

The electrical panel is located on the side of the machine, and contains electrical power
components. To open the electrical panel the special key supplied with the machine
must be used.

T

(o) 12) MAIN SWITCH

Allows the machine to be turned on. During repair and
maintenance operations this switch can be locked in the O
1 position (machine off) by using a suitable lock inserted into the
slots provided.

13) WHITE INDICATOR LIGHT FOR PRESENCE OF
MAIN POWER SUPPLY
White indicator light to show the presence of the main
electrical power supply. When the light is on, power is being
supplied to the machine.

|

)
!

)
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2.- PRELIMINARY ADJUSTMENTS

Adjustment of vertical blade position

For adjusting the vertical blade position use the specific handwheel (fig.15-A) located on
the carriage head, vertical movement is indicated on the reference scale by the index
(fig.15-B) on the side of the carriage protection cover.

o
zx ¥

UP/DOWN
Selector

DOWN




Adjustment of blade angle 3.-STARTING AND STOPPING PROCEDURES

Use a 22 mm open-ended spanner to slacken the locking screw (fig.16-D) on the right,
anf turn the handle (fig.16-E) on the left of the protection cover. After the blade angle

has been set (from 0° to 45°), shown on the goniometric scale (fig.16-F). retighten the

locking screw (fig.16-D)

Adjustment of standard stops supplied with machine as standard accessories

AWARNING

Before starting the machine check that the blade protection hood is
correctly secured.

Before starting cutting operations check the continuity of the blade
cooling waster flow. It is advisable to keep water pipes free of sludge and
solid bodies by flushing them with running water at the end of every
cutting operation. In addition, if the machine has a tank for water
circulation (optional), never run the pump without water or with only a
little water. This would may only reduce blade cooling capacity and
increase blade wear, but could also cause a possible breakdown of the

pump.

Objects that might be a source of risk or the could in some way obstruct
work operations must never be present on the machine base or in the
workarea.

It is advisable to use personal safety equipment as envisaged by general
safety precautions given in this instruction manual.

During cutting operations the operator's hands must never be on the
cutting line of the blade.

Supply power to the machine with the main switch and check that white power
supply light goes on.

Position the slab to be cut on the machine worktable, facilitating the operation with
the rollers of the roller unit..

Lift the pneumatic wheels, load the slab, put the slab in correct position and lower
the wheels; position the slab to be cut on the machine worktable, facilitating the
operation with the rollers of the roller units.

Press the green BLADE START button to start the blade rotation motor, and check
that the cooling water flows constantly onto the blade.

Lower the blade to 5-8 mm beneath the worktable.

Press the START CYCLE button and adjust horizontal movement speed to a
suitable value with the potentiometer provided. At this point the carriage will
advance automatically, cutting the slab, and after reaching the end of travel on the
right, will return automatically.

During the automatic work cycle, horizontal movement of the carriage is limited by
two end-of-travel micro switches located on the beam. When the right-hand end-of
travel switch is triggered, the carriage moves in the “RETURN” direction. When
the left-hand microswitch is triggered, the work cycle is terminated, and carriage
movement stops.

When the cutting point on the slab has been determined, manually position the
standard stops G-H (fig-17), and use a rule to place them in the appropriate point for the

AWARNING

desired cut. After adjustment, the stops must be locked in position using the levers I-L
(fig.17) located directly on the stops.

Carriage movement speed must be appropriate for cutting depth, the
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hardness of the material being cut, and blade rotation speed.

The two potentiometers on the control panel can be used to independently set the
“FORWARD” and “RETURN” movement speeds of the carriage along the
movement rail.

Use the MANUAL RETURN button to obtain “RETURN” carriage movement
whenever necessary.

To stop the blade rotation motor, push the “STOP CUT” red button. The yellow
light on the button goes out to indicate that the blade has halted.

To stop the machine in an emergency, press the “EMERGENCY” button to
immediately stop the motor ant to cut off the power supply. To reset the machine,
rotate the cap of the emergency button in a clockwise direction and press the
“START” button.



4.-MANUAL MOBILE FENCE

This fence allows the operator to settle perfectly the slab to cut, to move the fence
unscrew the handle (fig.18-N) and rotate the handwheel (fig.18-M) from under the
worktable. You read the cutting size on the display (fig.18-O) behind the handwheel.
To bring the display to “zero” or input other numbers, see instructions.

NOTE: In case the path of the fence is not sufficient, it is possible adjusting the position
of the fence by using the lever (fig.18-S), in this case you have a new path for the fence
outer of worktable.

If you need to cut or move slabs very big, you may unscrew the two levers (fig.18-S) and
remove the horizontal part of the fence remains under the level of the work table of the
machine without creating any hindrance.

1.-MAINTENANCE PRECAUTIONS AND WARNINGS

A
\ A\ WARNING

* Before starting any maintenance operations disconnected the electrical
power supply by setting the main switch to position O, then locking it in
place. (fig.19)

* Never use petrol, solvents or other inflammable liquids to clean the
machine.

* All operations not specifically referred to in this manual must be carried
out by specialized personnel.

* Always wear approved safety clothing and individual protection
equipment, gloves and safety overalls suitable for the grease used in
maintenance operations, and a protective breathing mask.

* To safeguard the environment, all waste oil containers and
contaminated materials must be disposed of in compl with
applicable regulations for waste disposal and recycling.
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2.-ROUTINE MAINTENANCE
A
\ A\ WARNING

Dust form processing operations must NOT be removed with blasts of compresses air.
This creates a dusty atmosphere that is dangerous for eyes and respiratory tracts. Use
suitable industrial vacuum cleaners.

EVERY DAY:

Clean away dust from the machine, particularly in the following areas. (fig.20)
- Flooraround machine.

= Worktable (2).

= Carriage movement rail (5).

= Water tank.

= Clean the tank and the metal filter for suction water pump.

EVERY MONTH:

Use a soft paint brush or cloth to dust the chain screw 6 (fig. 16) for the horizontal
movement.

Grease carriage vertical adjustment screw 1 (fig.20) using a brush with soft bristles.
Use: “Cartergresase 400W” grease or similar.

EVERY SIXMONTHS:
Grease sliding guides by two proper greasers usinga manual grease gun 6 (fig.20).
Use: “Cartergrease 400W” grease or similar.




3.-FITTING AND REPLACING BLADE

* Useonlyblades constructed in compliance with the EN 13236 Standard.

¢ Use only diamond blades suitable for the technical characteristics of the
machine and of the material to be cut.

¢ Check that the diamond blade used is perfectly balanced, centred,
straight and fully tightened.

* Do not attempt to cut slabs of material that are too large, too small or
too difficult to position for cutting.

¢ Before starting the machine check that the blade protection hood is
correctly secured.

* Keep bladesinside special cases to avoid damaging them.

* Before carrying out any operations on the machine, disconnect the
electrical power supply by moving the main switch to the O position, and
lockitin place.

Change the blade when cutting quality ceases to be excellent due to blade wear or
deformation. A damaged blade is a source of risk. Blade duration depends on how much
the machine is used every day, the type and thickness of the materials being cut, and the
constancy of cooling water flow on the blade.

The machine is designed to be fitted with a 500 mm diameter blade. However, it can
also operated with blades of diameters between 350 or 400 mm, with a maximum
central hole size of 60 mm. Remember that blade diameter is a parameter that affects
the maximum height of the work piece and the effective travel distance of the carriage.

e This operation must be carried from the front of the machine, unscrew the four
knobs (fig.21-A) securing the blade protection hood and remove the hood (fig. 21-
B).

® Lock the motor shaft in place with an open end spanner (fig. 22-C). Unscrew the
lock nut by turning it in a clockwise direction with the spanner provided (fig. 22-D).

e Remove the blade and check the condition of the front and back flanges (fig. 23). If
necessary, clean flanges or grind them down with fine abrasive paper.
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« Fit the new blade with the correct rotation direction. The arrow on the blade must
point in the same direction as the arrow located above the blade protection hood
(fig. 24) (clockwise direction seen from front of machine).

 Fix the blade by turning the lock nut in an anticlockwise direction, holding the motor
shaft in place with the other spanner.

* Replace the blade protection hood and secure with the four knobs.
NOTE:

¢ Tocut GRANITE we advise to use first speed of the motor (RPM 1400).
* Tocut MARBLE we advise to use second speed of the motor (RPM 2800).

HECKING BLADE ALIGNMENT

To check for correct blade alignment, fix a comparator to the worktable so that it
touches the blade near the teeth and is clear of the flange vertical. Then proceed as
follows:

1) Mark the contact point of the comparator on the blade A.

2) Move the slide so that the comparator is on the other side of
the blade, following a line that passes beneath the flange B.

3) Manually rotate the blade until the comparator coincides with
the point previously marked C.
The difference measured must not exceed 0.15 mm for a
blade with diameter 500 mm.

CHECKING VERTICALLY OF BLADE
To check blade vertically proceed as follows:

1)  Fix the comparator on the worktable with the upper head ina
position that is clear of the flange when the cutting head is
lowered D.

2) Lower the cutting head and manually rotate the blade until the
comparator coincides with the point marked previously E.
Tolerance: For cuts on marble, the difference must not
exceed 0.15 mm for a blade with diameter 500 mm. For cuts
on granite in incremental cutting strokes, do not exceed 0.1
mm.




PROBLEMS

CAUSE

REMEDY

When main switch is set to I, the power supply
indicator light does not go on.

A) No main power supply voltage.

B) Power supply cable or main switch damaged.

C) Blown fuses on power supply line.

D) Machine is supplied with a voltage different from
indicated voltage.

A) Check power supply line, cut-out breaker and fuses
on power supply system.

B) Call technical assistance service.

C) Open electrical panel and check fuses

D) Call technical assistance service.

The motor for head’s vertical movement

doesn’t work.

A) Dust or similar could be on the guide or on the
vertical movement screw.
B) The magnetic motor is not connected.

A) Clean carefully all parts and grease the guide and the
vertical movement screw.

B) Inside electric box check and reconnect magnetic
protection.

Horizontal Carriage movement motor does not
work.

A)Accumulation of dirt on horizontal slideway of
carriage.

B) Operation relay damaged.

C) Carriage bearings damaged.

D) Inverter malfunction.

E) Protection fuses blown.

A) Carefully clean the horizontal movement slideway
and screw of carriage.

B) Call technical assistance service.

C) Call technical assistance service.

D) Open electrical panel and reset the inverter.

E) Open electrical panel and replace fuses protecting
the inverter.

Blade rotation motor does not work.

A) Power supply breaker for horizontal movement
motor tripped.

B) Motor overheating, with thermal protection cut-out
triggered.

A) Open the electrical panel and reset the power
supply breaker for blade rotation motor.

B) Wait until motor temperature falls to normal levels
and restart machine.

Blade rotation motor
operations.

loses power during

A) Forward movement speed too fast.
B) Diamond blade is worn and does not cut.
C) Power supply voltage too low.

A) Reduce forward movement speed.
B) Replace blade.
C) Check power supply voltage.

Machine works but cooling water does not reach
blade.

A) Dirty pipes and connectors.
B) Bent pipe.
C) Water valve is closed.

A) Thoroughly clean pipes and connectors.

B) Straighten out bend in pipe.

C) Open valve located on side of blade protection
hood.

Cut is not straight.

A) Diamond blade does not cut.

B) Deformed blade.

C) Too high forward movement speed.

D) Blade not correctly aligned with cutting line.

A) Replace blade.

B) Replace blade.

C) Proceed with grater caution.

D) Realign blade position so that it is perfectly parallel
to the cutting line.

Cut is not at correct angle.

A) Angle locking screw is not correctly tightened.

B) Motor shaft is not perfectly perpendicular to the
cutting line.

C) Motor stop screw not correctly adjusted.

A) Tighten screw.

B) Realign motor position so that shaft is at 90° to
cutting line.

C) Adjust blade rotation motor stop screw from the
rear of machine.

Material is chipped at end of cut.

A) Diamond blade does not cut.

B) Forward movement speed at end of cuts is too high.

C) Too large contact surface between blade and
material.

A) Replace blade.

B) Reduce forward movement speed.

C) Move blade beneath worktable by about (5+10
mm).

DM-500 HP/kW RPM ‘é
Ref.47924 10/13,5 1400/2800 400V 50 Hz
Ref.47925 10/13,5 1400/2800 400V 60 Hz
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A.INSTRUCTIONS CONCERNANT LA SECURITEET I'HYGIENE

B.INFORMATION GENERALE
C.CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
D.INSTALLATION

E. UTILISATION DE LA MACHINE
F.MAINTENANCE

G. PROBLEMES, CAUSES ET SOLUTIONS
F. CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

1.-PREFACE

L'opérateur ou les opérateurs affectés a la machine doivent connaitre parfaitement la
position et les fonctions de toutes les commandes, ainsi que les caractéristiques de la
machine. Il est par conséquent indispensable de consulter attentivement ce manuel
avant l'installation, |'utilisation et la maintenance de la machine.

Ce manuel d'instructions est destiné a toutes les personnes affectées au maniement de
la machine et fait partie intégrante de la machine elle-méme. Il devra étre conservé en
bon état pour de futures consultations.

EN CAS DE DOUTES, DE PROBLEMES OU D'UTILISATIONS
NON PREVUS PAR CE MANUEL, VEUILLEZ CONSULTER LE
SERVICE D'ASSISTANCE DE GERMANS BOADA, S.A.
GERMANS BOADA, S.A. NE SAURAIT ETRE TENU POUR
RESPONSABLE DE TOUT PROBLEME, RUPTURE OU
ACCIDENT RESULTANT DE LA NON APPLICATION OU DE
L'APPLICATION DEFECTUEUSE DES INDICATIONS DE CE
MANUEL.

2.- UTILISATIONS PERMISES ET

MACHINE

INTERDITES DE LA

La DM-500 est une machine congue pour couper des plaques de matériaux en général,
tels que marbre, granit, grés et brique. La coupe d'autres matériaux peut ne pas étre
compatible avec les caractéristiques de la machine, et avoir un effet adverse sur
I'utilisation en toute sécurité de celle-ci.

A
AAVERTISSEMENT

Cette machine NE DOIT PAS étre utilisée pour travailler des matériaux et
des piéces dont le poids, la forme ou les dimensions ne seraient pas
compatibles avec les caractéristiques structurelles de la machine, et qui
pourraient mettre en danger sa stabilité.

La machine a laquelle se référe ce manuel d'instructions est appropriée
pour travailler sur des plaques ayant les dimensions suivantes :

Longueur maximum =3200 mm
Llargeur maximum =1000 mm
Poids maximum = 350 kg

IMPORTANT ! Alors que la longueur maximum des plaques a
manier dépend évidemment de la longueur de la machine elle-
méme, la largeur et la hauteur des plaques sont des paramétres
qu'il faut toujours considérer avec soin pour éviter de mettre en
danger la stabilité de la machine, ce qui risque d'entrainer un
fonctionnement défectueux.

QO
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3.- AVERTISSEMENTS DE SECURITE

A
\ A\ ~VERTISSEMENT

A

CONDITIONS REQUISES POUR L'OPERATEUR AFFECTE A LA
MACHINE

- L'utilisation de la machine et I'accés a la machine ne doivent étre permis qu'a des
opérateurs spécialisés.

La machine ne doit pas étre maniée par un opérateur occasionnel, mais par un
opérateur ayant acquis une certaine expérience et ayant recu une formation
adéquate en vue de son utilisation.

Nous appelons « OPERATEUR » la personne ou les personnes auxquelles ont été
affectés l'installation, le fonctionnement, le réglage, la maintenance et le nettoyage de
la machine.

Le manuel d'instructions contient des avertissements clairement
signalés par le symbole de gauche. Ces avertissements vous
préviennent de situations concrétes qui peuvent mettre en danger
votre sécurité. Lisez attentivement les avertissements.

PRECAUTIONS INDIVIDUELLES DE SECURITE

- L'expérience nous apprend que les objets portés sur soi peuvent provoquer des
accidents. Enlevez bagues, cravates, montres-bracelets, bracelets; boutonnez vos
poignets de chemise; attachez les cheveux longs en arriére et portez des chaussures
desécurité.

L'employeur doit fournir des dispositifs de protection personnelle et s'assurer qu'ils
sont portés conformément a la directive 89/656/CEE.

Lors des opérations d'installation, de maniement et de maintenance de la machine, il
est recommandé d'utiliser les dispositifs de protection personnelle suivants: lunettes
de sécurité avec écran de protection, bouchons d'oreilles ou protége-oreille, gants
de sécurité, chaussures de sécurité, combinaisons de sécurité et masque respiratoire
(paragraphe B 3).

NETTOYAGEDU LIEU DE TRAVAILET DELAMACHINE

- Le sol ou se tient I'opérateur doit toujours rester propre, sec et sans restes d'huile,
etc., pour éviter le risque de dérapages.

- Une machine que I'on conserve propre et dans de bonnes conditions de rendement
aura une vie utile plus longue et conservera sa valeur méme aprés des années.

RISQUED'ACCIDENTS AVANT SON UTILISATION

- Avant de commencer a travailler avec la machine, assurez-vous qu'il n'y a personne
dans la zone de manceuvre. Ne laissez pas la machine sans surveillance.

- Vous ne devez jamais, sous aucun prétexte, retirer ou manipuler les dispositifs de
sécurité. Vérifiez toujours leur efficacité avant d'utiliser la machine.

RISQUE D'ACCIDENT A L'UTILISATION DE L'ACCESSOIRE

OPTIONNEL LASER

- Avant de commencer a utiliser la machine avec son dispositif laser optionnel, lire
attentivement le manuel d'instruction qui 'accompagne.

- Le faisceau lumineux émis par le dispositif laser est dangereux pour les yeux.
L'exposition directe des yeux du champs lumineux émis par le dispositif laser est
strictement interdit.

OPERATIONS POUR METTRE LA MACHINE HORS SERVICE

- Sil'on cesse d'utiliser la machine parce qu'elle est obsoléte ou parce qu'elle ne peut
pas étre réparée, il faut la démonter pour la mettre hors service et qu'elle n'implique
pas derisques.

Déconnectez la machine de l'alimentation électrique et déchargez avec soin toute
I'énergie résiduelle.

Placez la machine et toutes les autres piéces dans un emballage résistant et procédeza
son élimination conformément a la législation en vigueur, aprés consultation
préalable des autorités locales chargées desdits procédés d'élimination.

4.-ZONES A RISQUE ET ZONES A RISQUE RESIDUEL

Bien que dans la conception de cette machine de nombreuses mesures de sécurité aient
été incorporées pour protéger I'utilisateur, il existe des risques qui n'ont pu étre
éliminés dans les processus de conception et de fabrication. Ces risques sont dits «
risques résiduels qui ne peuvent étre éliminés », ils sont présents dans des zones
considérées comme des « zones de danger », et ils sont le résultat d'une éventuelle
utilisation inadéquate de la machine de la part du personnel affecté a son maniement.
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1.-DESCRIPTION DE LA MACHINE

La DM-500 est une machine semi-automatique de dimensions moyennes, appropriée
pour une installation permanente dans les usines.

La machine peut étre équipée de disques abrasifs & diamant d'un diamétre maximum de
500 mm, ce qui permet de réaliser des coupes dans des plaques de marbre et de granit
et dans des produits de brique en général, dont la taille, la forme et le poids soient
compatibles avec les caractéristiques structurelles de la machine.

Position et nom des principaux composants (fig. 1)
1) Réservoir d'eau avec pompe.

2) Moteur pour le mouvement vertical

3) Moteur pour le mouvement horizontal
4) Panneau électrique

5) Table de travail a rouleaux

6) Guide de course du chariot

7) Chariot mobile.

8) Carter de protection du disque

9) Panneaude contréle

10) Extension des unités des rouleaux

11) Disque de coupe

2.-PLAQUE SIGNALETIQUE

La plaque signalétique de cette machine se trouve sur la partie arriére de la base de la
machine, sur un cété du tableau électrique, et elle inclut I'information suivante (fig. 2).

MOD. . REF.
N° Hz V~
00000 | AP

R.p.m. vacio | P1 kW

min ..Imin. ﬂ Kg.

Anchura disco

Altura de corte
mm. mm.

Y @ ext. disco

(P

GERMANS BOADA S.A.
P.O. Box 14 * 08191 « RUBI » SPAIN
MADE IN SPAIN

www.rubi.com

@ int. disco

mm. mm.

Ref.

3.- AVERTISSEMENTS CONCERNANT LA SECURITE DE LA
MACHINE

Les avertissements concernant la sécurité (fig. 3) décrits dans ce manuel se trouvent sur
la structure de la machine, aux endroits pertinents, et avertissent de la présence de
risques et de dangers potentiels. Les étiquettes indiquant les avertissements doivent
rester propres et en parfait état, et &tre immédiatement remplacées si elles se
décollent, s'abiment ou sont illisibles. Lisez attentivement les avertissements
concernant la sécurité et mémorisez-les car la sécurité de l'opérateur peut en
dépendre.

1.- Il est obligatoire de lire ce manuel de l'utilisateur. Avant de manier la
machine, lisez le manuel d'instructions.

2.- Il est obligatoire de porter des chaussures de sécurité. Vous risquez de
vous abimer les pieds dans les opérations de chargement et de déchargement de la
piéce atravailler.

3.- |l est obligatoire de jater des gants de sécurité.Risques de blessures aux
mains durant la coupe, la charge ou décharge de la piece a couper.

4.- Risquede se couperles doigts.

5.- Il est obligatoire de porter des combinaisons de sécurité et des
vétements autorisés et correctement boutonnés. Attention aux
écharpes, colliers, bracelets et cravates. Les cheveux longs doivent étre attachés
vers |'arriére.

6.- 1l est obligatoire de porter des protecteurs auditifs. |l est obligatoire
d'utiliser des protecteurs auditifs autorisés pendant le travail pour protéger les
oreilles.

7.- Nl est obligatoire de porter des lunettes de protection. |l y a des risques de
projections de matériaux durant la coupe des piéces a travailler.

8.- Danger de décharge électrique. Tableau avec du courant. Avant de réaliser
n'importe quelle opération d'installation ou de maintenance, déconnectez
toujours |'alimentation électrique.

9.- llestobligatoire de porter un masque respiratoire.

10.- Il est interdit d'enlever les dispositifs de protection qui équipent la
machine. |l est absolument interdit d'utiliser la machine sans dispositifs de
protection, ou de travailler si ces dispositifs ont été démontés ou désactivés.

- Il est interdit de réaliser la maint de la machine pendant qu'elle
est en marche. Avant de procéder a tout travail de maintenance sur la machine,
arrétez-la, déconnectez l'alimentation électrique et consultez soigneusement le
Manuel d'instructions.

12.- Danger général. Endroits présentant des risques résiduels.

U YA
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4.-SYSTEMES DE SECURITE

La machine est équipée avec les dispositifs électriques et mécaniques de sécurité
suivants (fig.1):

A) Protecteur du disque: la machine ne peut étre utilisée que si le protecteur du
disque, qui empéche le contactaccidentel avec le disque, est en place.

B) Protection contre la surchauffe: le moteur du disque est équipé d'une
protection contre la surchauffe. Si ce systéme de protection s'active, attendez
quelques minutes jusqu'a ce que le disque refroidisse, et répétez les opérations de
mise en marche de la machine.

C) P ir d'arrét d'urg ¢ il permet d'arréter la machine en cas d'urgence, et
consiste en un poussoir rouge rétractable a téte de champignon. Sil'on appuie sur
le poussoir, il faudra le repositionner en le faisant tourner dans le sens des aiguilles
d'une montre, et répétez les opérations de mise en marche de la machine décrites
au paragraphe E-8/E-13. (fig.12/13).

D) Dispositif de sécurité électrique: || ne permet pas aux rouleaux de se lever du
plan de la table de travail durant les opérations de coupes.

5.- ACCESSOIRES STANDARD ET EN OPTION

Accessoires fournis

Outils pour le montage de la machine.
Extension de la table a rouleaux.
Anneau de réduction 50/35.

Anneau de réduction de 60/35.

Documentation fournie

Manuel d'Utilisation et de Maintenance.
Manuel de Piéces de Rechange.

Manuel de régulateur de vitesse et de la vidéo
Manuel affichage numérique .

Accessoires en option

Dispositif laser pour la définition de la ligne de coupe.

1.- EMISSION DE BRUITS

Le niveau de bruit produit par la machine quand elle fonctionne a vide est inférieur a 70

dB (A). Les facteurs suivants peuvent augmenter le niveau effectif d'exposition aux

émissions de bruit:

- Durée del'exposition

- Fonctionnement d'autres machines voisines

- Type et caractéristiques des installations

- Type et caractéristiques des matériaux a couper, et utilisation de dispositifs de
protection auditive inappropriés.

Les émissions de bruit peuvent étre limitées de la fagon suivante:

- Enréduisant la vitesse d'avance de la coupe

- En utilisant toujours des disques diamant en bon état et en utilisant des disques
silencieux.

L'employeur est tenu d'adopter les mesures de précaution suivantes:

- Limiter les temps d'exposition.

- Fournir des équipements de protection individuelle appropriés, et apprendre aux
opérateurs a les utiliser, et soumettre a des bilans de santé périodiques les opérateurs
affectés aux machines.

NOTE: L'exécution de nombreuses activités liées a I'utilisation de la machine peut
compromettre ['état de santé de |'opérateur, et peut également &tre source de
fatigue. Par exemple, si l'opérateur réalise d'autres activités qui I'exposent a des
bruits, le risque général sera plus élevé et sa santé sera en danger. Une exposition
prolongée supérieure a 85 dB (A) peut produire des altérations de la santé. Il est
recommandé d'utiliser des équipements de protection auditive.

1.- PRECAUTIONS DE SECURITE POURL'INSTALLATION

CONDITIONS REQUISES POUR LE PERSONNEL

L'installation, le montage et les connections électriques sont des opérations que doit
mener 2 bien le personnel du fabricant ou du personnel qualifié. Selon les pratiques de
travail en vigueur, on appelle personnel la personne quia suivi des cours de formation et
une spécialisation et qui a I'expérience de l'installation, de la mise au point et de la
maintenance des machines de production.

CONDITIONS REQUISES DE LA SALLE OU VA ETRE INSTALLEE LA
MACHINE

L'ambiance de travail doit satisfaire les exigences de la directive 89/654/CEE.

La surface ol sera placée la machine doit &tre plate et horizontale, stable, et avoir la
résistance appropriée pour le poids a supporter.

Il faut laisser un espace libre d'au moins un métre autour de la machine.

Les sols du lieu de travail ne doivent avoir ni trous, ni aspérités dangereuses, et ne
doivent pas étre glissants.

CONDITIONS REQUISES POURLA ZONE DE TRAVAIL

Conformément aux conditions requises d'éclairage des ambiances de travail, la salle ou
sera installée la machine ne doit pas avoir de zones d'ombre, ni produire
d'éblouissements génants, ni avoir d'effets stroboscopiques.

Les équipements d'éclairage doivent étre révisés périodiquement et étre entretenus
dans un état de bon fonctionnement.

Eliminez tous les risques potentiels de la zone de travail, tels que objets étrangers qui ne
seraient pas convenablement rangés.

CONDITIONS REQUISES GENERALES
Les fils électriques et les gaines d'air comprimé doivent &tre convenablement protégés,
car ils ne doivent pas &tre un obstacle pour I'opérateur.

2.- HISSAGE ET TRANSPORT DE LA MACHINE

A
\ A\AVERTISSEMENT
o Vérifiez que I'équip et les ires utilisés pour soulever la machine

(courroies, cdbles, crochets) peuvent supporter le poids de la machine indiqué
surla plaque signalétique.
« Evitez de transporter des charg spendi de de zones od une chute
1 /le de la charg ituerait un danger. /l est interdit aux personnes de
rester ou de circuler sous des charges suspendues.

¢ Descendez la machine sur le sol, en faisant extrémement attention et en
évitant les chutes brusques et les secousses dangereuses.

La machine est livrée emballée dans un plastique transparent et flexible (polythéne) (A)
(fig. 5).

Certaines parties de la machines sont livrées démontées pour le transport : tables
d'extension & rouleaux, unités des rouleaux ajustables optionnels, clefs de montage.
Avant de soulever la machine, il faut placer le chariot sur le c6té gauche de la glissiére, et
le fixer ensuite a sa place avec le séparateur en bois (B) (fig. 5), ce qui équilibre la charge
et empéche le mouvement du chariot.

Soulevez la machine avec un chariot élévateur (C) (fig. 5), en plagant les fourches sous le
réservoira eau.

A
AAVERTISSEMENT

* Aprés avoir placé la machine, il faut enlever le séparateur en bois qui se
trouve entre le chariot et le plan de travail (fig. 5). Pour enlever le
séparateur, placé pour empécher les mouvements du chariot pendant le
transport, dévissez la vis qui fixe le séparateur au plan de travail.

A\
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3.-NIVELLEMENT DE LA MACHINE

* Avantde placer lamachine sur le sol, laissez-la sur le chariot élévateur et vissez (E) (fig.
6) sur les pieds avec la clé appropriée.

* Baissez les bras du chariot élévateur et déposez doucement la machine sur le sol.

* Aprés avoir déposé la machine, nivelez-la en utilisant un niveau a bulle (F) (fig. 6) (LE
NIVEAU A BULLE DEVRA AVOIR UNE SENSIBILITE MINIMUM DE 0,05 MM PAR
METRE) posé sur le plan de travail. Ajustez les écrous de nivellement (G) (fig. 6) sur
les quatre pieds (H) (fig. 6), avec une clé a fourche, en nivelant d'abord la machine en
direction longitudinale, puis transversalement.

* Aprés avoir nivelé la machine, serrez les contre-écrous (I) (fig. 6) des pieds de la
machine, pour éviter que les vis de nivellement ne bougent avec la vibration.

4.- CONNECTIONS DE L'AIR COMPRIME :

A
AAVERTISSEMENT

Le systéme d'air comprimé doit &tre équipé un systéme d'arrosage avec un
raccord de 3/8 ", en aucun cas le flux d'air comprimé doit avoir une valeur
supérieure a 10 bar ou inférieure a 5 bar.

Raccorder le systéme d'irrigation d'air comprimé avec le connecteur rapide L (fig.7) au
filtre de réduction placé a cet effet sur le coté de la machine, contréler la pression du
manometre M (fig.7) qui doit se situer entre 5 et 6 bar. Dans le cas ot les valeurs sont
supérieures ou inférieures, lever le bouton d'ajustement N (fig.7) et tourner ce dernier
afin d'obtenir la valeur correcte.

La valve de coupe de la gestion de blocage O (fig.7) permet de déconnecter
I'approvisionnement d'air comprimé avec une sécurité maximale et permet également
de libérer lair résiduel vers les circuits pneumatiques de la machine (Elle doit étre
utilisée avant toute opération d'entretien ou réparation). Le déchargement des filtres
est semi-automatique et s'active a chaque interruption.

Dans le cas contraire, I'évacuation de la condensation d'eau doit s'effectuer de fagon
périodique en activant la valve p (fig.7).

A
AAVERTISSEMENT

Avant toute opération sur lamachine, fermer et bloquer la valve de coupe.
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5.- CONNEXIONS ELECTRIQUES

A
AAVERTISSEMENT

* Un électricien qualifié devra connecter la machine a I'alimentation
électrique de I'usine, conformément aux normes EN 60204-1.

e Vérifiez le bon fonctionnement du systéme de mise a la terre de
I'alimentation électrique et celui de la machine elle-mé&me.

¢ Le voltage du systéme d'alimentation électrique doit &tre le méme que
celui qui est indiqué surla plaque signalétique: 230 ou 400 V AC.

¢ Le fil d'alimentation électrique de la machine doit &tre protégé, sur toute
salongueur, par une gaine pour cables.

» Clestal'électricien chargé de l'installation de déterminer les dimensions appropriées
du fil d'alimentation. Vérifiez le classement de puissance installée indiqué sur la

plaque signalétique.

* Le courant nominal de court-circuit de I'endroit ou la machine est installée ne doit pas
dépasser les 10 kA.

* Tournez l'interrupteur principal sur la position « O ».

* Assurez-vous que la ligne électrique n'a pas de courant.

* Utilisez I'outil fourni pour ouvrir le tableau électrique, et localisez le disjoncteur
principal (L). Les fils d'alimentation doivent &tre connectés aux terminaux du
disjoncteur.

* Insérez le fil d'alimentation dans le tableau électrique avec la borne fournie (fig. 7).

* Connectez les fils de la ligne triphasée, préalablement pelés.

Les trois phases (L1-L2 L3) doivent étre connectées aux trois terminaux (R S T) du
disjoncteur principal. Connectez le fil de mise 4 la terre au terminal (PE), et le fil

neutre au terminal (N), s'ily ena un.

* Fermez le tableau électrique et serrezla borne.

PHASES DE VERIFICATION

Avant d'essayer de manier la machine, il faut s'assurer de I'exactitude des connexions
électriques triphasées, en vérifiant le sens de rotation du moteur du disque, comme
indiqué ci-apres.

A
\ A\ ~vERTISSEMENT

Cette vérification se fait en observant le sens de la rotation du moteur du disque.
Avant de continuer la vérification, et pour éviter le risque que certains
composants solent projetés par la machine, enlevez I'écrou de sécurité du disque,
les plateaux de fixation du disque et le protecteur. (fig. 8 A-B)

» Connectez le systéme d'alimentation électrique et connectez la machine en tournant
l'interrupteur principal sur la position « | », sélectionnez le mode de fonctionnement
manuel et appuyez sur le poussoir « MARCHE » de la machine.(fig. 8 C)

* Appuyez surle poussoir « MISEEN MARCHE DU MOTEUR » du disque. (fig. 8 D)

* Vu de face, 'axe du moteur doit tourner dans le sens des aiguilles d'une montre. S'il
tourne dans |'autre sens, passez 4 la position « O » et déconnectez I'alimentation de
courant. Ensuite, ouvrez le tableau électrique et changez deux des connections
triphasées des terminaux de l'interrupteur principal. (fig. 8 E)
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6.- REGLAGE DE L'UNITE DE ROULEAUX

L'unité de rouleaux doit &tre installée dans la partie avant de la machine (fig. 9).

Une fois |'unité de rouleaux installée sur la glissiére encastrée dans le réservoir a eau, il
faut la niveler pour l'aligner avec la machine. Placez un niveau 2 bulle directement sur
I'unité de rouleaux et nivelez |'unité de rouleaux avec une clé a fourche (17 mm) dans les
vis de nivellement (N) (fig. 10), et avec une clé hexagonale (8 mm) sur les vis de fixation
de la glissiere (O) (fig. 10).

Raccorder le supplément de la table a rouleaux aux tuyaux du circuit pneumatique U
(fig.11) situé sous le guide.

o

1.-DEPOTET POMPEAEAU
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1.- TABLEAU ELECTRIQUE ET TABLEAU DE COMMANDE

Le tableau de commande (fig. 13) contient des commandes pour toutes les fonctions de
la machine. |l est situé sur le coté gauche de la machine, monté sur un bras mobile qui
permet de le déplacer a volonté. L'emplacement et le maniement des commandes
répondent a une conception ergonomique. L'utilisation du tableau de commande est
facilitée par une série de marques concrétes.

\ A ATENCION \

Bien que le tableau commande soit congu pour résister aux filtrations d'eau
(spécification d'isolement IP 54), il ne doit pas &tre manié avec des mains
sales ou mouillées.

1) MARCHE/ARRET DU DISQUE
Poussoir avec la partie supérieure | = MARCHE (ordre
confirmé par l'allumage d'un voyant blanc au centre du
poussoir) ; partie inférieure O = ARRET.
Ce poussoir permet de mettre en marche et darréter la
rotation du moteur du disque.

2) MARCHE/ARRET DUCYCLEDELATETE

Poussoir avec la partie supérieure | = MARCHE (ordre
confirmé par l'allumage d'un voyant blanc au centre du
poussoir) ; partie inférieure O = ARRET.

Ce poussoir permet de mettre en marche et d'arréter le cycle
automatique de mouvement horizontal AVANCE/RECUL du
chariot, entre les deux butées situées aux extrémités de la
glissiére.

3) DISQUE ASCENDANT/DESCENDANT
Sélecteur de trois positions pour le contréle de la position
verticale du disque par rapport a la table de travail.
Situé en position centrale = repos.
Tourneradroite = le disque monte.
Tourner a gauche = le disque descend.
La valeur du déplacement vertical se contréle a l'aide de la
graduation située au dessus du protecteur du disque.

& -2 e

4)

5

6)

8)

9)

COMMANDE DE RECUL MANUEL DU CHARIOT
Poussoir qui permet de réaliser le mouvement de « RECUL »
du chariot a tout moment.

POTENTIOMETRE POUR REGLER LA VITESSE
D'AVANCE

Potentiométre portant des repéres sur le bord pour fixer la
vitesse d'avance du chariot et de 'axe mobile.

POTENTIOMETRE POUR REGLER LA VITESSE DE
RECUL

Potentiométre portant des repéres sur le bord pour fixer la
vitesse de recul du chariot et de I'axe mobile.

SELECTEUR DE L'ELEVATION DES ROULEAUX
DELATABLE DETRAVAIL

ROULEAUX EN POSITION HAUTE: Monter les rouleaux afin
de pouvoir glisser et placer la piéce a couper dans la position
souhaitée avant de procéder a la coupe.
ROULEAUX EN POSITION BASSE: Baisser les rouleaux
durant le processus de coupe.

La machine est équipée d'un systéme de sécurité désactivant
I'élévation des rouleaux durant les manipulations de coupes
afin d'éviter tout éventuel mouvement dangereux de la piéce.

POUSSOIR D'ARRET D'URGENCE

En cas d'urgence, il faut appuyer sur ce poussoir pour arréter
immédiatement la machine. Pour reprogrammer la machine,
tournez le couvercle du poussoir dans le sens des aiguilles
d'une montre etappuyez sur MARCHE.

SELECTEUR DE VITESSE DE ROTATION DU

DISQUE
Sélecteur a deux positions permettant de réguler la vitesse de
rotation se situant entre 1400 rpm ou 2800 rpm.

33-
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10) LAMPE TEMOIN DE L'ACTIVATION DE LA
PROTECTION CONTRE LES SURCHARGES
Voyant qui s'allume quand la machine s'arréte parce que la
protection contre la surcharge thermique dans l'un des
moteurs s'estallumée.

11) SELECTEURDU DISPOSITIF LASER (OPTION)
Sélecteur avec deux positions permettant d'actionner le
dispositif laser pour définir la ligne de coupe.

o)
-

Panneau électrique (Fig.14)

Le panneau électrique est situé sur le co6té de la machine avec ses composants
électriques. Pour accéder a l'intérieur du panneau il est nécessaire d'utiliser une clef
spéciale livrée avec la machine.

/~ \ 12) INTERRUPTEURPRINCIPAL

(o) Il permet de mettre la machine en marche. Pendant les
opérations de réparation et de maintenance cet interrupteur
peut étre immobilisé sur la position « O » (machine inactive),
1 au moyen d'une fermeture appropriée qui s'insére dans
l'orifice prévu.

13) LAMPE TEMOIN BLANCHE QUI INDIQUE LA
PRESENCE DE L'ALIMENTATION ELECTRIQUE
PRINCIPALE
Lampe témoin blanche qui indique la présence d'alimentation
¢électrique principale. Quand le voyant est allumé, I'électricité
arrive a lamachine.

|

)
!

)

2.- REGLAGES PRELIMINAIRES

Réglage de la position verticale du disque

Pour régler la position verticale du disque utilisez la roue & main spécifique (A) (fig. 15)
située sur la téte du chariot. Sur un cété du capot de protection du chariot, l'indicateur
(B) (fig. 15) montre le mouvement vertical sur I'échelle de référence.

UP/DOWN
Selector

o
zx ¥

DOWN
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Réglage de I'angle du disque

Utilisez une clé a fourche de 22 mm pour desserrer la vis de fixation (D) (fig. 16) de la
droite, et tournez la manivelle (E) (fig. 16) qui est a droite du couvercle de protection.
Une fois I'angle du disque fixé (de 0° a 45°), indiqué sur I'échelle goniométrique (F) (fig.
16), resserrez la vis de fixation (D) (fig. 16).

Réglage des butées fournies avec la hine au bre des jires dard
Une fois déterminé le point de coupe sur la plaque, placez manuellement les butées
standard (G-H) (fig. 17), et utilisez la régle pour les placer a I'endroit approprié pour
la coupe voulue. Aprés le réglage, les butées doivent étre fixées a la position voulue
avec les manettes (I-L) (fig. 17) situées directement au-dessus des butées.
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3.- PROCEDES DE MISE EN MARCHE ET D'ARRET

A
AAVERTISSEMENT

Avant de mettre en marche la machine, vérifiez que le protecteur du
disque est correctementfixé.

Avant de commencer les opérations de coupe, vérifiez la continuité du
débit d'eau de refroidi: 1t du disque. Il est illé de ver les
conduites d'eau dégagées, sans boue ni éléments solides, et de les rincer
abondamment avec de I'eau 2 la fin de chaque opération de coupe. De
plus, si la machine dispose d'un réservoir pour la circulation de I'eau,
n'actionnez jamais la pompe a vide ou avec trés peu d'eau ; cela ne ferait
que réduire la capacité de refroidi t du disque et qu'augmenter
l'usure du disque, et pourrait également provoquer une panne de la
pompe.

Les objets pouvant représenter un risque ou géner les opérations de
travail ne doivent jamais se trouver a la base de la machine ou dans la
zonede travail.

Il est conseillé d'utiliser des équipements de sécurité personnelle, en
suivant les précautions générales de sécurités incluses dans ce manuel
d'instructions.

Pendant les opérations de coupe, les mains de I'opérateur ne doivent
jamais &tre sur laligne de coupe du disque.

L'alimentation électrique de la machine s'obtient a l'aide de l'interrupteur principal,
etil faut vérifier que la lampe blanche d'alimentation électrique est allumée.

Placez la plaque & couper sur le plan de travail de la machine en facilitant I'opération
avec les rouleaux de I'unité de rouleaux (en option).

Lever les rouleaux pneumatiques de la table de travail 4 I'aide de I'interrupteur prévu
a cet effet situé dans le panneau de contréle et glisser la piéce jusqu'a la position de
coupe souhaitée. Baisser de nouveau les rouleaux.

Appuyez sur le poussoir vert MARCHE DU DISQUE pour mettre en marche le
moteur de rotation du disque, et vérifiez que l'eau de refroidissement coule
constamment sur le disque.

Baissez le disque de 5 2 8 mm au-dessous du plan de travail.

Appuyez sur le poussoir COMMENCER CYCLE, et réglez la vitesse d'avance
horizontale 4 une valeur compatible avec le potentiométre fourni. A ce stade, le
chariot avancera automatiquement, en coupant la plaque et, aprés étre arrivé en fin
de course adroite, il reculera automatiquement.

Pendant le cycle de travail automatique, le mouvement horizontal du chariot est
limité par deux micro-interrupteurs de fin de course, situés sur l'axe. Quand
l'interrupteur de fin de course de droite s'active, le chariot se déplace dans le sens «
RECUL ». Quand le micro-interrupteur de gauche s'active, le cycle de travail se
termine et |'avance du chariots'arréte.

A
AAVERTISSEMENT

La vitesse de déplacement du chariot doit &tre appropriée a la profondeur
de la coupe, a la dureté du matériau a couper et a la vitesse de rotation du
disque.

Les deux potentiométres du tableau de commande peuvent servir a fixer de fagon
indépendante les vitesses d'« AVANCE » et de « RECUL » du chariot le long de la
glissiére.

Utilisez le poussoir RECUL MANUEL pour déclencher le recul du chariot, si besoin
est.

Pour arréter le moteur de rotation du disque, appuyez sur le poussoir rouge «
ARRETER COUPE ». Le voyant jaune du poussoir s'éteindra pour indiquer que le
disque s'estarrété.

Pour arréter la machine en cas d'urgence, appuyez sur le poussoir « ARRET
D'URGENCE », pour que le moteur s'arréte immédiatement et que |'alimentation
électrique se coupe. Pour reprogrammer la machine, tournez le couvercle du
poussoir d'arrét d'urgence dans le sens des aiguilles d'une montre, et appuyer sur le
poussoir « MARCHE ».
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4.-PROTECTEURMOBILE MANUEL

Ce protecteur permet a |'opérateur de placer parfaitement la plaque & couper. Pour
déplacer le protecteur, dévissez la manette (N) (fig. 18), et tournez la roue a main (M)
(fig. 18) située sous le plan de travail. Derriére la roue a main, sur l'indicateur (O) (fig.
18), estindiquée la taille de la coupe.

Pour mettre l'indicateur & « zéro », ou pour introduire d'autres nombres, voir les
instructions.

NOTE: Au cas ou la course du protecteur ne serait pas suffisante, on peut régler la
position du protecteur en utilisant la manette (S) (fig. 18) ; le protecteur aura ainsi une
plus longue course en dehors du plan de travail.

Si vous avez besoin de couper ou de déplacer de trés grandes plaques, vous pouvez
dévisser les deux petites manettes (S) (fig. 18) et les enlever ; la partie horizontale du
protecteur se trouvera alors en dessous du plan de travail de la machine et ne génera
pas.

1-PRECAUTIONS ET AVERTISSEMENTS POUR LA
MAINTENANCE
A

\ A\A~VERTISSEMENT

4,

e Avant de commencer toute opération de
l'alimentation électrique en plag
O.; fermez le boitier de l'interrupteur. ( Fig.19)

l'interrup principal sur la position ¢«

o N'utilisez jamais d'essence, de dissolvants ni aucun autre liquide inflammable
pour nettoyerlamachine.

* Seul un personnel spécialisé peut réaliser les opérations non mentionnées
spécifiq dans ce A

* Portez des vét de sécurité isés, des équip de
protection individuelle, des gants et une combinaison appropriés pour la
graisse utilisée dans les opér de / , ainsi qu'un masque
respiratoire de protection.

o Pour protéger I'environnement, tous les emballages contenant des résidus
d'huile et les matériaux contaminés doivent étre éliminés conformément a la
réglementation en vigueur pour I'élimination et le recyclage des résidus.
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2.-MAINTENANCE DE ROUTINE

A
\ A\AVERTISSEMENT

» Lapoussiére due aux opérations de fabrication NE DOIT PAS étre enlevée par
des jets d'air comprimé. Cela crée une atmosphére poussiéreuse qui est
dangereuse pour les yeux et les voies respiratoires. Utilisez des aspirateurs
industriels.

TOUS LES JOURS:

Enlevez la poussiére de la machine, spécialement sur les zones suivantes. (fig. 20)
- Sol autour de la machine ; plan de travail (2).

- Glissiére du chariot (5).

- Nettoyer le réservoir et le metal filtre pour aspiration pompe a eau.

TOUS LES MOIS:

A l'aide d'un pinceau ou chiffon doux pour nettoyer les dépéts de poussiéres du guide
de glissement.

Graissez la vis (1) de réglage vertical du chariot (fig. 20), en utilisant une brosse a poils
doux.

Utilisez : Graisse « Cartergrease 400 W » ou similaires.

TOUS LES SIXMOIS:

Graissez les glissiéres avec deux lubrifiants appropriés, en utilisant un pistolet graisseur
manuel (6) (fig. 20).

Utilisez : Graisse « Cartergrease 400 W » ou similaires.
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3.- REGLAGE ET REMPLACEMENT DU DISQUE

« Utiliser seulement des disques qui remplissent la norme 13236.

o N'utilisez que des disques diamant appropriés aux caractéristiq
dela hine et du ériau @

P

* Vérifiez que le disque diamant utilisé est parfaitement équilibré, centré, droit
et complétement serré.

¢ N'essayez pas de couper des plaques de matériau trop longues, trop petites ou
trop difficiles a placer pourla coupe.

* Avant de mettre la machine en marche, vérifiez que le protecteur du disque est
correctement fixé.

* Rangez les disques dans des étuis spéciaux pour éviter qu'ils ne s'abiment.

* Avant toute opération a réaliser sur la hine, dé: I'alis
électrique en placant l'interrupteur principal surla p 0O, et fe le

boitier de l'interrupteur.

Changez le disque quand la qualité de la coupe cesse d'étre excellente parce qu'il est usé
ou déformé. Un disque abimé est source de risques. La durée du disque dépend de
combien on utilise la machine quotidiennement, du type et de |'épaisseur des matériaux
qui sont coupés, et de la constance du débit d'eau de refroidissement sur le disque.

La machine est préte a travailler avec des disques de 500 mm de diamétre. Par contre,
on peut travailler également avec des disques entre 350 ou 400 mm, avec un alésage
intérieur maximal de 60 mm.

Ne pas oublier que le diamétre extérieur du disque affectera la position de hauteur
maximale de coupe ainsi que la course du chariot.

¢ Cette opération devra toujours s'effectuer depuis la partie frontale de la machine.
Dévisser les quatre vis papillon A (fig.21) et enlever le protecteur du disque B (fig.21).

¢ Bloquer I'axe du moteur a l'aide d'une clef anglaise C (fig.22) Dévisser I'écrou avec la
clef en tournant dans le sens de l'aiguille d'une montre D (fig.22).

e Enlever le disque et contréler I'état de la partie frontale et postérieure des flasques
(fig.23). Si nécessaire, nettoyer les flasques ou polir au papier de verre abrasif fin.
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e Replacer le disque en faisant attention a la fleche de direction de rotation. La fléche
située sur le disque doit coincider a la méme direction que la fleche du protecteur du
disque (fig.24) (sens de l'aiguille d'une montre vu depuis la partie frontale de la
machine).

¢ Pour lafixation du disque tenir I'axe du moteur avec la clef de 22 mm et visser I'écrou
dans le sens contraire de I'aiguille d'une montre.

e Replacer le carter ou protecteur du disque et visser les vis papillon.

NOTA:

e Pour la coupe de granit, il est conseiller d'utiliser la premiére vitesse du moteur (1400
RPM).

e Pour la coupe de marbre, il est conseiller d'utiliser la deuxiéme vitesse du moteur
(2800 RPM).

VERIFICATION DE L'ALIGNEMENT DU DISQUE

Pour vérifier I'alignement correct du disque, fixez un comparateur sur le plan de travail,
de sorte qu'il touche le disque prés des dents et qu'il soit loin de la verticale du panneau
de fixation. Ensuite, procédez de la fagon suivante :

1) Marquez le point de contact du comparateur avec le disque

2) Déplacez le chariot de sorte que le comparateur soit de l'autre
coté du disque, en suivant une ligne passant par-dessous le
panneau de fixation (B).

3) Tournez manuellement le disque jusqu'a ce que le
comparateur coincide avec le point marqué au préalable (C).
Pour un disque de 500 mm de diamétre, la différence mesurée
ne doit pas dépasser 0,15 mm.

VERIFICATION VERTICALE DU DISQUE
Pour vérifier le disque verticalement, procédez de la maniére suivante:

1) Fixez le comparateur sur le plan de travail de sorte que la téte
supérieure soit séparée du panneau de fixation quand la téte de
coupe s'abaissera (D).

2) Baissez la téte de coupe, et tournez manuellement le disque

jusqu'a ce que le comparateur coincide avec le point marqué
auparavant (E).
Tolérance : Pour des coupes sur du marbre, avec un disque de
500 mm, la différence ne doit pas dépasser 0,15 mm. Pour des
coupes sur du granit, a courses utiles progressives, elle ne doit
pas dépasser 0,1 mm.
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PROBLEMES

CAUSES

SOLUTION

Quand linterrupteur principal est sur «l», le
voyant indicateur d’alimentation électrique ne
s’allume pas.

A) Absence de voltage d’alimentation électrique
principale.

B) Fils d’alimentation électrique ou interrupteur
principal abimé.

C) Fusibles fondus sur la ligne d’alimentation de
courant.

D) Le voltage qui est fourni a la machine est
différent du voltage approprié.

A

~

Vérifiez la ligne d’alimentation électrique, le
disjoncteur et les fusibles du systéme
d’alimentation électrique.

B) Appelez le service d’assistance technique.
C) Ouvrez le tableau électrique et vérifiez les
fusibles.

D) Appelez le service d’assistance technique.

~

Le déplacement du moteur d’avance vertical du
disque ne fonctionne pas.

A) Accumulation de saletés sur
déplacement vertical.

B) Le moteur magnétothermique d’alimentation
du moteur n’est pas connecté.

le guide de

A) Nettoyer et graisser avec précaution le guide
de déplacement vertical.

B) Ouvrir le panneau électrique et connecter le
magnéto thermique du moteur de déplacement
vertical.

Le moteur d’avance du chariot ne fonctionne
pas.

A) Accumulation de saleté dans la glissiere du
chariot.

B) Relais des opérations abimé.

C) Roulements du chariot abimés.

D) Fonctionnement défectueux de I'inverseur.

E) Fusibles de protection fondus.

A) Nettoyez soigneusement les glissiéres du
mouvement horizontal et la vis du chariot.

B) Appelez le service d’assistance technique.

C) Appelez le service d’assistance technique.

D) Ouvrez le tableau électrique et repositionnez
l'inverseur.

E) Ouvrez le tableau électrique et remplacez les
fusibles qui protégent l'inverseur.

Le moteur de rotation du disque ne fonctionne
pas.

A) Disjoncteur d’alimentation électrique pour le
moteur d’avance horizontal déconnecté.

B) Surchauffe du moteur, la protection thermique
s’étant activée.

A) Ouvrez le tableau électrique et repositionnez
le disjoncteur du moteur de rotation du disque.
Attendez jusqu’a ce que la température du
moteur baisse a un niveau normal et remettez
la machine en marche.

~

Le moteur de rotation du disque perd de sa
force pendant les opérations.

A) Vitesse d’avance trop rapide.
B) Le disque diamant est usé et ne coupe pas.
C) Le voltage de l'alimentation est trop bas.

A) Réduisez la vitesse d’avance de la machine.
B) Remplacez le disque.
C) Vérifiez le voltage de I'alimentation électrique.

La machine fonctionne, mais Ieau de

refroidissement n’arrive pas au disque.

A) Conduits et connecteurs sales.
B) Conduits pliés.
C) La vanne de I'eau est fermée.

A) Nettoyez soigneusement les conduits et les
connecteurs.

B) Redressez la courbure du conduit.

C) Ouvrez le clapet situé sur le cété du
protecteur du disque.

La coupe n’est pas droite.

A) Le disque diamant ne coupe pas.

B) Disque déformé.

C) Vitesse d’avance trop élevée.

D) Disque incorrectement aligné avec la ligne de
coupe.

A) Remplacez le disque.

B) Remplacez le disque.

C) Procédez avec le plus grand soin.

D) Réalignez le disque de sorte qu'il soit
exactement paralléle a la ligne de coupe.

La coupe ne se fait pas avec I’angle correct.

A) La vis de fixation de I'angle n’est pas fortement
serrée.

B) Laxe du moteur n’est pas
perpendiculaire a la ligne de coupe.

C) La vis de fixation du moteur n’est pas
correctement réglée.

parfaitement

A) Serrez la vis.

B) Réalignez la position du moteur de sorte que
I'angle de I'axe avec la ligne de coupe soit de
90°.

C) Réglez la vis de fixation du moteur de rotation
du disque située derriére la machine.

Le matériau présente des éclats a la fin de la
coupe.

A) Le disque diamant ne coupe pas.

B) La vitesse d’avance a la fin des coupes est trop
élevée.

C) La surface de contact entre le disque et le
matériau est trop grande.

A) Remplacez le disque.

B) Réduisez la vitesse d’avance.

C) Baissez le disque en dessous du plan de travail,
d’environ 5+10 mm.

DM-500 HP/kW RPM Aé
Ref.47924 10/13,5 1400/2800 400V 50 Hz
Ref.47925 10/13,5 1400/2800 400V 60 Hz

S — = ) £y
@ 400/ 500 mm ————
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
163 ""/.,x141°/,x72 "}, inch 125 inch 4/6 inch 15/, 119 "Y1, inch 45° 2992 Ib
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
163 "“/..x141 */,x72 '/, inch 125 inch 4/6 inch 15/, /19'Y,, inch 45° 2992 Ib
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A. INSTRUCCIONS DE SEGURETAT I HIGIENE
B. INFORMACIO GENERAL

C. CARACTERISTIQUES GENERALS

D. INSTAL:LACIO

E. US DE LA MAQUINA

F. MANTENIMENT

G. PROBLEMES, CAUSES | SOLUCIONS

F. CARACTERISTIQUES TECNIQUES

1.-INTRODUCCIO

L'operador o operadors assignats a la maquina han de congixer perfectament la posicioé i
les funcions de tots els comandaments, aixi com les seves caracteristiques. Es
imprescindible, per tant, consultar aquest manual amb la maxima atenci6 abans de la
instal‘lacié, Us i manteniment de la maquina.

Aquest manual d'instruccions esta adregat a tothom a qui hagi estat assignat el treball de
la maquinai en sigui part integra. Ha de mantenir-se en bon estat per a futures consultes.

EN CAS DE DUBTES, PROBLEMES O USOS INDEGUTS NO
PREVISTOS PER AQUEST MANUAL, CONSULTI AMB EL SERVE/
POSTVENDA DE GERMANS BOADA, S.A.

GERMANS BOADA, S.A. NO ES FA RESPONSABLE DE CAP
PROBLEMA, TRENCADISSA O ACCIDENT QUE APAREGUI, SINO SE
SEGUEIXEN O APLIQUEN LES INDICACIONS D'AQUEST MANUAL.

2.-USOS PERMESOS | PROHIBITS DE LA MAQUINA

La DM-500 és una maquina dissenyada per tallar taules de materials en general: marbre,
granit, gres. El tall d'altres materials pot ser que no sigui compatible amb les
caracteristiques de la maquina, i pot tenir un efecte contrari sobre el seu Us.

‘1 ATENCIO

Agquesta maquina NO HA DE tallar fusta, plastics, metalls o altres materials no
indicats.

Aquesta maquina NO SERVEIX per a treballar materials i peces, el pes, la forma
o les dimensions de les quals no siguin compatibles amb les caracteristiques
estructurals de I'aparell; podrien posar en perill la seva estabilitat.

La mdquina a qué es refereix aq / d'instrucci
treballarsobre taules de diferents dimensions:

Llargada mdxima: 3200 mm

Amgplada maxima: 1000 mm

Pes maxim: 350kg

és apropiada per

IMPORTANT! La llargada madxima de les taules a remenar depén
directament de la llargada de la maquina; I'c lada i I'alcada de les
taules sén parametres que cal considerar sempre amb cura per evitar
posar en perill I'estabilitat de la maq amb el g risc d'un
funcionament defectués

QO
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3.- ADVERTIMENTS DE SEGURETAT

\ A ATENCIO

El manual d'instruccions té advertiments marcats clarament
mitjancant els simbols de I'esquerra. Aquests advertiments e/ prevenen
sobre situacions que poden posar en perill la seva seguretat. Llegeixi els
advertiments amb la maxima atenci6.

REQUISITS DEL'OPERADORASSIGNAT A LA MAQUINA

- L'dsdelamaquinail'accés aaquesta només ha de permetre's a usuaris especialitzats.

- La maquina no ha de ser manipulada per un usuari ocasional, I'ha de manipular una

persona que hagi adquirit formacié i tingui experiéncia en el maneig de I'aparell.
- Anomenem “USUARI” la persona o persones que han estat assignades per a la

manipulacié de la instal‘lacié, funcionament, ajust, manteniment i neteja de la
maquina.

PRECAUCIONS INDIVIDUALS DE SEGURETAT

- L'experiéncia ens mostra que els objectes que duu una persona poden provocar
accidents. Tregui's els anells, corbates, rellotges i bragalets. Cordi's les manigues de
la camisa. Reculli's el cabell llarg cap a darrere i porti calcat de seguretat.

- L'empresari ha de proporcionar dispositius de proteccié personal i assegurar-se que
es porten segons la Directiva 89/656/CEE.

- En les operacions d'instal'lacié, manipulacié i manteniment de la maquina es
recomana |'Gs dels segiients dispositius de proteccié personal: ulleres de seguretat
amb pantalla de proteccio, taps per a les orelles, guants de seguretat, calgat de
seguretat, granotes de treball de seguretati mascareta.

NETE]A DEL LLOC DE TREBALL I LAMAQUINA
El terra on hi ha 'usuari ha de mantenir-se sempre net i sense restes d'aigua, olj, etc.,
per prevenir el risc de relliscades.

- Una maquina que es mantingui neta i en condicions de rendiment tindra una vida Gtil
més llarga i mantindra els seus valors malgrat el pas del temps.

RISCD'ACCIDENTS ABANS DEL'US

- Abans de comengar a treballar amb la maquina, asseguri's que no hi ha ningti a la
zona de manipulacié. No deixi mai la maquina desatesa.

- Mai, sota cap circumstancia, no tregui o manipuli els dispositius de seguretat.
Comprovi sempre el seu rendiment abans de fer servir la maquina.

RISC D'ACCIDENT EN LA UTILITZACIO DE L'ACCESSORI OPCIONAL

LASER

- Abans que comenceu a utilitzar la maquina que esta dotada amb el dispositiu laser
opcional, llegiu atentament el Manual d'instruccions que teniu adjunt.

- Lallum que emet el dispositiu laser és perillosa per als ulls. Esta totalment prohibida
I'exposicioé directaals ulls del feix lluminés que emet aquest dispositiu laser.

OPERACIONS PER A LA RETIRADA DE SERVEI DE LAMAQUINA

- Sies deixa de fer servir la maquina, perqué ha quedat obsoleta o perqué ja no es pot
reparar, cal desmuntar-la per inutilitzar-la i que no comporti riscos.

- Desconnecti la maquina del subministrament eléctric, i descarregui amb cura tota
I'energia residual.

- Colloqui la maquina i totes les altres peces dintre d'un embalatge fort, i elimini-la
d'acord amb la legislacié vigent, un cop consultat amb les autoritats locals
encarregades d'aquests procediments d'eliminacio.

4.-ZONES DE RISCI1ZONES DE RISC RESIDUAL

Malgrat que en el disseny d'aquesta maquina s'han incorporat nombroses mesures de
seguretat per tal de protegir l'usuari, hi ha riscos que no s'han pogut eliminar en els
processos de disseny i fabricacié. Aquests riscos es denominen “riscos residuals que no
es poden eliminar”, estan presents en zones considerades “zones de perill”, i que sén el
resultat d'un possible Us indegut de la maquina per part del personal al qual s'ha assignat
la manipulacio.
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1.-DESCRIPCIO DELA MAQUINA

La DM-500 és una maquina semiautomatica de dimensions mitjanes,
apropiada pera la instal-lacié permanenta les fabriques.

La maquina pot equipar-se amb discos abrasius de diamant d'un diametre
maxim de 500 mm, cosa que permet fer talls en taules de marbre i graniti en
productes de construccié en general que, donades les dimensions, forma i
pes, siguin compatibles amb les caracteristiques estructurals de la maquina.

Posicié i denominacié dels principals components (fig.1):
1) Diposit d'aigua amb bomba

2) Motor per al moviment vertical del carro

3) Motor peral moviment horitzontal del carro
4) Plafé electric

5) Taulade treball de corrons

6) Guiade carrera del carro mobil

7) Carro mobil

8) Coberta protectora del disc

9) Plafé de control

10) Extensi6 de les unitats de corrons

11) Disc de tall

2.- PLACA DE CARACTERISTIQUES

La placa de caracteristiques d'aquesta maquina es troba a la part posterior de
la base de la maquina, a un costat del panell eléctric, i inclou la seglient
informacio (fig.2):

3.-ADVERTIMENT SOBRE LA SEGURETAT DELA MAQUINA

Els advertiments de seguretat (fig.3) descrits en aquest manual es troben en 'estructura
de la maquina, en els llocs corresponents, i avisen dels riscos i perills potencials. Les
etiquetes que mostren els advertiments han de estar netes i en perfecte estat, i s'han de
substituir immediatament si es desenganxen, es fan malbé o sén il-legibles. Llegeixi amb
atencio els advertiments de seguretat i memoritzi'ls perqué la seguretat de I'operari pot
dependre d'aquests.

1.- Es obligatori llegir aquest manual de I'usuari. Abans de manipular la
maquina, llegeixi el manual d'instruccions.

2.- Es obligatori dur calgat de seguretat. Hi ha el perill de fer-se mal als peus
en les operacions de carrega i descarrega de la peca a treballar.

3.- Es obligatori que porteu guants de seguretat. Existeix el risc de ferir-vos
les mans en les operacions de tall, de carrega i de descarrega de la peca.

4.- Existeix el risc de tallar-se els dits.

5-. Es obligatori dur granotes de seguretat i indumentaria autoritzada i
correctament cordada. Compte amb les bufandes, penjolls, bracalets i
corbates. El cabell llarg ha de recollir-se cap a darrere.

6.- Es obligatori dur protectors auditius. Es obligatori I'ds de protectors
auditius autoritzats durant el treball per protegir I'oida.

7.- Es obligatori dur ulleres de proteccié. Hi ha el risc que saltin materials
durant el tall de les peces a treballar.

8.- Hi ha el perill de descarrega eléctrica. Panell amb corrent. Abans de
realitzar qualsevol operaci6 d'inspeccié o manteniment, desconnecti sempre el
subministrament eléctric.

9.- Es obligatori dur mascareta per respirar.

10.- Esta prohibit treure els dispositius protectors amb qué la maquina
esta equipada. Queda absolutament prohibit utilitzar la maquina sense
dispositius protectors, o treballar si aquests han estat desmuntats o desactivats.

11.- Esta prohibit realitzar el manteniment de la maquina durant el
funcionament. Abans de dur a terme qualsevol feina de manteniment a la
maquina, aturi-la, desconnecti el subministrament eléctric i consulti
detingudament el Manual d'instruccions.

12.- Perill general. Llocs amb preséncia de riscos residuals.
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CATALA

4.- SISTEMES DE SEGURETAT

La maquina esta equipada amb els segiients dispositius eléctrics i mecanics de seguretat
(fig.1)

A) Coberta protectora del disc: La maquina només es pot utilitzar si la coberta
protectora del disc, que protegeix del contacte accidental amb el disc, esta
col-locada.

B) Proteccié contra el sobreescalfament: El motor del disc esta equipat amb una
proteccié contra el sobreescalfament. Si aquest sistema protector s'activa, esperi
uns minuts fins que es refredi el disc, i torni a fer les operacions d'inici de maquina.

C) Interruptor d'emergéncia: Permet parar la maquina en cas d'emergencia, i
consisteix en un interruptor vermell retractil en forma de bolet. Si es polsa
l'interruptor s'haura de recol-locar, fent-lo girar en el sentit de les agulles del
rellotge, i tornar a fer les operacions d'inici de maquina descrites en |'apartat E-8/E-
13 (fig.12/13).

D) Dispositiu de seguretat eléctrica. No permeten que els corrons s'aixequin del
planol de la taula de treball durant les operacions de tall.

5.- ACCESSORIS ESTANDARD | OPCIONALS

Accessoris subministrats

Eines per al muntatge de la maquina.
Extensié taula corrons.

Anell reductor 50/35.

Anell reductor 60/35.

Documentacié facilitada

Manual d's i manteniment.

Manual de peces de recanvi.

Manual i video del variador de velocitat.
Manual visualitzador digital topall lateral.
Esquemes eléctrics

Accessoris opcionals

Dispositiu laser per definir la linia de tall

1.- EMISSIO DE SOROLL

El nivell de soroll produit per la maquina quan funciona en buit és inferior a 70 dB (A). Els

segiients factors poden incrementar el nivell efectiu d'exposicié a emissions de soroll:

- Durada de l'exposicié

- Funcionament d'altres maquines properes.

- Tipusicaracteristiques de la instal-lacié.

- Tipus i caracteristiques dels materials a tallar, i Us de dispositius de proteccié auditiva
inapropiats.

Les emissions de soroll poden limitar-se de la segiient manera:

- Reduintla velocitat d'avang del tall.

- Fent servir sempre discos de diamant que estiguin en bon estat i fent servir discos
silenciosos.

L'empresari esta obligat a adoptar les segiients mesures de precaucio:

- Limitar els temps d'exposicio.

- Proporcionar equips de proteccié individual apropiats, instruir sobre el seu Us i
sotmetre a tests periodics de salut els operaris assignats a les maquines.

NOTA: El desenvolupament de moltes tasques relacionades amb I'ts de la maquina pot
comprometre ['estat fisic de I'operari, i pot també produir cansament. Per exemple, si
I'operari realitza altres activitats en qué estd exposat a sorolls, el risc general sera més
gran i la seva salut estara en perill. Una exposicié perllongada superior a 85 dB(A) pot
produir alteracions de la salut. Es recomana 'ts d'equips de proteccié auditiva.

1.- PRECAUCIONS DE SEGURETAT PERA LA
INSTAL-LACIO

REQUISITS DEL PERSONAL

Instal-lacié, muntatge i connexions eléctriques s6n operacions que s'han de dur a terme
per personal del fabricant o personal qualificat. Segons les practiques laborals vigents, es
denomina personal qualificat aquell que ha seguit cursos de formacié i especialitzacio, i
que té experiéncia en la instal-laci6, posada a punt i manteniment de maquines de
produccié.

REQUISITS DELA SALA ONS'INSTAL-LA LAMAQUINA

L'ambient de treball ha de complir els requisits de la Directiva 89/654/EEC.

La superficie sobre la qual es col-loqui la maquina ha de ser plana i horitzontal, estable i
amb la resisténcia adequada per al pes que ha de suportar.

Ha de deixar-se un espai lliure al voltant de la maquina, com a minim d'un metre.

Els terres del lloc de treball no han de tenir forats, ni sortints perillosos, i no han de ser
lliscants.

REQUISITS DE L'AREA DE TREBALL

D'acord amb els requisits d'il-luminacié dels ambients de treball, la sala on s'instal‘li la
maquina no ha de tenir zones d'ombra, ni ha de produir enlluernaments molestos, ni
tenir efectes estroboscopics.

Els equips d'il-luminaci6 han de revisar-se periddicament i mantenir-se en un bon estat.
Elimini tots els riscos potencials de I'area de treball, i els objectes aliens que no estiguin
convenientment resguardats.

REQUISITS GENRALS
Els cables de corrent han de protegir-se adientment, ino han de suposar un obstacle
per l'operari.

2.-TRASLLAT DE LA MAQUINA

\ ‘1 ATENCIO

- Comprovi que l'equip i els accessoris fets servir per algar la maquina
(corretges, cables, ganxos) poden suportar-ne el pes, indicat a la placa de
caracteristiques.

- Eviti transportar carregues suspeses sobre zones en qué una caiguda
suposi un perill. Esta prohibit que les persones estiguin o circulin sota
aquestes carregues suspeses.

* Baixi la maquina a terra, amb molta cura, evitant caigudes sobtades i
sacsejades perilloses.

La maquina se serveix embalada en un plastic transparent i flexible (polite) (A) (fig.5), i
amb una base de fusta per al transport.

Algunes parts de la maquina se subministren desmuntades a causa de les necessitats del
transport: taules d'extensié corrons, unitat de corrons amb ajustament opcional i claus
deservei.

Abans d'aixecar la maquina, cal situar el carro en el costat esquerre de la guia, i
després fixar-lo en un lloc amb el separador de fusta (B) (fig.5), d'aquesta manera
s'equilibra la carrega i es mobilitza el carro.

Aixequi la maquina amb un carreto (C) (fig.5) col-locant les forquilles per sota del
diposit d'aigua. Cal retirar la base de fusta.

‘1 ATENCIO

* Després de collocar la maquina, cal treure el separador de fusta que hi ha
entre el carro i la taula de treball (fig.5). Per treure el separador, col-locat
per prevenir moviments del carro durant el transport, descargoli el cargol
que fixa el separador ala taula de treball.

N




3. ANIVELLACIO DE LA MAQUINA

* Abans de col‘locar la maquina a terra, mantingui-la sobre el carreté i cargoli (E) (fig.6)
les potes amb la clau adient.

« Baixi els bragos del carretd i colloqui la maquina a terra, amb molta cura.

* Després de col-locar la maquina, I'ha de posar a nivell mitjangant un nivell de bombolla
d'aire (F) (fig.6) (EL NIVELL DE BOMBOLLA D'AIRE HAURA DE TENIR UNA
TOLERANCIA MINIMA DE 0.05 MM PER METRE) col-locat sobre la taula de treball.
Ajusti les femelles anivelladores (G) (fig.6) a les quatre potes (H) (fig.6) amb una clau
de boca oberta, anivellant la maquina, primer en direccié longitudinal i després
transversal.

* Després d'anivellar la maquina, colli les contrafemelles (1) (fig.6) de les potes de la
maquina, per evitar que els cargols anivelladors es moguin amb la vibracié.

4.- CONNEXIONS D'AIRE COMPRIMIT

\ A ATENCION

El sistema d'aire comprimit ha de tenir una manega amb connector
(racord) de 3/8 polzades. En cap circumstancia el flux d'aire comprimit ha
de tenir un valor superior a 10 bar o inferior a5 bar.

Connecteu la manega d'aire comprimit amb el connector rapid L (fig. 7) al filtre de
reduccié que esta ubicat en un costat de la maquina; heu de controlar que la pressié
manomeétrica M (fig. 7) estigui compresa entre 5 i 6 bar. En cas que els valors siguin
superiors o inferiors, aixequeu el boté d'ajustament N (fig. 7) i gireu-lo fins obtenir el
valor correcte.

La valvula de tall de subministrament que es bloqueja O (fig. 7) permet desconnectar el
subministrament d'aire comprimit amb total seguretat, i al mateix temps permet
alliberar I'aire residual cap als circuits pneumatics de la maquina. (S'ha d'usar abans de
qualsevol operacié de manteniment o reparacio.)

La descarrega dels filtres és semiautomatica, i es produeix cada vegada que s'interromp
el subministrament.

En cas contrari, la condensacié d'aigua s'ha de descarregar periddicament fent girar la
valvula P (fig.7).

\ A ATENCION

Abans de realitzar qualsevol operacié en la maquii queu /a valvula de tall i
bloquegeu-/a.




4.- CONNEXIONS ELECTRIQUES

A ATENCIO®

*Un electricista qualificat haura de connectar la maquina al
subministrament eléctric de la fabrica, de conformitat amb les normes
EN 60204-1.

* Comprovi el rendiment del sistema de derivaci6 a terra del
subministrament eléctric i de la mateixa maquina.

« El voltatge del sistema d'alimentaci6 eléctrica ha de ser el mateix que el
ques'indica alaplaca de caracteristiques: 230 0 400 v AC.

« El cable d'alimentaci6 eléctrica de la maquina ha d'estar protegit, en tota
la seva llargada, per un conducte per cables.

* L'electricista a qui s'ha assignat la installaci6 és el responsable de determinar les
dimensions adients del cable d'alimentacié. Comprovi la classificacié de poténcia

instal-lada que indica la placa de caracteristiques.

* El corrent nominal de curtcircuit del lloc on la maquina esta instal-lada no ha de
superar els 10kA.

* Mogui l'interruptor principal a la posicié “O”.
* Asseguri's que la linia eléctrica no té corrent.

« Usi I'eina subministrada per obrir el panell eléctric, i localitzi el disjuntor principal
(L). Els cables d'alimentaci6 han de connectar-se als terminals del disjuntor.

« Insereixi el cable d'alimentacié al panell eléctric mitjangant la grapa per a cable (M)
facilitada (fig.7).

« Connecti els cables de la linia trifasica d'alimentacio, préviament pelats.
Les tres fases (L1 - L2 - L3) han de connectar-se a les tres terminals (R-S-T) del
disjuntor principal. Connecti el cable de terra al terminal (PE), i el cable neutre al
terminal (N), si n'hi ha.

'
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FASES DE COMPROVACIO

Abans d'intentar manipular la maquina cal comprovar la correcta connexié eléctrica
trifasica, verificant el sentit de rotacié del motor del disc, tal com s'indica a continuacio.

\ A ATENCIO

Aquesta comprovacié es fa observant el sentit de rotacié del motor del disc.
Abans de seguir amb la comprovacié, i per evitar el risc que alguns
comp ts surtin ts de la maquina, tregui la femella de seguretat
del disc, els plats de subjeccié i la coberta protectora. (fig. 8 4-B)

« Connecti el sistema d'alimentacio eléctrica, i connecti la maquina girant l'interruptor
principal a la posicié “I”, seleccioni el mode de funcionament manual i polsi
l'interruptor “INICI” de la maquina. (fig. 8 C)

« Polsil'interruptor de “INICI DELMOTOR” del disc. (fig. 8 D)

* Vist frontalment, |'eix del motor ha de girar en el sentit de les agulles d'un rellotge. Si
girés en l'altre sentit, canvii a la posicié “O” i desconnecti I'alimentaci6 del corrent.
Seguidament, obri el panell eléctric i canvii dues de les connexions trifasiques de les
terminals de l'interruptor principal. (fig. 8 E)




6.- AJUST DE LA UNITAT DE RODETS

La unitat de rodets ha d'instal-lar-se a la part davantera de la maquina (fig. 9).

Un cop instal-lada la unitat de rodets a la guia encaixada al diposit d'aigua, cal anivellar-la
amb la maquina. Col-loqui un nivell de bombolla d'aire directament sobre la unitat de
rodets, i anivelli la unitat de rodets amb una clau de boca oberta (17 mm) als cargols
anivellants (N) (fig.10), i una clau hexagonal (8 mm) sobre els cargols de fixacié de la guia
(O) (fig.10).

Connecteu I'extensio taula corrons als tubs del circuit pneumatic U (fig. 11) que estan
situats sota la guia.

o

1.-DIPOSIT 1 BOMBA D'AIGUA

44




1.- PANELL ELECTRIC | PANELL DE CONTROL

El panell de control (fig.13) conté comandaments per a totes les funcions de la maquina.
Esta situatal costat dret de la maquina, muntat sobre un brag mobil que permet situar-lo
a voluntat. La ubicacié i la manipulacié dels comandaments s'han projectat
ergondmicament. L'ts del panell de control esta facilitat per una série de marques
concretes.

\ A ATENCIO \

Malgrat que el panell de control esta dissenyat per resistir filtracions d'aigua
(especificacié d'aillament IP54), no ha de manipular-se amb les mans brutes
o mullades.

Interruptor amb la part superior | = INICI (ordre confirmada
per l'encesa d'un llum blanc al centre de l'interruptor); part

( @ \ 1) INICI/PARADADELDISC

— inferior O = PARADA. Aquest interruptor permet iniciar i

I parar la rotacié del motor del disc.

(0]

N

( \ 2) INICI/PARADADEL CICLEDEL CAPCAL

@ D Interruptor amb la part superior | = INICI (ordre confirmada
per l'encesa d'un llum blanc al centre de l'interruptor) part
inferior O =P PARADA.
I Aquest interruptor permet iniciar i parar el cicle automatic de
moviment horitzontal AVANG / RETROCES del carro, entre
m els dos topalls situats als extrems de la guia de cursa.

3) DISCASCENS/DESCENS

@ @ Selector de tres posicions per al control de la posici6 vertical

~

del disc respecte a la taula de treball.

Normalment esta situat en la posicié central = REPOS
Giraral'esquerra = DISC PUJA

Giraraladreta=DISC BAIXA

El valor de desplagament vertical es mostra mitjangant I'escala
graduada que esta situada per sobre del protector del disc.

1)

5)

6)

9)

9)

COMANDAMENT DE RETROCES MANUAL
DELCARRO

Interruptor que permet realitzar el moviment de
“RETROCES” del carro en qualsevol moment.

POTENCIOMETRE PER REGULAR LA VELOCITAT
D'AVANC

Potenciometre amb marques per fixar la velocitat d'avang
del carro i de I'eix mobil.

POTENCIOMETRE PER REGULAR LA VELOCITAT
DERETROCES

Potenciometre amb marques per fixar la velocitat de
retrocés del carro i de I'eix mobil.

SELECTOR D'ELEVACIO DELS CORRONS EN LA
TAULADE TREBALL

CORRONS AMUNIT. Eleveu els corrons per poder fer que la
pega llisqui, i col'loqueu-la en la posicié adequada abans del
procés de tall.

CORRONS AVALL. Baixeu els corrons durant I'operacié de
tall.

La maquina estd dotada d'un sistema de seguretat que
desactiva I'elevacié dels corrons durant les operacions de tall
per evitar possibles moviments perillosos de la pega.

INTERRUPTOR D'EMERGENCIA

En cas d'emergéncia, cal polsar aquest interruptor per parar
la maquina immediatament. Per reprogramar la maquina, giri
la tapa de l'interruptor en el sentit de les agulles del rellotge
i polsi INICI.

SELECTOR DE VELOCITAT DE ROTACIO DEL
DISC

Selector amb dues posicions que permet regular la velocitat de
gir, establerta en 1400 rpm o 2800 rpm.
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10) LAMPADA INDICADORA DE L'ACTIVACIO DE LA
PROTECCIO CONTRA SOBRECARREGUES
El llum s'encén quan la maquina es para, perqueé s'ha activat la
proteccié contra sobrecarrega térmica en qualsevol dels dos
motors.

11) SELECTORDISPOSITIU LASER (OCCIONAL)
Selector de dues posicions que permet l'accionament del
dispositiu laser per definir la linia de tall.

o)
-

Panell eléctric (Fig. 14)

El plafé eléctric esta situat en un costat de la maquina, i conté els components eléctrics.
Per accedir a l'interior del plafé és necessari utilitzar una clau especial subministrada
amb la maquina.

12) INTERRUPTORPRINCIPAL
Permet engegar la maquina. Durant les operacions de
reparacié i manteniment aquest interruptor pot immobilitzar-
se a la posicié “O” (maquina inactiva), mitjangant una tanca
apropiada que s'insereix en el forat previst.

T
o

1
N—
( ) 13) LAMPADA BLANCA QUE INDICA LA PRESENCIA
DEL SUBMINISTRAMENT ELECTRIC PRINCIPAL
Lampada blanca que indica la preséncia d'alimentacio eléctrica
g

principal. Quan hi ha el llum encés, I'electricitat arriba a la
maquina.
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2.- AJUSTS PRELIMINARS

Regulacié6 de la posici6 vertical del disc.
Gireu el selector A (fig. 15) que esta situat al plaf6 de control en la direccié que vulgueu
(A DALT / A BAIX). El moviment vertical s'indica en I'escala graduada B (fig. 15), que
esta situada per sobre del protector del disc.

UP/DOWN
Selector

o
zx ¥

DOWN




Ajust de I'angle del disc

Faci servir una clau de boca oberta de 22 mm per afluixar el cargol de fixacié (D) (fig.16)
de la dreta, i giri la maneta (E) (fig.16) que esta a la dreta de la tapa de proteccié. Un cop
fixat I'angle del disc (de 0° a 45°), indicat a I'escala goniométrica (F) (fig.16), torni a
cargolar el cargol de fixacio (D) (fig.16).

Ajust dels topalls facilitats amb la maquina com a part d'accessoris estandard

Un cop determinat el punt de tall de la taula, col-loqui manualment els topalls estandard
(G-H) (fig.17), i faci servir el regle per col-locar-los al lloc adequat per al tall desitjat.
Després de I'ajust, els topalls han de fixar-se a la posicié mitjangant les manetes (I-L)
(fig.17) situades directament a sobre dels topalls.
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3. PROCEDIMENTS D'INICI | PARADA
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Abans de posar en funcionament la maquina, comprovi que la coberta
protectora del disc estigui correctament assegurada.

Abans d'iniciar les operacions de tall, comprovi la continuitat del flux
d'aigua de refrigeracié del disc. Es aconsellable mantenir els tubs de
I'aigua lliures de fangs i elements solids, i submergir-los amb aigua al final
de cada operacié de tall. A més a més, si la maquina té un diposit perala
circulacié de I'aigua (opcional), no permeti que la bomba operi sense
aigua o amb poca aigua; aixé només reduiria la capacitat de refredament
del disc i augmentaria el seu desgast, i podria també provocar una avaria
alabomba.

Aquells objectes que puguin representar un risc o obstaculitzar les
operacions de treball, mai han d’estar a la base de la maquinao al'areade
treball.

S'aconsella fer servir equips de seguretat personal, seguint les
precaucions generals de seguretat incl en aquest n I
d'instruccions.

Durant les operacions de tall, les mans de I'operari no han d'estar maiala
linia de tall del disc.

Subministri corrent a la maquina amb l'interruptor principal, i comprovi que estigui
encesa lalampada blanca de subministrament eléctric.

Col‘loqui la taula que s'ha de tallar sobre la taula de treball de la maquina, i faciliti
I'operacié amb els rodets de la unitat de rodets (opcional).

Aixequeu els corrons pneumatics de la taula de treball mitjangant l'interruptor
corresponent, que esta situat en el plafé de control, i feu lliscar la pega fins a la
posicié de tall que necessiteu. Baixeu de nou els corrons.

Polsi l'interruptor verd d'INICI DEL DISC per posar en marxa el motor de rotacio, i
comprovi que |'aigua de refrigeracio flueix constantment sobre el disc.

Baixi el disc de 5a 8 mm per sota de la taula de treball.

Polsi l'interruptor d'INICIAR CICLE, i ajusti la velocitat d'avang horitzontal a un
valor compatible amb el potenciometre subministrat. En aquest punt, el carro
avancara de forma automatica, tallara la taula i, després d'arribar al final del
recorregut de la dreta, retrocedira automaticament.

Durant el cicle de treball automatic, el moviment horitzontal del carro esta limitat
per dos microinterruptors de final de cursa, situats sobre I'eix. Quan s'activa
I'interruptor de final de cursa de la dreta, el carro es mou en sentit de “RETROCES”.
Quan s'activa el microinterruptor de I'esquerra, acaba el cicle de treball i s'atura

l'avang del carro.
A ra
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La velocitat de desplagament del carro ha de ser I'apropiada per la
profunditat del tall, la duresa del material a tallar i la velocitat de rotacié del
disc.

Els dos potenciometres del panell de control poden utilitzar-se per fixar de forma
independent les velocitats  AVANC | “RETROCES” del carro al llarg de la guia de
lliscament.

Utilitzi l'interruptor de RETROCES MANUAL per aconseguir el retrocés del carro,
sempre que sigui necessari.

Per aturar el motor de rotacié del disc, polsi l'interruptor vermell “PARA TALL”. El
llum groc de l'interruptor s'apagara per indicar que el disc s'ha aturat.

Per parar la maquina davant de qualsevol emergéncia, polsi linterruptor
“EMERGENCIA”, perqué el motor saturi immediatament i es talli el
subministrament eléctric. Per reprogramar la maquina, giri la tapa de l'interruptor
d'emergéncia en el sentit de les agulles del rellotge, i polsi I'interruptor “INICI”.



4.- TOPALL MOBIL MANUAL

Aquest topall permet que I'operari col-loqui perfectament la taula a tallar. Per moure el
topall, descargoli la maneta (N) (fig.18), i giri la roda de ma (M) (fig.18) situada sota la
taula de treball. Darrere de la roda de ma, a l'indicador digital (O) (fig.18), s'indica
I'amplada del tall.

Per posar a “zero” l'indicador digital, o per introduir altres nimeros, veure les
instruccions incloses.

NOTA: En el cas que el recorregut del topallno sigui suficient, es pot ajustar la posicié
del topall amb la maneta (S) (fig.18); aixi el resguard tindra més recorregut fora de la
taula de treball.

Si fos necessari tallar o moure peces molt grosses, pot descargolar les dues manetes
(S) (fig.18) i treure-les; la part horitzontal del resguard quedara per sota de la taula
de treball de la maquina i no sera cap obstacle.

1.- PRECAUCIONS | ADVERTIMENTS PER AL MANTENIMENT

‘1 ATENCIO

e Abans d'iniciar qualsevol operaci6 de manteniment, desconnecti el
subministrament eléctric situant I'interruptor principal a la posicié “O";
tanqui la caixa de I'interruptor. (fig.19)

¢ No utilitzi mai benzina, dissolvents o qualsevol altre liquid inflamable per
netejar lamaquina.

* Només personal especialitzat pot dur a terme aquelles operacions no
mencionades especificament en aquest manual.

e Dugui sempre roba de seguretat autoritzada, equip de proteccié
individual, guants i granota adequats per al greix utilitzat en les
operacions de manteniment, i una mascareta respiratoria de residus.

¢ Per protegir el medi ambient, tots els envasos amb residus d'oli i els
materials contaminats han d'eliminar-se d'acord amb la normativa
vigent per eliminacié i reciclatge de residus.
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2.- MANTENIMENT DE RUTINA

\ A ATENCIO

¢ La pols de les operacions de fabricacié NO ha de treure's mitjancant aire
comprimit. Aix6 genera una atmosfera de pols que és perillosa per als ulls
iles vies respiratories. Utilitzi aspiradors industrials.

CADA DIA:

Tregui la pols de la maquina, especialment a les segiients zones (fig.20):
-Terra al voltant de la maquina; taula de treball (2)

-Guia de lliscament del carro (5)

-Diposit d'aigua (3)

-La cubeta i el filtre metal-lic d'aspiracié de la bomba d'aigua.

CADA MES

Utilitzeu un pinzell o un drap suau per netejar la pols de la guia de lliscament.
Lubricacio del cargol (1) d'ajust vertical del carro (fig.20), fent servir un raspall de
cerres suaus.

Utilitzi: Greix “Cantergrease 400W” o similars.

CADA SIS MESOS

Lubriqui les guies de lliscament amb dos lubricants adients, utilitzant una pistola per
lubricar manualment (6) (fig.19).

Utilitzi: Greix “Cantergrease 400W” o similars.




3.- AJUST 1 SUBSTITUCIO DEL DISC

e Utilitzi discos que compleixin la Norma EN 847-1

e Utilitzi només discos de diamant adients a les caracteristiques técniques
delamaquinaidel material a tallar.

e Comprovi que el disc de diamant utilitzat estigui perfectament
equilibrat, centrat, recte i totalment collat.

¢ No intenti tallar taules de material massa llargues, molt petites o massa
dificils de col-locar pel tall.

e Abans de posar en marxa la maquina, comprovi que la coberta
protectora del disc estigui correctamentfixada.

-

¢ Guardielsdi en

especials per evitar que es danyin.

e Abans de dur a terme qualsevol operacié a la maquina, desconnecti el
subministrament eléctric situant l'interruptor principal a la posicié “O”,
itanqui la caixa de I'interruptor.

Canvii el disc quan la qualitat del tall deixi de ser excel-lent per desgast o deformacié. Un
disc danyat és una font de riscos. La durada del disc depén de I'ts diari de la maquina, del
tipus i gruix dels materials a tallar, i de la constancia del flux de I'aigua refrigerant sobre
el disc.

La maquina esta preparada per treballar amb discs de 500 mm de diametre. Tanmateix,
també pot treballar amb discs de diametres d'entre 350 o 400 mm, amb un diametre
interior maxim de 60 mm. Recordeu que el diametre exterior del disc afecta l'altura
maxima de tall i el recorregut del carro.

e Aquesta operacié s'ha de fer sempre des de la part frontal de la maquina.
Descargoleu els quatre poms A (fig.21) i traieu el protector del disc B (fig. 21).

e Bloquegeu l'eix del motor mitjangant una clau anglesa C (fig. 22). Descargoleu la
femellaamb la clau girant en sentit horari D (fig. 22).

e Retireu el disc i comproveu-ne |'estat de les parts frontal i posterior de les platines
(fig. 23). Si fos necessari, netegeu les platines o poliu-les amb un paper abrasiu fi.
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¢ Col-loqueu de nou el disc tenint en compte la fletxa de direccioé de gir. La fletxa que
esta dibuixada en el disc ha d'estar en la mateixa direcci6 de la fletxa que esta situada
en el protector (fig. 24). (En sentit horari vist des de la part frontal de la maquina.)

Per fixar el disc, subjecteu I'eix del motor amb la clau de 22 mm, i cargoleu la femella
en sentit contrari de les agulles del rellotge.

¢ Col‘loqueu el protector del disc al seu lloc i estrenyeu de nou els poms.

NOTA:

* Per tallar GRANIT aconsellem que utilitzeu la primera velocitat del motor (1400
rpm).

* Per tallar MARBRE aconsellem que utilitzeu la segona velocitat del motor (2800
rpm).

OMPROVACIO DE L'ALINEACIO DEL DISC

Per comprovar la correcta alineacié del disc, fixi un comparador a la taula de treball, de
manera que toqui el disc a prop de les dents i estigui lluny de la vertical del plat de
subjeccio. Aixi, procedeixi de la segiient manera:

1) Marqui el punt de contacte del comparador amb el disc (A).

2) Desplaci el carro de forma que el comparador estigui a l'altre
costat del disc, seguint una linia que passa per sota del plat de
subjeccio

3) Girimanualment el disc fins que el comparador coincideixi amb
el punt préviament marcat (C).
Per un disc de 500 mm de diametre, la diferéncia de mida
no ha de sobrepassar els 0,15 mm.

COMPROVACIO VERTICAL DEL DISC
Per comprovar el disc verticament, ha de fer el segiient:

1) Fixi el comparador a la taula de treball de manera que el capgal
superior estigui separat del plat de subjeccié quan baixi el
capgal tallador (D).

2) Baixi el capgal tallador, i giri manualment el disc fins que el
comparador coincideixi amb el punt marcat anteriorment (E).
Tolerancia: Per a talls en marbre, amb un disc de 500 mm la
diferéncia no ha de sobrepassar els 0,15 mm. Per a talls en
granit, en curses Utils progressives no ha de sobrepassar els
0,1 mm.




PROBLEMES

CAUSA

soLuclio

Quan l'interruptor principal esta en "I", el Hlum
indicador d'alimentacié eléctrica no s'encén.

A) Sense voltatge d’alimentacié eléctrica principal.

B) Cable d'alimentacié eléctrica o interruptor principal
fet malbé.

C) Fusibles fosos a la linia d'alimentacié de corrent.

D) El voltatge que se subministra a la maquina és
diferent del voltatge adient.

A) Comprovi la linia d'alimentacio eléctrica, el
disjuntor i els fusibles del sistema de
subministrament eléctric.

B) Truqui el servei d’assisténcia técnica.

C) Obri el panell eléctric i comprovi els fusibles.

D) Truqui el servei d’assisténcia técnica.

El desplacament del motor d'avancament vertical
del disc no funciona.

A) Acumulacié de bruticia a la guia de desplagament
vertical.

B) El motor magnetotérmic d'alimentacié del motor
no esta connectat.

A) Netegeu i greixeu amb cura la guia de
desplagament vertical.

B) Obriu el plafé eléctric i connecteu el
magnetotérmic del motor de desplagament vertical.

El motor d'avang del capgal no funciona.

A) Acumulacié de bruticia a la guia del carro.
B) Relé d'operacions espatllat.

C) Rodaments del capgal fets malbé.

D) Funcionament defectuds de linversor.

E) Fusibles de protecci6 fosos.

A) Netegi amb cura les guies del moviment horitzontal
i el cargol del capgal.

B) Truqui el servei d'assisténcia técnica.

C) Truqui el servei assisténcia técnica.

D) Obri el panell eléctric i reposicioni I'inversor.

E) Obri el panell eléctric i canvii els fusibles que fan de
protector de l'inversor.

El motor de rotacié del disc no funciona.

A

~

Disjuntor d'alimentacié eléctrica pel motor d'avang
horitzontal desconnectat.

B) Sobreescalfament del motor havent-se activat la
proteccioé térmica.

A) Obri el panell eléctric i reposicioni el disjuntor del
motor de rotacié del disc.

B) Esperi fins que la temperatura del motor baixi als
nivells normals i reinicii la maquina.

El motor de rotacié del disc perd forca durant les
operacions.

A) Velocitat d'avang massa rapida.
B) El disc de diamant esta desgastat i no talla.
C) El voltatge de I'alimentacié és massa baix.

A) Redueixi la velocitat d'avang de la maquina.
B) Substitueixi el disc.
C) Comprovi el voltatge del subministrament eléctric.

La maquina funciona, perd I'aigua de refrigeracié
no arriba al disc.

A) Tubs i connectors bruts.
B) Tub doblegat.
C) La valvula de l'aigua esta tancada.

A) Netegi detingudament els tubs i els connectors.

B) Adreci la curvatura del tub.

C) Obri la valvula situada al lateral de la coberta
protectora del disc.

El tall no és recte.

A) El disc de diamant no talla.

B) Disc deformat.

C) Velocitat d'avang massa rapida.

D) Disc no alineat correctament amb la linia de tall.

A) Substitueixi el disc.

B) Substitueixi el disc.

C) Procedeixi amb molta cura.

D) Realci el disc de manera que quedi exactament
paral-lel a la linia de tall.

El tall no surt amb I'angle correcte.

A) El cargol de fixacié de I'angle no esta collat fort.

B) L'eix del motor no esta perfectament perpendicular
a la linia de tall.

C) El cargol de retencié del motor no esta
correctament ajustat.

A) Cargoli el cargol.

B) Realinei la posicié del motor de manera que I'angle
de I'eix amb la linia de tall sigui de 90°.

C) Ajusti el cargol de retencié del motor de rotacié
del disc situat darrere de la maquina.

El material esta esquerdat al final del tall.

A) El disc de diamant no talla.

B) La velocitat d'avang al final dels talls és massa
elevada.

C) La superficie de contacte entre el disc i el material
és massa gran.

A) Substitueixi el disc.

B) Redueixi la velocitat d'avang.

C) Baixi el disc per sota de la taula de treball, entre 5 /
10 mm.

DM-500 HP/kW RPM
Ref.47924 10/13,5 1400/2800 400V 50 Hz
Ref.47925 10/13,5 1400/2800 400V 60 Hz
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2 400/ 500 mm ———
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
163 "/..x141°/,x72 ‘l.inch 125 inch 4/6 inch 15 '/, 119 "'/1 inch 45° 2992 Ib
4150x3610x1850 mm 3200 mm 100/150 mm max. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
163 /. x141 "/, x72 */, inch 125 inch 4/6 inch 15/, 119"/, inch 45° 2992 Ib
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PORTUGUES

INSTRUGCOES DE SEGURANCA E HIGIENE
INFORMAGAO GERAL
CARACTERISTCAS GERAIS

INSTALACAO

USO DA MAQUINA

MANUTENGCAO

PROBLEMAS CAUSAS E SOLUGOES

F. CARACTERISTICAS TECNICAS

A.
B.
C.
D.
E.
F.
G.

1.-INSTRUCOES

O operador ou operadores responsaveis pela maquina devem conhecer perfeitamente
a posi¢ao e as fungdes de todos os comandos, bem como as caracteristicas da méquina.
E imprescindivel, portanto, consultar este manual com a méxima atengio antes da
instalagdo, uso e manutengdo da maquina.

Este manual de instrugdes estd destinado para todas as pessoas as quais se atribuiu o
manuseamento da maquina e ¢ parte integral da prépria maquina. Devera manter-se em
bom estado para futuras consultas.

EM CASO DE DUVIDAS, PROBLEMAS OU USOS NAO PREVISTOS
POR ESTE MANUAL, CONSULTE O GRUPO DE ASSISTENCIA DE
GERMANS BOADA, S.A.

GERMANS BOADA, S.A. NAO SE RESPONSABILIZA POR QUALQUER
PROBLEMA, QUEBRA OU ACIDENTE QUE SEJAM RESULTADO DE
NAO SEGUIR OUAPLICAR AS INDICACOES DESTE MANUAL,

2.-USOS PERMITIDOS E PROIBIDOS DA MAQUINA

A DM-500 é uma maquina desenhada para cortar pegas de material em geral, tal como
mérmore, granito, grés. O corte de outros materiais pode nao ser compativel com as
caracteristicas da maquina, podendo ter um efeito adverso sobre o uso seguro da
mesma.

\ ‘1 ADVERTENCIA

Estamdquina NAO SE DEVE usar para cortar madeiras, plésticos, metais.

Esta méquina NAO SE DEVE usar para trabalhiar materiais e pecas cujo peso,
forma ou dimensées ndo sejarm compativeis com as caracteristicas estruturais da
mdquina, facto que poderia pérem perigo a sua estabilidade.

A mdquina @ qual se refere este manual de instrucées é apropriada para
trabalhar sobre pecas das seguintes dimensées:

Comprimento mdximo = 3.200 mm

Largura mdxima = 1.000 mm

Peso mdximo =350 Kg

JIMPORTANTE! Enquanto que o comprimento mdximo das pegas a
manusear depende, evide s, do iprimento da prépria
mdquina, a largura e a altura das pegas sdo pardmetros que deverdo ser
sempre consideradas com cuidado, para evitar pér em perigo a
estabilidade da mdquina, com o -consequente risco de um
funcionamento defeituoso.

QO
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3.- ADVERTENCIAS DE SEGURANGA

\ A ADVERTENCIA

A

REQUISITOS DO OPERADOR RESPONSAVEL PELA MAQUINA

- O uso da maquina e o acesso a mesma sé devem ser permitidos a operadores
especializados.

- A méquina ndo deve ser manuseada por um operador ocasional, mas sim e apenas
por um operador que tenha ja adquirido certa experiéncia e formagido no uso da
mesma.

- Denominamos "OPERADOR" 4 pessoa ou pessoas a quem se atribuiu a instalagio,
funcionamento, ajuste, manutencao e limpeza da maquina.

O manual de instrugées contém adverténcias ressaltadas claramente
mediante o simbolo da esquerda Estas adverténcias previnem-no de
situagées concretas que podem por e perigo a sua seguranga. Leia as
adverténcias com a mdxi a
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PRECAUGOES INDIVIDUAIS DE SEGURANGCA

- A experiéncia ensina-nos que os objectos que leva uma pessoa podem provocar
acidentes. Tire os anéis, gravata, reldgios de bracelete, pulseiras: abotoe a mangas da
camisa, ate o cabelo, se o tiver comprido e leve calgado de seguranca.

- O empresério deve proporcionar dispositivos de protecgdo pessoal e certificar-se
de que estes estdao de acordo com a Directiva 89/656/CEE.

- Nas operagdes de instalagdo, manejo e manutengdo da maquina, recomenda-se o
uso dos seguintes dispositivos de protecgio pessoal: 6culos de seguranga com lentes
de proteccio, tampdes para os ouvidos e tapa-orelhas, luvas de seguranga, calcado
de seguranga, fatos de macaco de trabalho de seguranga e méscara respiratoria
(apartado 2.4).

LIMPIEZA O LUGAR DE TRABALHO E DA MAQUINA

- O solo em que se situa o operador deve manter-se sempre limpo e sem restos de
agua, 6leo, etc., para prevenir o risco de escorregar.

- Uma maquina que se mantém limpa e em condi¢Ses de rendimento tera uma vida til
mais longa e mantera o seu valor, apesar da passagem do tempo.

RISCODE ACIDENTES ANTES DO SEUUSO

- Antes de comegar a trabalhar com a maquina, certifique-se de que nio ha ninguém na
zona de manobra. Nunca deixe a maquina desatendida.

- Nunca, sob nenhuma circunstincia, extraia ou manipule os dispositivos de
seguranca. Antes de usar a maquina, comprove sempre o seu rendimento.

RISCO DE ACIDENTE USANDO O ACESSORIO OPCIONAL LASER

- Antes de comegar a utilizar a maquina, equipada com o dispositivo laser opcional, leia
atentamente o manual de instrugdes que o acompanha.

- A luz emitida pelo dispositivo laser é perigosa para os olhos. E terminantemente
proibida a exposicio directa dos olhos ao feixe luminoso emitido pelo dispositivo
laser.

OPERAGOES PARA A RETIRADA DE SERVIGO DA MAQUINA

- Se se deixa de usar a maquina porque ficou obsoleta ou porque ja nio se pode
reparar, é necessario desmonta-la para a inutilizar, para que nio oferega riscos.

- Desligue a maquina da tomada electrénica, e descarregue com cuidado toda a
energia residual.

- Coloque a maquina e todas as outras pegas dentro de uma embalagem forte, e
proceda a sua eliminagdo de acordo com a legislagdo vigente, prévia consulta com as
autoridades locais encarregadas de ditos procedimentos de eliminagio.

4.-ZONAS DERISCO EZONA DE RISCO RESIDUAL

Apesar de no desenho desta méquina se terem incorporado numerosas medidas de
seguranga para proteger o utilizador, ha riscos que nio se puderam eliminar nos
processos de desenho e fabrico. Estes riscos denominam-se “riscos residuais que nio
se podem eliminar”, estio presentes em zonas consideradas como “zonas de perigo”, e
sdo o resultado de um possivel uso inadequado da méquina por parte do pessoal ao qual
se atribuiu o seu manejo.
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1.-DESCRICAO DA MAQUINA

A DM-500 é uma maquina semiautomética de dimensdes médias, apropriada para a sua
instalagdo permanente nas fbricas.

A méquina pode-se equipar com discos abrasivos de diamante de um didmetro maximo
de 500 mm, o que permite realizar cortes em pegas de miarmore e granito e em
produtos de ladrilho em geral, cujo tamanho, forma e peso sejam compativeis com as
caracteristicas estruturais da maquina.

Posicido e nome dos principais componentes (fig. 1):

1)  Deposito de dgua com bomba

2) Motor para movimento vertical do carro
3) Motor para o movimento horizontal do carro
4) Quadro eléctrico

5) Mesadetrabalho deroletes

6) Guiade carreirado carro

7) Carromovel

8) Cobertura protectora do disco

9) Painel de controlo

10) Extensdo das unidades de roletes

11) Disco de corte

2.-PLACA DE CARACTERISTICAS

A placa de caracteristicas desta maquina, encontra-se na parte posterior da base da
maquina, a um lado do painel electrénico, e inclui a seguinte informagao (fig. 2):

3.- ADVERTENCIAS SOBRE A SEGURANCA DA MAQUINA

As adverténcias sobre seguranca (fig.3) descritas neste manual, encontram-se na
estrutura da maquina, nos lugares pertinentes, e advertem sobre a presenca de riscos e
potenciais perigos. As etiquetas que mostram as adverténcias, devem manter-se limpas
e em perfeito estado, e devem substituir-se imediatamente se se descolam, se se
estragam ou se s3o ilegiveis. Leia com aten¢do as adverténcias de seguranca e
memorize-as porque a seguranca do operério pode depender delas.

1.- E obrigatério ler este manual do utilizador. Antes de manusear a maquina,
leia 0 manual de instrugdes.

2.- E obrigatério levar calcado de seguranga. Existe o risco de magoar os pés
nas operagdes de carga e descarga da pegaa trabalhar.

3.- Eobrigatério utilizar luvas de seguranga. Existe o perigo de danificar as mios
nas operagdes de corte, de carga e descarga da pega.

4.- Riscodese cortar os dedos.

5.- E obrigatério levar fatos de macaco de seguranca e indumentiria
autorizada e correctamente abotoada. Cuidado com os cachecois, colares,
pulseiras e gravatas. O cabelo comprido deve ser atado em rabo-de-cavalo.

6.- E obrigatério usar protectores auditivos. £ obrigatério o uso de protectores
auditivos autorizados durante o trabalho para proteger o ouvido.

7.- E obrigatério usar éculos protectores. Existe o risco de que saltem materiais
durante o corte das pecas a trabalhar.

8.- Perigo de descarga eléctrica. Painel com corrente. Antes de realizar qualquer
operagio de inspecgdo ou manutengdo, desligue sempre o fornecimento
eléctrico.

9.- E obrigatério usar mascararespiratéria.

10.- Proibido tirar os dispositivos protectores com os quais a miquina estd
equipada. E absolutamente proibido usar a maquina sem dispositivos
protectores, ou trabalhar se os mesmos foram desmontados ou desactivados.

11.- Proibido realizar a manuten¢do da maquina enquanto esti em
funcionamento. Antes de levar a cabo qualquer exercicio de manutengio na
maquina, pare-a, desligue o fornecimento eléctrico e consulte detalhadamente o
Manual de Instrugdes.

12.- Perigo geral. Lugares com presenca de riscos residuais.
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4.-SISTEMAS DE SEGURANCA

A maquina estd equipada com os seguintes dispositivos eléctricos e mecanicos de
seguranga (fig.4):

A) Cobertura protectora do disco: A maquina apenas se pode usar se a cobertura do
disco, que previne o contacto acidental com o disco, esta colocada.

B) Proteccédo contra o r i O motor do disco estd equipado com uma
protecgdo contra o reaquecimento. Se este sistema protector se activa, espere uns
minutos até que o disco arrefega, e repita as operagdes de inicio da maquina.

C) Botdo de emergéncia: permite parar a maquina no caso de emergéncia, e consiste
num botéo vermelho retréctil de cabega de cogumelo. Se se prime o botdo, dever-se-a
reposiciond-lo, fazendo-o girar no sentido dos ponteiros do relégio, e repetir as
operagdes de inicio da maquina descritas no apartado E-8/E-13. (fig.12/13).

D) Dispositivo de seguranca eléctrica: Nio permite que os roletes de elevem do
plano da mesa de trabalho durante as operagdes de corte.

5.-ACESSORIOS STANDAR E OPCIONAIS
Acessérios fornecidos

Ferramentas paraa montagem da maquina.
Extensdo mesa de roletes.

Anel redutor 50/35.

Anel redutor 60/35.

Documentacdo facilitada

Manual de Uso e Manutengio.

Esquemas eléctricos e de ar comprimido.
Manual e video paraalimitador de velocidade.
Manual do display digital.

Exploding

Acessérios opcionais

Dispositivo laser para definir a linha de corte.

1.-EMISSAO DE RUIDOS

O nivel de ruido produzido pela maquina quando funciona em vécuo ¢ inferior a 70 dB

(A). Os seguintes factores podem incrementar o nivel efectivo de exposi¢io a emissdes

de ruido:

- Duragio da exposicio.

- Funcionamento de outras maquinas préximas.

- Tipo e caracteristicas das instalagdes.

- Tipo e caracteristicas dos materiais a cortare uso de dispositivos de protecgio
auditiva nao apropriados.

As emissdes de ruido podem limitar-se da seguinte forma:

- Reduzindo a velocidade de avango do corte.

- Usando sempre discos de diamante que estejam em bom estado e usando discos
silenciosos.

O empresario estd obrigado a adoptar as seguintes medidas de precaugéo:

- Llimitar os tempos de exposicao.

- Proporcionar equipamentos de protec¢do individual apropriados, e instruir os
operadores para o seu uso, e submeter a revisdes periddicas de saide, os
operadores a quem as maquinas sdo atribuidas.

NOTA: O desempenho de muitas actividades relacionadas com o uso da maquina
pode comprometer o estado fisico do operador, podendo também produzir cansago.
Por exemplo, se o operador realiza outras actividades nas quais esta exposto a ruidos, o
risco geral sera maior e a sua salide estard em perigo. Uma exposi¢do prolongada
superior a 85 dB (A) pode produzir alteragbes da satide. Recomenda-se o uso de
equipamentos de protecgio auditiva.

1.- PRECAUCOES DE SEGURANGA PARA A INSTALAGCAO

REQUISITOS DO PESSOAL

Instalagdo, montagem e ligagGes eléctricas sdo operagdes que deve levar a cabo o
pessoal do fabricante ou pessoal qualificado. Segundo as priticas laborais vigentes,
denomina-se pessoal qualificado aquele que frequentou cursos de formagio e
especializagio, e tem experiéncia na instalagdo, posta em funcionamento e manutengio
de maquinas de produgio.

REQUISITOS DA SALA ONDE SE VAI INSTALAR AMAQUINA

O ambiente de trabalho deve cumprir os requisitos da Directiva 89/654/EEC.

A superficie sobre a qual se coloca a maquina deve ser plana e horizontal, estavel e com
aresisténcia adequada para o peso a suportar.

Deve-se deixar um espago livre 4 volta da maquina de, pelo menos, um metro.

Os solos do lugar de trabalho ndo devem ter buracos, nem desniveis perigosos, e nio
devem ser escorregadios.

REQUISITOS DA AREA DE TRABALHO

De acordo com os requisitos de iluminagdo dos ambientes de trabalho, a sala onde se
instala a maquina nio deve ter zonas de sombras, nem deve produzir ofuscamentos
embaragosos, nem ter efeitos estroboscépicos.

Os equipamentos de iluminagdo devem rever-se periodicamente e manter-se num
estado eficiente.

Elimine todos os potenciais riscos da area de trabalho, tais como objectos alheios que
ndo estdo convenientemente resguardados.

REQUISITOS GENERAIS
Os cabos de corrente eléctrica devem proteger-se adequadamente, nio devendo
representar um obstaculo para o operador.

2.- MOVIMENTACAO DA MAQUINA

\ A ADVERTENCIA

7 -

« Comprove que o equip eos brio para /e a mdq
(correias, cabos, ganchos) podem suportar o peso da mdquina indicado na
placa de identificacdo.

« Evite transportar cargas susp sobre zonas nas quais uma possivel queda

da carga constituiria um perigo. E proibido que as p P cam ou
transit debaixo de cargas susp
* Desca a mdquina para o solo, com o mdxii idado, evitando quedt

repentinas e sacudidas perigosas.

A maéquina entrega-se embalada num pléstico transparente e flexivel (politeno) (A)
(fig.5).

Por necessidade de transporte, algumas partes da maquina sao fornecidas desmontadas:
mesas extensio roletes, unidade de roletes ajustavel opcional, chaves de servigo.

Antes de levantar a maquina, é necessario situar o carro no lado esquerdo da guia de
carreira, e depois fixa-lo no seu sitio com o separador de madeira (B) (fig.5), com o qual
se equilibraa carga e se previne o movimento do carro.

Levante a maquina com um carro elevador (C) (fig. 5), colocando o gancho debaixo do
depésito da dgua.

A
A ADVERTENCIA

* Depois de a maquina, é io tirar o separador de madeira
que ha entre o carro e a mesa de trabalho de trabalho (fig.5). Para tirar o
separador, colocado para prevenir movimentos do carro durante o
transporte, desaparafuse o parafuso que fixa o separador 2 mesa de
trabalho.
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3.- NIVELACAO DA MAQUINA

* Antes de colocar a maquina no chio, mantenha-a no carro elevador e aparafuse (E)
(fig.6) nas patas com a chave adequada.

* Baixe os bragos do carro elevador e coloque a méquina no chio com cuidado.

* Depois de colocar a maquina, nivele-a usando um nivel de borbulha de ar (F) (fig.6) (O
NIVEL DE BORBULHA DE AR DEVERA TER UMA SENSIBILIDADE MiNIMA DE
0,05 MM POR METRO) colocado sobre a mesa de trabalho. Ajuste as porcas
niveladoras (G) (fig.6) nos quatro pés (H) (fig.6), com uma chave de extremo aberto,
nivelando a maquina, primeiro na direc¢io longitudinal e depois transversalmente.

 Depois de nivelar a maquina, aperte as contra-porcas (1) (fig.6) das patas da maquina,
para evitar que os parafusos niveladores movam coma vibragio.

4.-LIGACOES DE AR COMPRIMIDO

\ A ADVERTENCIA

O sistema de ar comprimido deve utilizar uma mangueira com record de
3/8”. Sob nenhuma circunstincia, o fluxo de ar comprimido deve ter um
valor superiora 10 bar ouinferiora5 bar.

Ligue a mangueira de ar comprimido com a ligagdo rapida L (fig. 7) ao filtro de redugio,
situado ao lado da maquina. Verifique se a pressdo manométrica M (fig. 7) estaentre 5 e
6 bar. No caso dos valores serem inferiores ou superiores, no botio de ajuste N (fig. 7),
rode-o até obter o valor correcto.

A vélvula de corte de fornecimento bloqueivel O (fig. 7) permite desligar o
fornecimento de ar comprimido com total seguranca e, a0 mesmo tempo, permite a
libertagdo do ar residual existente nos circuitos pneumaticos da maquina (deve ser
usado antes de qualquer operagio de manutengdo ou reparagio).

A descarga dos filtros é semi-automdtica e acontece cada vez que ¢ interrompido o
fornecimento de ar. Caso contrario, a condensagdo de 4gua deve ser libertada
periodicamente girando a valvula P (fig. 7).

A
A ADVERTENCIA

Antes de efectuar qualquer operacio na maquina, feche a valvula de corte e
bloqueia-a.
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5.- LIGAGCOESELECTRICAS

A
A ADVERTENCIA

*Um electricista qualificado deveri ligar a mdquina ao forneci to

1

eléctrico da fabrica, em conformidade com as normas EN 60204-1.

« Comprove o rendimento do sistema de posta em terra do fornecimento
eléctrico e o da prépria maquina.

« A voltagem do sistema de alimentagdo eléctrica deve ser o mesmo que o
que se indica na placa de identificagdo: 230 ou 400 V AC.

* O cabo de alimentagéo eléctrica da maquina deve estar protegido, en
todo o seu comprimento, por um conduto para cabos.

* O electricista a quem se atribui a instalagio da médquina, é o responsavel de
determinar as dimensdes apropriadas do cabo de alimentagio. Comprove a
classificagdo de poténcia instalada que indica a placa de identificagdo.

A corrente nominal de curto-circuito do lugar onde a maquina esta instalada ndo deve
superar os 10 kA.

* Mova o interruptor principal para a posi¢do «O».
* Certifique-se de que a linha eléctrica ndo tem corrente.

» Use a ferramenta fornecida para abrir o painel eléctrico, e localize o disjuntor
principal (L). Os cabos de alimentagdo devem ligar-se aos terminais do disjuntor.

* Insira o cabo de alimentagdo na painel eléctrico mediante o agrafo para cabo (M)
facilitado (fig.7).

« Ligue os cabos da linha trifasica de alimentagio previamente pelados.
* As trés fases (L1- L2 L3) devem ligar-se aos trés terminais (R - S T) do disjuntor
principal. Ligue o cabo de terra a terminal (PE), e o cabo neutral ao terminal (N), no

caso de o haver.

* Feche o painel eléctrico, e aperte o agrafo para cabos.

ol
&

ATENCAO

FASES DE COMPROVAGCAO

Antes de tentar manusear a maquina, deve comprovar a exactidio das ligagdes
eléctricas trifasicas, verificando o sentido de rotagdo do motor do disco, tal como se
indica seguidamente.

\ A ADVERTENCIA

Esta comprovacdo faz-se observando o sentido da rotacio do motor do
disco. Antes de continuar com a comprovagio, e para evitar o risco de que
alguns componentes sejam expelidos da maquina, tire a porca de seguranca
do disco, os pratos de fixa¢do do disco e a cobertura protectora. (fig. 8 4-B)

* Ligue o sistema de alimentagdo eléctrica, e ligue a méquina girando o interruptor
principal para a posi¢io «I», seleccione o modo de funcionamento manual e pulse o
botio de "INICIO" da maquina. (fig. 8 C)

* Pulse o botio de "INICIO DO MOTOR" do disco. (fig. 8 D)

¢ Visto de frente, o eixo do motor deve girar no sentido dos ponteiros do relégio. Se
girano outro sentido, mude para a posigao «O» e desligue a alimentagio de corrente.
Seguidamente, abra o painel eléctrico e intercambie duas das ligagbes trifasicas das
terminais do interruptor principal. (fig. 8 E)
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6.-AJUSTE DA UNIDADE DEROLOS

A unidade de rolos deve instalar-se na parte da frente da maquina (fig.9).

Uma vez instalada a unidade de rolos na guia encaixada no depédsito da dgua, é
necessério niveld-la para a alinhar com a méaquina. Coloque um nivel de bolha de ar
directamente sobre a unidade de rolos, e nivele a unidade de rolos com uma chave de
extremo aberto (17 mm) nos parafusos niveladores (N) (fig. 10), e uma chave hexagonal
(8 mm) sobre os parafusos de fixagao da guia (O) (fig.10).

Ligue a extensdo mesa de roletes aos tubos do circuito pneumitico U (fig. 11) situados
debaixo da guia.

7.-DEPOSITO EBOMBA D'AGUA
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1.- PAIL ELECTRICO EPAIEL DE CONTROLE

O painel de controle (fig. 13) contém comandos para todas as fungdes da maquina. Esta
situado no lado direito da méquina, montado sobre um brago mével que permite situa-
lo a vontade. A localizagdo e manejo dos comandos foi projectado ergonomicamente.
O uso do painel de controle esta facilitado por uma série de marcas concretas.

\ A ADVERTENCIA \

Apesar de o painel de controle estar desenhado para resistir a filtracdes de
agua (especificagdo de isolamento IP 54), ndo se deve manusear com as
méos sujas oumolhadas.

1) INiCIO/PARAGEMDO DISCO
Botdo com a parte superior | = INiCIO (ordem confirmada
quando se acende uma luz branca no centro do botio); parte
inferior O = PARAGEM. Este botdo permite iniciar e parar a
rotagdo do motor do disco.

2) INICIO/PARAGEM DO CICLO DO CABEGAL
Botio com a parte superior | = INICIO (ordem confirmada
quando se acende uma luz branca no centro do botio) parte
inferior O = PARAGEM.
Este botdo permite iniciar e parar o ciclo automdtico de
movimento horizontal AVANCE/RETROCESSO do carro,
entre os dois topes situados nos extremos da guia de carreira.

3) DISCO SUBIDA/DESCIDA
Selector de trés posigdes para o controle da posigdo vertical
do disco com respeito a mesa de trabalho.
Normalmente esté situado na posigdo central REPOUSO.
Rodar paraaesquerda DISCO SOBE
Rodar para a direita DISCO DESCEA medida da deslocagio
vertical é mostrada na escala graduada localizada em cima do
protector do disco.

CEICERICER

9)

5)

6)

8)

9

COMANDO DE RETROCESSO MANUAL DO
CARRO

Botdo que permite realizar o movimento de "RETROCESSO"
do carro em qualquer momento.

POTENCIOMETRO PARA REGULAR A
VELOCIDAD DE AVANCE

Potenciémetro com marcas na borda para fixar a velocidade
deavance do carro e do eixo mével.

POTENCIOMETRO PARA REGULAR A
VELOCIDADE DE RETROCESSO
Potenciémetro com marcas na borda para fixar a velocidade
de retrocesso do carro e do eixo mével.

SELECTOR DE ELEVAGAO DOS ROLETES NA
MESADE TRABALHO

ROLETES PARA CIMA: Elevar os roletes para poder deslizar a
peca e coloca-la na posigdo adequada antes do processo de
corte.

ROLETES PARA BAIXO: Baixar os roletes durante a operagio
de corte.

A fim de evitar possiveis movimentos perigosos da peca, a
maquina esta dotada dum sistema de seguranga que desactivaa
elevagio dos roletes durante as operagdes de corte.

BOTAO DE EMERGENCIA

No caso de emergéncia deve-se pulsar este botdo para parar a
maquina imediatamente. Para reprogramar a maquina, gire a
tampa do botdo no sentido dos ponteiros do relégio e pulse
INICIO.

SELECTOR DE VELOCIDADE DE ROTAGAO DO
DISCO

Selector com duas posigdes que permite regular a velocidade
de rotagdo, estabelecida em 1400 ou 2800 rpm.
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10) LAMPADA INDICADORA DA ACTIVAGAO DA 2.- AJUSTES PRELIMINARES
@ PROTECGAO CONTRA SOBRECARGAS
Luz que se acende quando a maquina se para porque se activou Regulagdo da posicdo vertical do disco.
aprotecgdo contraa sobrecarga térmica em um dos motores. Rode o selector A (fig. 15) situado no painel de controlo na direc¢io desejada (PARA
CIMA/PARA BAIXO). O movimento vertical é indicado na escala graduada B (fig. 15)
por cima do protector do disco.

Q 11) SELECTORDISPOSITIVO LASER (OPCIONAIS)

Selector de duas posi¢des que permite o accionamento do
dispositivo laser para definir alinha de corte. UP/DOWN
Selector ‘

o)
-

Quadro eléctrico (Fig. 14)

O painel eléctrico esta situado num lado da maquina e contém os componentes
eléctricos. Para aceder ao interior do quadro, € necessario utilizar uma chave especial
fornecida com a maquina.

T

o 12) INTERRUPTORPRINCIPAL

Permite acender a maquina. Durante as operagbes de
reparagio e manutencao, este interruptor pode imobilizar-se
na posi¢do «O» (maquina inactiva), mediante um fecho
1 apropriado que se insere no orificio previsto.

N—
13) LAMPADA INDICADORA BRANCA QUE INDICA
; A PRESENGA DO FORNECIMENTO ELECTRICO
PRINCIPAL
Lampada indicadora branca que indica a presenca de
alimentagdo eléctrica principal. Quando a luz estd acesa, a
| —

electricidade chega a maquina.

DOWN
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Ajuste do dngulo do disco

Use uma chave de extremo aberto de 22 mm para alargar o parafuso de fixagdo (D)
(fig.16) da direita, e gire a manivela (E) (fig.16) que estd a direita da tampa de protecgio.
Uma vez fixado o angulo do disco (de 0° a 45°), indicado na escala goniométrica (F)
(fig.16), volte a apertar o parafuso de fixagdo (D) (fig.16).

Ajuste dos topos facilitados com a mdquina como parte dos acessérios stander
Uma vez determinado o ponto de corte na pega, coloque manualmente os topos
stander (G-H) (fig. 17), e utilize a régua para os colocar no lugar adequado para o corte
desejado. Apds o ajuste, os topos devem fixar-se na posigdo usando as manivelas (I-L)
(fig.17) situadas directamente encima dos topos.

3.-PROCEDIMENTOS DE ARRANQUE E PARAGEM

\ ‘1 ADVERTENCIA \

« Antes de p6r em marcha a mdquina, comprove que a cobertura protectora do
disco esteja correctamente assegurada.

Antes de iniciar as operagées de corte, \prove a inuidade do fluxo de
dgua de refrigeragdo do disco. E Ihdvel as lizagdes da dgua
livres de fodo e el 6lidos, e inundd-las com dgua no final de cada
operagdo de corte. Além disso, se a mdquina tem um de ito para a

circulagdo da dgua, ndo opere nunca a bomba sem dgua ou com muito pouca
dgua; isto s6 reduziria a capacidade de esfri do disco e aumentaria o

g do P e, b pr uma ia da b "
* Agquel bj que p repr um risco ou obstaculizar as

o;em;é'es de trabalho, nunca devem estar presentes na base da mdquina ou
na drea de trabalho.

Aconselha-se usar equipamentos de seguranca pessoal, seguindo as
precaucdes gerais de seguranca incluidas neste / de instrucé.

Durante as operagées de corte, as mdos do operador nunca devem estar na
linha de corte do disco.

Fornega corrente a maquina com o interruptor principal, e comprove que esteja
acesa a limpada branca de fornecimento eléctrico.

Coloque a pega a cortar sobre a mesa de trabalho da maquina, facilitando a operagao
com os rolos da unidade de rolos.

Levante os roletes pneumaticos da mesa de trabalho mediante o interruptor
correspondente situado no painel de controlo. Deslize a pega até a posigdo de corte
desejada. Baixe de novo os roletes.

Pulse o botio verde de INICIO DO DISCO para pdr em funcionamento o motor de
rotagdo do disco, e comprove que a dgua de refrigeragdo flua constantemente sobre
odisco.

Baixe o disco de 528 mm por baixo da mesa de trabalho.

Pulse o botio de INICIAR CICLO, e ajuste a velocidade de avance horizontal a um
valor compativel com o potenciémetro fornecido. Neste ponto, o carro avangara de
forma automatica, cortando a pega, e, depois de chegar ao final do percurso da
direita, retrocedera automaticamente.

Durante o ciclo de trabalho automatico, o movimento horizontal do carro esta
limitado por dois microinterruptores de final de percurso, situados sobre o eixo.
Quando se activa o interruptor de final de percurso da direita, o carro move-se no
sentido "RETROCESO". Quando se activa o microinterruptor da esquerda, termina
o ciclo de trabalho e detém-se o avango do carro.

A
A ADVERTENCIA

A velocidade de deslocagio do carro deve ser a apropriada para a
profundidade do corte, para a dureza do material a cortar e para a
velocidade de rotacdo do disco.

Os dois potenciémetros do painel de controle podem usar-se para fixar de forma
independente as velocidades de "AVANCOQO" e "RETROCESSO" do carro ao longo
da guia de deslizamento.

Use o botio de RETROCESSO MANUAL para conseguir o retrocesso do carro,
sempre que seja necessario.

Para parar o motor de rotagio do disco, pulse o botio vermelho "PARAR CORTE".
Aluzamarela do botdo apagar-se-a para indicar que o disco se parou.

Para parar a maquina perante uma emergéncia, pulse o botio "EMERGENCIA", para
que o motor pare imediatamente e se corte o fornecimento eléctrico. Para
reprogramar a maquina, gire a tampa do botio de emergéncia no sentido dos
ponteiros do reldgio, e pulse o botio "INICIO".
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4.-RESGUARDO MOVEL MANUAL

Este resguardo permite que o operador coloque perfeitamente a pega a cortar. Para
mover o resguardo, desaparafuse a manivela (N) (fig.18), e gire a roda de méao (M)
(fig.18) situada debaixo da mesa de trabalho. Detras da roda de mao, no indicador
(O)(fig.18), indica-se o tamanho do corte.

Para pér a "zero" o indicador, ou para introduzir outros nimeros, c.onsulte as
instrugdes.

NOTA: Em caso de que o percurso do resguardo nio seja suficiente, pode-se ajustar a
posi¢do do resguardo usando a manivela (S) (fig.18); assim, o resguardo terd mais
percurso fora da mesa de trabalho.

Se necessita cortar ou mover pegas muito grandes, pode desaparafusar as duas
manivelas (S) (fig.18) e tira-las; a parte horizontal do resguardo ficara por baixo da mesa
de trabalho da méquina e ndo sera nenhum obstéculo.

1.- PRECAUCOES E ADVERTENCIAS PARA AMANUTENGAO

A
A ADVERTENCIA

e Antes de iniciar qualquer operacdo de manutengdo, desligue o fornecimento
eléctrico situando o interruptor principal na posicdo «Ox; fecho da caixa do
interruptor. (fig.19)

e Nado utilize lina, dissolv ou h

S 9 !

para limpar a mdquina.

e 56 pemal especializado pode levar a cabo as operacées ndo mencionadas
specifi neste A

e Leve sempre indumentéria de seguranca de i de
protecgdo individual, luvas e fato: de macaco adequado: pam o 6leo usado

nas operagdes de ), € uma mdscara respiratdria de proteccédo.
e Para proteger o meio ambiente, todos os vasilhames com residuos de 6/eo e os
materiais dos de fii de acordo com a normativa
ie para eliminacdo e reciclagem de resid
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2.-MANUTENCAO DEROTINA

\ A ADVERTENCIA

* O pé6 das operacées de fabrico NAO se deve tirar com jactos de ar
comprimido. Isto cria uma atmosfera de pé que é perigosa para os olhos e vias
respiratérias. Utiliza aspiradores industriais.

TODOS OS DIAS

Tire o p6 da maquina, especialmente nas seguintes zonas: (fig.20)
-Chi3o a volta da maquina; mesa de trabalho (2)

-Guia de deslizamento do carro (5)

-Deposito da dgua (3) e filtro da bomba de dgua

TODOS OS MESES

Utilize um pincel ou pano suave para limpar o pé da guia de deslizamento.
Lubrifique o parafuso (1) de ajuste vertical do carro (fig.20)

Usando uma escova de cerdas suaves.

Use: Lubrificante "Cartergrease 400 W" ou similares.

TODOS OS SEIS MESES

Lubrifique as guias de deslizamento com dois lubrificantes apropriados, usando uma
pistola lubrificante manual (6) (fig.20).

Use: Lubrificante "Cartergrease 400 W" ou similares.

Use: Grasa "Cartergrease 400 W" o similares.
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3.- AJUSTE ESUBSTITUICAO DO DISCO

Use s6 discos de diamante apropriados as caracteristicas técnicas da mdquina
e do material a cortar.

e Comprove que o disco de diamante utilizado esteja perfeitamente
equilibrado, centrado, recto e totalmente apertado.

e Ndo tente cortar pegas de fal de fadc pridas, d ladc
pequenas ou demasiado dificeis de colocar para o corte.

Antes de pér em marcha a mdquina, comprove que a cobertura protectora do
disco esteja correctamente fixada.

Guarde os discos em estojos especiais para evitar que se danifiquem.

Antes de levar a cabo qualquer operagdo na mdquina, desligue o
fornecimento eléctrico situando o interruptor principal na posicdo «O», e
feche a caixa do interruptor.

Mude o disco quando a qualidade de corte deixe de ser excelente por desgaste ou
deformagdo do mesmo. Um disco danificado é uma fonte de riscos. A duragéo do disco
depende do quanto se usa a maquina diariamente. Do tipo e espessura dos materiais
que se cortam, e da consténcia do fluxo de dgua refrigerante sobre o disco.

A maquina estéd preparada para trabalhar com discos de 500 mm de diametro. Porém,
também pode trabalhar com discos de didmetro entre 350 e 400 mm ecom um
didmetro interior maximo de 60 mm. Recorde que o didmetro exterior do disco afecta
amaximaaltura de corte e o movimento do carro.

* Este servico deve fazer-se sempre da parte da frente da maquina. Desapertar as
quatro porcas A (fig. 21) e extrair o protector do disco B (fig. 21).

* Bloqueie o eixo do motor com uma chave inglesa C (fig. 22). Desenrosque a porca
coma chave, girando a chave no sentido dos ponteiros do relégio D (fig. 22).

* Retire o disco e comprove o estado da parte frontal e posterior das platinas (fig. 23).
Caso seja necessario, limpe as platinas ou lixe-as com um lixa fina.
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¢ Coloque o novo disco prestando atengio ao sentido de rotagio. A seta colocada no
disco deve coincidir com a mesma direcgio da seta colocada no protector do disco
(fig. 24) (sentido dos ponteiros do relégio, visto da parte da frente da maquina).

¢ Parafixar o disco, segure o eixo do motor e com a chave de 22 mm aperte a porca no
sentido contrério dos ponteiros do relégio.

¢ Coloque o protector do disco no seu lugar e aperte de novo as porcas.

NOTA:
- Para cortar GRANITO, aconselhamos a utilizagdo da primeira velocidade do motor
(1400 rpm).
- Para cortar MARMORE, aconselhamos a utilizagio da segunda velocidade do motor
(2800 rpm).

COMPROVAGCAO DO ALINHAMENTO DO DISCO

Para comprovar o correcto alinhamento do disco, fixe um comparador & mesa de
trabalho, de tal forma que toque o disco perto dos dentes e esteja longe da vertical do
prato de fixagdo. Logo, proceda da seguinte forma:

1) Marque o ponto de contacto do comparador com o disco (A).

2) Desloque o carro de forma que o comparador esteja do outro
lado do disco, seguindo uma linha que passa por baixo do prato
defixagdo (B).

3) Gire manualmente o disco até que o comparador coincida com
o ponto previamente marcado (C).
Para um disco de 500 mm de didmetro, a diferenca medida nio
deve ultrapassar os 0,15 mm.

COMPROVAGAO VERTICAL DEL DISCO
Para comprovar o disco verticalmente, proceda da seguinte forma:

1) Fixe o comparador a mesa de trabalho de forma que o cabecal
superior esteja separado do prato de fixagdo quando desca o
cabegal cortador (D).

2) Baixe o cabegal cortador, e gire manualmente o disco até que o

comparador coincida com o ponto marcado com
anterioridade (E).
Tolerancia: Para cortes em marmore, com um disco de 500
mm a diferenga ndo deve ultrapassar os 0,15 mm. Para cortes
em granito, em carreiras Uteis progressivas nio deve
ultrapassar os 0,1 mm.




PORTUGUES

PROBLEMAS

CAUSA

SOLUCAO

Quando o interruptor principal estaé em «l», a luz
indicadora de ali acdo eléctrica ndo se

acende.

A) Sem voltagem de alimentagdo eléctrica principal.

B) Cabo de alimentagio eléctrica ou interruptor
principal danificado.

C) Fusiveis fundidos na linha de alimentagio de
corrente.

D) A voltagem que se fornece a maquina ¢ diferente
da voltagem apropriada.

A) Comprove a linha de alimentagio eléctrica, o
disjuntor e os fusiveis do sistema de fornecimento
eléctrico.

B) Chame o servigo de assisténcia técnica.

C) Abra o painel eléctrico e comprove os fusiveis.

D) Chame o servigo de assisténcia técnica.

A deslocacdo do motor de avanco vertical do disco
ndo funciona

A) Acumulagio de sujidade na guia de deslocagio
vertical

B) O motor magnetotérmico de alimentagio do
motor nio esta ligado.

A) Limpe ou lubrifique com cuidado a guia de
deslocagio vertical.

B) Abra o quadro eléctrico e ligue o magneto
térmico do motor de deslocagio vertical.

O motor de avanco do carro néo funciona.

A) Acumulagio de sujidade na guia do carro.
Relé de operagdes estragado.
Rolamentos do carro danificados.

A) Limpe com cuidado as guias do movimento
horizontal e o parafuso do carro.

B) Chame o servigo de assisténcia técnica.

D) Abra o painel eléctrico e reposicione o invertidor.

O motor de rotacdo do disco nédo funciona.

D) Funcionamento defeituoso do invertidor. . PR X P
oo = . E) Abra o painel eléctrico e substitua os fusiveis que
E) Fusiveis de protec¢io fundidos. . :
protegem o invertidor.
A) Disjuntor de alimentagdo eléctrica para o motor de | A) Abra o painel eléctrico e reposicione o disjuntor do

avance horizontal desligado.
Reaquecimento do motor, tendo-se activado a
protecgio térmica.

B)

motor de rotagio do disco.
B) Espere até que a temperatura do motor desga aos
niveis normais e reinicie a maquina.

O motor de rotagdo do disco perde forca durante
as operagoes.

A) Velocidade de avango demasiado rapida.
B) O disco de diamante esta desgastado e nio corta.
C) A voltagem da alimentagdo é demasiado baixo.

A) Reduzca la velocidad de avance de la maquina.
B) Sustituya el disco.
C) Compruebe el voltaje del suministro eléctrico.

A mdquina funciona, mas a dgua de refrigeracdo
ndo chega ao disco.

A) Tubagens e ligagGes sujas.
B) Tubagem dobrada.
C) A vilvula da dgua esta fechada.

A) Limpe detidamente as tubagens e as ligagdes.

B) Endireite a curvatura da tubagem.

C) Abra a vilvula situada no lateral da cobertura
protectora do disco.

O corte ndo é recto.

A) O disco de diamante nio corta.

B) Disco deformado.

C) Velocidade de avango demasiado alta.

D) Disco no alinhamento correctamente com a linha
de corte.

A) Substitua o disco.

B) Substitua o disco.

C) Proceda com o maximo cuidado.

D) Volte a alinhar o disco de forma que fique
exactamente paralelo a linha de corte.

O corte ndo sai com o dngulo recto.

A) O parafuso de fixagdo do 4ngulo nio esta
fortemente apertado.

B) O eixo do motor nio esta perfeitamente
perpendicular a linha de corte.

C) O parafuso de retengdo do motor nio estd
correctamente ajustado.

A) Aperte o parafuso.

B) Volte a alinhar a posi¢do do motor de forma que o
angulo do eixo com a linha de corte seja de 90°.

C) Ajuste o parafuso de reten¢io do motor de
rotagio do disco situado detras da maquina.

O material esté esfarpado no final do corte.

A) O disco de diamante nio corta.

B) A velocidade de avango no final dos cortes, é
demasiado alta.

C) A superficie de contacto entre o disco e o material
é demasiado grande.

A) Substitua o disco.

B) Reduza a velocidade de avanco.

C) Desca o disco para debaixo da mesa de trabalho,
uns 5 +10 mm.

DM-500 HP/KW  RPM = < | — & @ & A
== @ 400/ 500 mm e
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Ref47924 101135 140012800 400V 50 Hz 130 ia1 172 ‘hinch 125 imeh o mm e AR ) N 2999 It
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Ref:47925 1 | 110/13,5 | | 1400/2800 | 400V 601Kz | | 14315 1411572 “Ainch || | 125 inch 406 inch 15,719, inch  45° 2992 Ib
° 1
u 0
| |
x =
© 1 0 2 0
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A.NORME PERLASICUREZZAELASALUTE
B.INTRODUZIONE

C.CARACTERISTICHE TECNICHE
D.INSTALLAZIONE

E. OPERAZIONE PER LA MESSA IN SERVIZIO
F.MANUTENZIONE

G.RICERCA GUASTI

F. CARATTERISTICHE TECNICHE

1.- PREMESA

E'opportuno che I'operatore o gli operatori, siano oerfettamente a conoscenza della
posizione e del funzionamento di tutti i comandi nonché delle caratterische della
machina, per cui & essenziale che il contenuto del presente manuale di istruzione sia
consultato con la massima attenzione prima di installare, di far dunzionare e di
manutenere la machina.

Il manuale di istruzioni si rivolge a tutti coloro cho sono incaricati di utilizzare la
macchina di cui esso é parte integrante; deve essere conservato in buono stato per
futuri referimenti.

PER QUALSIASI DUBBIO, IN CASO DI PROBLEMI O IMPIEGHI
NON PREVISTI DAL PRESENTE MANUALE, INTERPELLARE IL
SERVIZIO DI ASSISTENZA GERMANS BOADA, S.A

GERMANS BOADA, S.A. NON E RESPONSABILE DI
INCONVENIENTI , ROTTURE, INCIDENTI DOVUTI AL
MANCATO RISPETTO O ALLA MANCATA APPLICAZIONE
DELLE INDICAZIONE CONTENUTE NEL PRESENTE
MANUALEDIISTRUZIONE.

2.-USO CONSENTITOOVIETATO DELLA MACCHINA

La macchina modello DM-500 é stata progettata per tagliare lastre di materiali come
marmi, graniti, pietre arenarie a laterizi in genere; pertanto il trattamento di materiali
diversi pud non adttarsi alle caractteristiche della macchina e comprometterne la
sicurezza d'uso.

A
A ATTENZIONE

La machina NON deve essere utilizzata per il taglio di legno, platiche,
metalli o materiali assimilati.

La macchina NON deve essere utilizzata per eseguire lavorazioni su
materili il cui peso, forma o dimensioni non siano compatibili con le
caratteristiche strutturali comportando rischi di perdita di stabilita.

La macchina oggeto del presente manuale di istruzioni consente di lavorare
con lastre dalle seguenti caractteritiche:

Lunghezza max: 3200 mm
Larghezza max: 1000 mm
Peso max: 350 kg

CONSIDERAZIONI: mentre la linghezza della lastra € un evidentee
parametro legato alla lungheza della machina, la larghezza e I'alterzza
sono parametri complementari dei quali si deve sempre tenere conto
per evitare pericoli di perdita di stabilita della macchina con della
macchina con conseguente malfunzionamento.

QO
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3.- AVVERTENZE DI SICUREZZA

A
\ A\ ATTENZIONE

All'interno del manuale di istruzioni sono riportate delle
avvertenze ben evidenziate dal simbolo riportato a lato. Esse
richiamano la vostra attenzione in particolari situazioni che
possono comportare rischi per la vostra sicurezza; leggetele
prestando la massima attenzione.

REQUISITIDE’LL OPERATOREADDETTO ALLAMACCHINA

- L'impigo e l'acceso alla macchina deve essere consentino solo ad operatori
specializzati.

- L'operatore non deve essere occasionale ma deve aver maturato una certa esperienza
e formazione nell'utilizzo di questa macchina.

- Si specifica che per “OPERATORE” in si intende la o le persone incaricate d'installare,
di fare funzionare, di pulire la macchina.

DISPOSITIVI DI PROTEZIONE INDIVIDULES

- L'esperienza insegna che alcuni oggetti che indossiamo potrebbero causare incidenti:
togliere anelli, orologi e braccialetti, abbottonare le maniche ai polsi, togliere la
cravatta, raccogliere i capelli se sono lunghi, indossare scarpe di sicurezza.

Il datore dilavoro deve disporre e fare impiegare dispositivi di protezione individuale,
conformemente a quanto indicato nella direttiva 89/656/CEE.

Durante l'installazione, I'uso e la manutenzione della macchina e consigliato 'utilizzo
dei seguenti dispositivi di protezione individuale: occhiali con schermo, cuffie di
protezzione, calzature di sicurezza, tuta di sicurezza e mascherina di protezione delle
vierespiratorie.

PULIZIA DELL’AREA DI LAVORO E DELLAMACCHINA

- La pavimentazzione delle zone di stazionamento dell'operatore deve essere
mantenuta sempre pulita e sgombra da eventuali resudui di acqua, olio, tcc. ; cosi da
mantenere sempre una piena visione della zona di lavoro.

- Una macchina mantenuta pulita ed efficiente ha una maggior durata e mantiene il uso
valore nel tempo.

CONDIZIONI DI PERICOLO PRIMA DELL'UTILIZZO

- Prima di iniziare la lavorazione assicurarsi che non vi siano persone nell'area di
manovra, non lasciare mai la macchina incustodita.

- Non rimuovere o manomettere per nessun motivo i dispositivi di sicurezza, inoltre
verificarne sempre I'efficienza prima diimpiegare la macchina.

CONDIZIONI DI PERICOLO IMPIEGANDO [L DISPOSITIVO LASER

(OPTIONAL)

- Prima di utilizzare la macchina dotata del dispositivo laser opzionale per la definizione
della linea di taglio si consiglia di leggere attentamente il relativo libretto di istruzioni,
allegato al presente manuale.

- L’emissione luminosa prodotta dal dispositivolaser & dannosa per gli occhi; é vietata
I'esposizione alla luce diretta o riflessa del dispositivo laser.

MESA FUORI SERVIZIO DELLA MACCHINA

- Quando si decide di non utilizzare pit questa macchina perché obsoleta o
irrimediabilmente guasta procedere alla messa fuori servizio rendendola
inoperante e priva di pericoli.

- Scollegare la macchina dalle fonti di energia ed effettuare lo scarico in sicurezza
dell'energia residua.

- Sigilare la macchina all'interno di un robusto imballo e provvedere allo
smaltimento operando in conformita alle norme vigenti rivolgendosi agli arganismi
locali preposti per tali operazioni.

4.-ZONE A RISCHIO E RISCHI RESIDUI

Malgrado nello studio di questa macchina siano state previste numerose misure di
sicurezza per la salvaguardia dell'utilizzatore, sussistono dei pericoli non riducilbili
totalmente atraverso la progettazione e la construzione, tali pericolo sono chiami
“Rischi resudui non elminabili”, in delle zone considerate a “Rischio”, e sono dovuti ad
un eventuale scoretto uso della macchina da parte del personale addetto al suo
esercizio.
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1.-DESCRIPTION DE LA MACHINE

DM-500 é una macchina a funzionamento semiautomatico di medie dimensioni, idonea
per essere installata permanentemente in stabilimenti.

Monta dischi diamantati o abrasivi di diametro massimo 500 mm e permette il taglio di
lastre di marmo o granito, de laterizi in genere de dimensioni forma e peso compatibili
alle caractteristiche strutturali della macchina.

Localizzazione e denominazione delle parti principali (fig.1):

1)  Vascaacqua con pompa diricircolo

2) Motore dispostamento verticale del carro
3) Motore di spostamento orizzontale del carro
4) Quadro elettrico

5) Pianodilavoro sollevabile

6) Binario discorrimento del carro

7) Carro mobile

8) Riparodisicurezza disco

9) Pannello comandi

10) Rulliere disupporto

11) Disco ditaglio

2.- TARGHETTA DI IDENTIFICAZIONE

La targhetta di identificazione della macchina & situata sul lato posteriore della
macchina, difianco al quadro electtrico, e riporta i seguenti dati (fig.2).

3.- SEGANLETICA DI SICUREZZA

| segnali di sicurezza descritti in questo manuale, sono riportati sulla struttura della
macchina nei punti opportuni e segnalano la presenza di situazioni de insicurezza e di
pericolo portenziale. Le etichette incui sono riportati o seganli di sicurezza vanno
mantenute pulite ed in perfetto stato. Esse devono essere immediatamente sostituite
quando risultano staccate o dannegiate o ileggibili. Leggere attentamente el significato
dei segnali di sicurezza e memorizzarlo bene perché da esso puo dipendere la sicurezza
dell'operatore.

1.- Obbligo di leggere il mauale di istruzioni. Prima di operare sulla macchina
leggere ei manuale d'istruzioni.

2.- Obligo di indossare calzature di sicurezza. Pericolo di lesione ai piedi
durante le operazioni di carico e scarico dei pezzi.

3.- Obbligo di indossare guanti di protezione. Pericolo di lesione alle mani
durante le operazione di carico e scarico dei pezzi.

4.- Pericolo di taglio delle dita o delle mani. Pericolo di taglio delle dita o delle
mani a causa del disco di taglio, durante el funzionamento della macchina.

5.- Obbligo di indossare tuta di sicurezza.Indossare indumenti adeguati e ben
abbotonati. Fare attenzione a sciarpe, collane braccialetti, cravetter. | capelli
lunghi devono essere raccolti.

6.- Obligo diindossare cuffie di protezione. In fase dilavoro & obbligatorio |'uso
di cuffie regolamentari a protezione del sistema uditivo.

7.- Obbligo di indossare occhiali di protezione. Pericolo de proiezione di
materiali durante el taglio delle lastre.

8.- Pericolo di folgorazione elettrica. Quadro in tensione. Prima di effettuare
qualsiasi intervento di ispezione o manutenzione sulla macchina togliere sempre
I'alimentazione elettrica.

9.- Obbligo di indossare la maschera di protezione della polveri. Utilizzo di
mascerina di protezione dalle polveri di lavorazione.

10.- Divieto di rimuovere i dispositivi di protezione previsti sulla macchina.
E assolutamente vietato utilizzare la macchina senza protezioni o lavorare con
protezioni smontate/disattivate.

11.- Divieto di eseguire la manutenzione con macchina in funzione. Prima di
eseguire qualsiasi operazione di manutanzione, arrestare la macchina, togliere
I'alimentazione elettrica e consultare ettentamente el manuale utente.

12.- Pericolo generico. Punti con presenza di rischi residui.

MOD. REF.

N° Hz V~
‘ 00000 | AP

R.p.m. vacio | P1 kW
5 ke

min .Imin.
Anchura disco

Altura de corte
mm. mm.

@ ext. disco @ int. disco

ceX

GERMANS BOADA S.A.
P.O. Box 14 + 08191 « RUBI » SPAIN
MADE IN SPAIN -
www.rubi.com &

mm. mm.

b <X
® Y.
LN




ITALIANO

4.- SISTEMI DI SICUREZZA

La macchina é dotata dei seguenti dispositivi di protezione di tipo elettrico e meccanico
(fig. 1).

A) Carte copri disco: Per il funzionamento della macchina é obligatoria la presenza
del carter copri disco che evita il contatto accidentale con I'utensile.

B) Protezione da sovraccarico termic: Il motore del disco dispone di dispositivo
di protezione; in caso di intervento del magnetotermico occorre attendere il
raffreddamento del motore, ripristinare l'interruttore magnetotermico, quidi
ripetere le operazioni di avviamento.

C) Pulsante di emergenza: Permette l'arresto della macchina in condizioni di
sicurezza, é costituito da un pulsante rosso a fungo con autoritenuta. Dopo aver
premuto il pulsante e ripetere le operazioni di avviamento descitte al paragrao E-8
/E-13. (fig.12/13).

D) Circuito elettrico di sicurezza: Impedisce che il piano di lavoro sollevabile
possa essere involontariamente azionato quando la macchina esegue I'operazione
di taglio; impedisce inoltre il funzionamento della macchina quando il piano di
lavoro sollevabile é alzato.

5.- ACCESSORI STANDARD E OPTIONAL

Accessoriin dotazione

Strumenti per il montaggio della macchina.
Rulliere pneumatiche.

Boccola di riduzione 35/50.

Boccola di riduzione 35/60.

Documentazione di corredo

Manuale di uso e manutenzione.

Catalogo ricambi.

Manuale e video per il limitatore di velocita.
Manuale del display digitale.

Schema elettrico.

Accessori Optional
Dispositivo laser per definizione linea di taglio.

1.- LIVELLO DI RUMORE

Illivello di rumore prodotto dalla macchina a vuoto & inferiore a 70 dB (A).
Fattori che aumentano il livello reale di espsizione sono:

- La durata di esposizione.

- Macchine adiacenti in funzione.

- Tipo e caracteristiche dello stabilimento.

- Tipo e carateristiche del materiali da tagliare.

- Utilizzo di non adatte protezioni acustiche.

Le emissioni del rumore si possono contenere:

- Riducendo la velocuta di avanzamento.

- Utilizando sempre dischi diamantati in buono stato.
- Utlizzando dischi silenziati.

E obbligo del datore di lavoro adottare i seguenti provvedimenti:

- Limitare il tempo di espozizione.

- Fornire mezzi di protezione individuale, provedendo inoltre ad istruire i lavorati
sull'uso dei medesimi.

- Sotoporre i lavorati addetti alla macchina a controlli sanitari periodici.

NOTA: Svolgere numerose attivita associate all'uso della macchina pué comportare
disagio fisoc, e stanchezza. Per esempio, se si € impegnati in altre attivita lavarative che
comportano esposizione sonore, si & maggiormente soggetti ada aver maggiori rischi
e una minor tutela della salute. Una esposizione prolungata al di sopra degli 85 dB (A)
pud provocare disturbi alla salute, si raccomanda |'utilizzo di dispositivi di protezione
per l'udito.

1.- NORME DI SICUREZZA PER L'INSTALLAZIONE

REQUISITE DEL PERSONALEADDETTO

L'installazione, il montaggio, i collegtamenti elettrici devono essere eseguiti del
personale del Construttore o da personale qualificato. Personale qualificato, viene
definito quel personale che ha seguito corsi di formazione e specializzazione, ed ha
esperienza in merito a installazione degli impianti nel rispetto dell regole di buona
tecnica.

REQUISITE DEL LOCALEADIBITO AL PIAZZAMENTO DELLA MACCHINA
L'amtiente di lavoro deve rsipondere ai requisiti della direttiva 89/654/CEE.

La superficie dove si colloca la macchina deve essere piana e orizzontale, stabile e di
portata adeguata al peso da sostenere.

Attorno alla macchina docra essere riservato uno spazio libero dialmeno 1m.

| pavimenti dei luoghi di lavoro non devono presentare buche o sporgenze pericolose,
né essere scivolosi.

REQUIISITI DELL'’AREA DILAVORO

Secondo quanto previsto per “l'iluminazione degli ambienti di lavoro”, il locale di
installazione della mecchina, non deve avere zona d'ombra, luci abbaglianti né affetti
stroboscopici pericolosi.

Eliminare dall'area di lavoro eventuali condizioni di pericolo (per es.: oggetti estranei
non fissati).

REQUISITI GENERAL/
| cavi elettrici che forniscono l'alimentazione alla macchina e non devono recare
entralcio all'operatore.

2.-SOLLEVAMENTO E TRANSPORTO

A
\ A\ ATTENZIONE \

* Accertarsi che le macchine e i despositivi utilizzate per il sollevamento (cinghie,
funi, ganci) siano in grado di sopportare il peso della macchina indicata sulla
targhetta di identificazione.

» Evitare il passagio del carico sospeso sopra a zone per le quali la eventuale
caduta del carico puo costituire un pericolo; é vietato il passaggio o la sosta
sotto al carico sospeso.

* Adagiare la macchina sul terreno con la do brusche

) a )
ot

La macchina si presenta imballata con un semplice rivestimento costituito da involucro
di materiale plastico, transparente e flessibile (polietilene) (fig.5).

Alcune parti della macchina sono fornite smontate per necessita di trasporto: le rulliere
opzionali, la battuta mobile opzionale, le chiavi di servizio.

Prima di effettuare sollevamento della macchina occorre posicionare il carro sul lato
sinistro del binario di scorrimento e bloccarlo con apposito distanziere, in modo da
equilibrare il carico e impedire lo apostamento della macchina mediante carrello
elevatore, inserendo le forche sotto la vasca.

A
AATTENZIONE

* Dopo il posizionamento & necessario provedere alla rimozione del
di iere, io per evitare movimenti del carro durante il
transporto, ocorre svitarne la vite di fissaggio al piano.
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3.- LIVELLAMENTO

* Prima di collocare la machina nella zona prescelta per l'installazione, mantenedo
questa sollevata dal terreno mediante il carrelo elevatore, procedere al montaggio
delle quattro gambe di sostegno, inserendole ai lati del basamento attraverso le
apposite asole e serrando le viti E con chiave adtta.

* Terminato il montaggio delle quattro gambe abbassare le forche del carrello
elevatore per piazzare la macchina sul terreno.

* Dopo il piazzamento livellare la macchina mediante una livella F (la livella deve
posedere una sensibilita di almeno 0.05 mm per metro) posta sul binario di
scorrimento; agire sui dadi di registro G dei quattro piedini H mediante chiave fissa,
livellando la primain senso longitudinale e poi senso trasversale.

Dopo avere livellato la machina serrare i controdadi di arresto | sulle gambe, in
maniera che le viti di registro non possano perdere la regolazione a causa delle
vibrazioni.

4.- COLLEGAMENTO PNEUMATICO

A
A ATTENZIONE

L’aria compressa dell’impianto deve disporre di un tubo in gomma con un
attacco adatto da 3/8”’; in nessun caso I’aria compressa di mandata deve
avere un valore superiore a 10 bar o inferiore a 5 bar.

Innestare il tubo di arrivo dell’aria nell’apposito attacco rapido (fig. 7-L) del gruppo
filtroriduttore, posto sulla fiancata laterale della macchina e controllare sul manometro
(fig. 7-M) che la pressione sia di 5+6 bar; diversamente agire sulla manopola di
regolazione (fig. 7-N), sollevandola e poi ruotandola fino al valore corretto. fig. 7

La valvola sezionatrice (fig. 7-O) lucchettabile permette di isolare I'alimentazione
pneumatica della macchina in tutta sicurezza e contemporaneamente di effettuare lo
scarico dell’aria compressa residua nel circuito pneumatico (da utilizzare prima di ogni
intervento di manutenzione o di riparazione).

Sul gruppo filtro lo scarico & semiautomatico e avviene ad ogni interruzione
dellalimentazione, oppure occorre scaricare periodicamente I'acqua di condensa
ruotando I'apposita valvola (fig. 7-P).

A
AATTENZIONE

Prima di ogni intervento sulla macchina chiudere la valvola sezionatrice e
lucchettarla.
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5.- COLEGAMENTO ELETTRICO

A
AATTENZIONE

L'allacciamento della macchina all'impianto dello stabilimento deve
essere effettuato da un tecnico qualificato nei rispetto della norma EN
60204-1.

Assicurarsi della validita dell'impianto di messa a terra dello stabilimento
edellamacchina.

La tensione fornita dall'impianto elettrico dello stabilimento deve
corrispondere a quella indicata sulla targhetta di identificazione della
macchina: 2300400V AC.

Il cavo elettrico di alimentazione della macchina deve essere protetto lungo il
percorso da una canalina portacavi.

E cura del tecnico incaricato dell'installazione il dimensionamiento del cavo di
alimentazione; verifiacre il dato della potenza installata riportato sulla targhetta di
identificazione.

La corrente nominale di corto circuito, nel punto di installazione della macchina, non
deve essere superiorea 10 kA.

Posizionare su “O” l'interruptore generale.
Assicurarsi che la linea elettrica non sia sotto tensione.

Mediante la chiave in dotazione, accedere al aquadro elettrico e individuare il
sezionatore generale L ai cui morsetti vengono allacciati i cavi di alimentazione
elettrica.

Introdurre il cavo dialimentazione nel quadro elettrico attraverso il pressacavo M.
Allacciare le tre fasi della linea di alimentazione trifase L1 L2 L3 ai rispettivi morsetti
contrassegnati R - S T del sezionatore generale; collegare il cavo di messa a terra al

morsetto PE e il cavo Neutro al morsetto N, quando previsto.

Chiudereil quadro e stringere il pressacavo.

e
& "

ATTENZIONE

CONTROLLO FASI

Prima di procedere alla messa in servizio della macchina accorre controllare il senso
di rotazione del motore di ataglio, effetuando le operazioni seguenti, per verificare
cosi la carrettezza del collegamento elettrico trifasa.

A
\ A\ ATTENZIONE

La prova si effettua valutando il senso di rotazione dell'albero del motore di
taglio, per evitare il pericolo di espulsione di ele i é io prima di
tutto, rimuovere il dado di serraggio del diso, il disco, le flange e il carter di
protezione.(fig. 8 A-B)

* Fornire alimentazione all'impianto e accendere la macchina ruotando l'interruttore
generale su “I”, selezionare la modalita di funzionamento manuale e premere il
pulsante di “START” macchina. (fig. 8 C)

* Premereil pulsante “MARCIA” del motore di taglio.(fig. 8 D)

* L'albero motore, visto di fronte, deve ruotare in senso orario, qualora la direzione di
marcia sia antiorario, occorrera spegnere la macchina ruotando su “O”, l'inrruttore
genrelae e staccare |'alimentazione dell'impianto; dopodiché accedere al quadro
alettrico e intervinire sui morsetti dell'interrutore genreale, scambiando tra loro due
trefasi. (fig. 8 E)
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6. MONTAGGIO DELLA RULLIERA

La rulliera deve essere installata sui lato frontale della macchina (fig. 9)

Una volta collocata sull'apposita guida fissata alla vasca accorre livellarla per allinearla
con la macchina, a tal scopo impiegare una livella collocata sulla stessa, agendo mediante
chiave aperta da 17 mm sulle viti di livellamento (fig.10-N) e son chiave esagonale da 8
mm sulle viti di fissaggio alla guida (fig.10-O).

Collegare le rulliere al circuito pneumatico inserendo i tubi delle stesse agli appositi
attacchi (fig. 10-U) posti sul basamento della macchina sotto alla guida.

1.-DEPOSITO DIACQUA E POMPA
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1.- QUADRO ELETTRICO E PANNELLO COMANDI

Il pannello comandi (fig 13) ospita i dispositivi di comando per lo svolgimento di tutte le
funzioni; esso é posto a lato della macchina, integrato nel quadro elettrico. La logica e la
disposizione dei pulsanti é studiata secondo criteri ergonomici, l'uso del pannello
comandi risulta pratico grazie all'adozione di una serigrafia particolarmente intuitiva.

A
A\ ATENCION \

Malgrado il pannello comandi sia costruito per resitere alle infiltrazioni
d'acqua con classe di isolamento IP54, esso non deve essere maneggiato con
mani sporche o bagnate.

CEICERICER)

D)

2)

3)

MARCIA ARRESTO TAGLIO

Pulsante | = MARCIA DISCO (Comando segnalato
dall'accensione della spia a luce bianca posta al centro del
pulsante stesso). Pulsante O= ARRESTO DISCO. Permette
di avviare e arrestare il motore di rotazione del disco.

MARCIA/ARRESTO CICLO CARRO.

Pulsante dotato di parte superiore | = MARCIA (comando
confermato dall'accensione della spia a luce bianca posta al
centro del pulsante stesso) e parte inferiore O = ARRESTO.
Permette di avviare e arrestare il ciclo automatico di
spostamento orizzontale del carro AVANTI/ INDIETRO tra
i dua finecorsa posti ai margini del binario di scorrimento.

SALITA/DISCESADISCO

Selettore i bile a tre posizioniper il do del
posizionamento verticale del discorispetto al piano di
lavoro;

Normalmente al centro=RIPOSO

Ruotando asinistra= SALITA

Ruotando a destra= DISCESA.

1l valore di spostamento verticaleviene rilevato da un
indice gradua-to posto sopra al carter.

Py ]!

4)

5)

6

8)

)

MANDO DE RETROCESO MANUAL DEL CARRO
Pulsante che permette di effettuare in qualsiasi momento il
ritorno “INDIETRO” del carro.

POTENZIOMETRO REGOLAZIONE VELOCITA DI
AVANZAMENTO CARRO.

Potenziometro con indice graduato per l'impostazione della
velocita diavanzamento “AVANTI” del carro (corsa di taglio).

POTENZIOMENTRO REGOLAZIONE VELOCITA
DIRETORNO CARRO

Potenziometro con indice graduato per l'impostazione della
velocita di ritorno “INDIETRO” del carro.

SELETTORE SOLLEVAMENTO RUOTE PIANO DI
LAVORO

Selettore a due posizioni per sollevare le ruote del piano di
lavoro durante la fase di carico del pezzo oppure abbassarle
durante la lavorazione.

Un sistema di sicurezza disabilita la funzione di sollevamento
delle ruote durante la fase di lavorazione per evitare pericolosi
movimenti del pezzo.

PULSANTE DIEMERGENZA

Premere il pulsante in caso di emergenza, esso comporta
l'arresto immediato della macchina; per il ripristino occorre
ruotare la calotta del pulsante e riavviare.

SELETTORE
TAGLIO
Selettore che permette di impostare la velocita di taglio a 1400
giri/minuto oppure 2800 giri/minuto.

IMPOSTAZIONE VELOCITADI
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10) LAMPADA INTERVENTO PROTEZIONE TERMICA
Lampada di colore bianco indicante I'avvenuto arresto a
causa della protezione per sovraccarico termico di uno dei
motori.

11) SELETTORE ABILITAZIONE DISPOSITIVO LASER
PER DEFINIZIONE LINEA DI TAGLIO (OPT)
Selettore che permette I'accensione del dispositivo laser
opzionale.

o)
-

Quadro elettrico (Fig. 14)

Il quadro elettrico ¢é fissato al lato destro della macchina e racchiude gli organi di
potenza. Per accedere all'interno del quadro elettrico é necessario

utilizzare I apposita chiave fornita in dotazione.

( \ 12) INTERRUTTORE GENERALE
(o] Permette |'accensione della macchina; durante gli inteerventi
di riparazione o manutenzione pud essere bloccate sulla
posizione di O (macchina spenta) mediante un luchetto
1 aduguato collocato nelle apposite feritoie.

13) LAMPADA BIANCA INDICAZIONE PRESENZA
TENSIONE DIRETE
Questa lampada bianca & accesa quando si mette in posizione
“I” (macchina accesa) l'interruttore generale ed indicata la
presenza della tensione di rete.

|

)
!

)
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2.-REGOLAZIONI PRELIMINARI

L rvi Adal. Ford,

agelp

Reg verticale del disco

Per regolare la posizione verticale del disco rispetto alla lastra, agirae sull'apposito
volantino (fig.15-A) posto sulla testa del carro. L'indicazione dello spostamente
verticale viene fornita dall'indice di riscontro che scorre su una riga metrica (fig:15-B).

UP/DOWN
Selector

DOWN
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Regolazione dell'inclii del disco di taglio

Mediante chiave aperta da 22 allentare la vitre di bloccaggio D, posta sul lato destro, e
agire tramite la leva E posta sul lato sinistro del carter; una volta impostata l'inclinazione
del disco (da 0° a 45°), riscontrabile sulla scala goniometrica F, serrare nuovamente la

vite di blocco D (fig.16).

3.- PROCEDURE DI AVVIAMENTO E ARRESTO

Regolazione delle b. dard fornite diserie con la macchina

A seconda della larghezza della lastra che si vuole ricavare, posizionare manualmente le
battute standard (fig.17-G-H), servendosi di un metro piazzarle nel punto idoneo per la
misura di taglio desiderata.

La battute vengono bloccate, una volta regolate, mediante delle maniglie a ripresa
(fig.17-I-L) poste sulle stesse.

A
A ATTENZIONE

* Prima di avviare la macchina assicurarsi che il carter di protezione dis
disco sia ben fissato.

¢ Prima di cominciare I'operazione di taglio controllare la continuita del
flusso di acqua sul disco, si consiglia di mantenere i tubi dell'acqua sempre
puliti dalla malta e da eventuali corpi solidi pompandovi acqua corrente
al termine di ogni lavorazione; inoltre, qualora la macchina disponga di
vasca per il ricircolo dell'acqua, mai fare funzionare la pompa in assenza
d'acqua o con quantita di raffredamento dis disco con conseguente
precoce deterioramento, si rischia la rottura della pompa.

¢ Sul basamento e mell'area di lavoro non devono trovarsi oggetti che
possono essere fonte di pericolo o possano in qualche modo intralciare le
operazioni.

Py . d

* Si consiglia I'uso di dispositivi di pr i indi quanto
prescritto nelle norme di sicurezza generali del presente manuale di
istruzioni.

¢ Durantel'operazione di taglio le mani dell'operatore non devono trovarsi
lungo lalinea del disco.

* Fornire corrente alla macchina tramite linterruttore generale e verificare
I'accensione della spia di linea di colore bianco, entrambi sono posti sul quadro
elettrico.

* Sollevare il piano di lavoro agendo sul selettore preposto del pannello comandi e
piazzare la lastra da tagliare sul tavolo della macchina aiutando I'operazione tramite i
rulli della rulliera e le ruote del piano; raggiunta la posizione desiderata abbassare il
piano dilavoro agendo sul medesimo selettore.

* Premere il pulsante verde MARCIA DISCO per azionare il motore di rotazione del
disco e verificare che I'acqua di raffreddamento scorra con continuita sul disco.

* Abbassare il disco sin 5/8 mm sotto al piano di lavoro.

* Premere il pulsante verde MARCIA CICLO e regolare la velocita di spostamento
orizzontale ad un valore adeguato con il potenziometro preposto; a questo punto il
carro avanza automaticamente, taglia la lastra e dopo essere arrivato a finecorsa sul
lato destro, torna indietro automaticamente.

* Durante il ciclo di lavoro automatico lo spostamenteo orizzontale del carro ciene
delimitato da due micro di finecorsa posti sulla trave; il micro di finecorsa a destra,
quando ciene premuto permette il ritorno “INDIETRO” del carro, il micro di
finecorsa a sinistra, quando viene premuto termina il ciclo e arreta lo spostamento
del carro.

A
A ATTENZIONE

La velocita di avanzamento del carro deve essere proporzionata alla
profondita di taglio alla durezza del materiale e alla velocita di rotazione del
disco.

* Mediante i due potenziometri situati sul pannello comand, & possibile regolare un
modo independiente sia la velocita di avanzamento “AVATI” che la velocita di
ritorno “INDIETRO” del carro lungo il binario di scorrimento.

« Agire susl pulsante INDIETRO MANUALE per forzare il ritorno “INDIETRO” del
carro qualora vi sia necessita.

* Perarrestare il motore di rotazione del disco, premere il pulsante rosso “ARRESTO
TAGLIO”, l'arresto é segnalato dallo spegnimento della lampada spia gialla posta nel
pulsante.

* Per effettuare 'arresto di emergenza premere il pulsante di EMERGENZA, si ottiene

'immediato arresto dei motori e I'annullamento dell’alimentazione.

* Per effettuare il ripristino dalla condizione di emergenza occorre ruotare in senso
orario la calotta del pulsante di emergenza e premere il pulsante di START.
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4.- BATTUTA MOBILE MANUALE

Con questo tipo di dispositivo I'operatore pué agevolmente posizionare la battuta di
taglio alla distanza desiderata agwendo manualmente su un volantino di comando M
dopo aver allentato laleva diblocco N (fig. 18).

La quota di taglio puo essere direttamente letta sul visualizzatore O (fig.18) posizionato
dietro al volantino.

Perazzerareil visualizzatore oimpostarviuna cifra, vedere le istruzioni.

NOTA: Qualora la corsa della battuta mobile non fosse sufficiente, & possibile allentare
le leve aripresa S e posizionare la battuta sulle asole preposte; in questo modo si viene a
creare una nuova linea di battuta oltre il limite costituito dal tavolo di lavoro.

Inoltre, qualora ci fosse la necessita di tagliare e/o movimentare lastre molto larghe, &
possibile sfilare le due leve a ripresa S e rimuovere la battuta orizzontale, in questo
modo la parte fissa della battuta mobile rimane sotto al piano di lavoro della macchina
senza creare quindi alcun ostacolo.

1.- PRECAUCIONES Y ADVERTENCIAS PARA EL
MANTENIMIENTO

A
A\ ATENCION \

Antes de iniciar cualquier operacién de mantenimiento, desconecte el
suministro eléctrico situando el interruptor principal en la posicién «Ox;
clerre la caja del interruptor. (fig.19)

No utilice nunca gasolina, disolventes o ningdn otro liquido inflamable para
limpiar la méquina.

S6lo personal especializado puede llevar a cabo aquellas operaciones no
jonadas especlfic en este /A

Lleve siempre indumentaria de seguridad izada, /

bt

de pr s

i Aividire]

gu y mono para la grasa usada en las operaciones
de imie yunamdscara respiratoria de proteccién.
* Para proteger el medic biente, todos los conr de aceite y los

materiales contaminados deben eliminarse de acuerdo con la normativa
i para eliminaciény reciclaje de resid
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2.- MANUTENZIONE ORDINARIA

\ A ATTENZIONE

La polvere di lavorazione NON deve mai essere rimossa mediante getti di aria
compressa; tale azione generea una el pulviscolo in sosp che puo
risultare dannoso per gli occhi e le vie respiratorie. Impiegare adatti aspiratori
industriali.

OGGIGIORNO

Pulire la macchina dalla polvere agendo principalmente nelle zone seguenti:
- La pavimentazione circonstante de la macchina,

- Il piano di lavoro 2,

- I binario di scorrimento del carro 5,

- La vasca dell'acqua 3,

- Il metallo di aspirazione filtro della pompa dell'acqua.

UNAVOLTAAL MESE

Liberare dalla polvere la vite a cremagliera 6 (fig. 20) di spostamento orizzontale,
utilizzare un pennello pulito a setole morbide.

Ingrassare la vite di regolazione verticale 1(fig. 20) del carro utilizzando un pennello
a setole morbide.

Grasso consigliato: Kluber “Tribo Star 2MO”.

UNA VOLTA OGNI MESI

Rifornire i due ingrassatori delle guide cilindriche di scorrimento verticale della testa
utilizzando una pompa adatta (6) (fig. 20).

Grasso consigliato: Klumber “Tribo Star 2MO”
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3.- MONTAGGIO / SOSTITUZIONE DEL DISCO

o Utilizzare solamente utensili costruiti in conformita alla norma EN 847-1.

o Utilizzare esclusivamente dischi diamantati adatti alle caratteristiche
tecniche della macchina e del prodotto da tagliare.

o Assicurarsi che il disco diamantato utilizato sia perfe
centrato, dritto e ben serrato.

« Evitare di tagliare pezzi di materaile troppo grandi, troppo piccoli o diffiili da
posicionare per il taglio.

* Prima di avviare la macchina assicurarsi che il carter di protezione del disco sia
ben fissato.

* Conservare i dischi all'interno di apposite custodie per evitare scheggiamenti.

Sostituire il disco quando si notera che la qualita del taglio non & ottimalem un disco
deformato é fonte di pericolo.

La durata del disco dipende dall'utilizzo giornaliero della macchina, dal tipo e dallo
spessore del materiale da lavorare e dalla regolarita del flusso de acqua sul disco.

La macchina viene regolata per montare un disco di @ 500 mm, tuttavia puo lavorare
anche con dischi di diametro 350 e 400 mm (@ foro utensile max 60 mm), regolando le
battute di finecorsa longitudinale della macchina.

Tenete conto della circostanza che il diametro del disco é un parametro che incide
sull'altezza massima del pezzo da lavorare e sulla lunghezza utile della corsa del carro.

« Agendo dalla parte frontale della macchina, svitare i quattro pomelli di fissaggio (fig.
21-A) del riparo (fig. 21-B) ed estrarlo dalla sede.

* Bloccare I'asse del motore con la chiave (fig. 22-C) da 22, quindi svitare il dado di
serraggio, ruotandolo in senso orario con la chiave (fig. 22-D) da 46 .

* Dopoavere estratto il disco controllare lo stato della flangia e controflangia (fig. 23),
ed eventualmente ripulirle o rettificarle con carta abrasiva a grana fine.
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* Montare il nuovo disco rispettando il senso di rotazione; in particolare la freccia
incisa sull'utensile deve essere direzionata nello stesso verso della freccia posta
sopraal riparo (fig. 24) (in senso orario dalla parte frontale).

« Fissare il disco ruotando il dado di serraggio in senso antiorario mantenendo
bloccato I'asse del motore con chiave da 22, quindi rimontare il riparo di protezione
fissandolo con i quattro pomelli.

NOTA:
 Per la lavorazione di materiale granitico é raccomandato Fuso della prima

velocitd del motore (1400 giri/minuto); mentre per la lavorazione del marmo
impiegare la seconda velocita del motore (2800 giri/minuto).

VERIFICA ALLINEAMENTO DEL DISCO

Per controllare I'allineamento del disco, & necessario fissare un comparatore sul
piano di lavoro in modo che tocchi il disco vicino al dente e che possa possare sotto
al filo delle flange, quindi effettuare la seguenti operazioni:

1) Marcareil punto di contatto del comparatore sul disco (A).

2) Muovere la slitta in modo che il comparatore venga a trovarsi
dall'altra parte del disco seguendo una linea che passi sotto la
flangia (B).

3

=<

Ruotare manualmente il disco fino a quando il comparatore
coincide con il punto marcato inizialmente (C).

La diferenza misurata non deve superare 0.15 mm, per un
disco @ 500 mm.

VERIFICA DELLA VERTICALLITA DEL DISCO
Per controllare la verticalita del disco procedere nel modo seguente:

1) Fissare il comparatore sul piano di lavoro con la testina alta in
posizione tale che, facendo scendere la testa, esso possa
passareafianco delle flange (D).

2) Abbassare la testa e ruotare manualmente il disco finché il
comparatore coincide con il punto maracto inizialmente (E).
Tollerance
Per il taglio del marmo lo scostamento non deve superare
0.15 mm, con un disco di @ 500 mm.

Per il taglio del granito, a passate incrementali, non bisogna
superare 0.1 mm.
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PROBLEMI

CAUSE

SOLUZIONI

Ruotando l'interruttore generale su I la lampada
"Indi li di rete" rii spenta.

zione

A) Mancanza tensione di rete.

B) Cavo di alimentazione o interruttore danneggiato.

C) Fusibili sulla linea di alimentazione interrotti.

D) La macchina é stata alimentada ad una tensione
diversa da quella prescritta.

A) Controllare la linea elettrica, interruttore magnetico
el fusibili del quadro elettrico dell'inpianto.

B) Richiedere assistenza tecnica.

C) Accedere all'interno del quadro elettrico e
verificare lo stato dei fusibili.

D) Richiedere assistenza tecnica.

Non funziona il motore di spostamento verticale
del disco

A) Si é depositata delle impurita sulla guida di
scorrimento o sulla vite di spostamento verticale
del carro

B) Magnetotermico di alimentazione del motore di
spostamento verticale in blocco

A) Pulire accuratamente e ingrassare la guida e la vite
di scorrimento verticale del carro

B) Accedere all'interno del quadro elettrico e
ripristinare il magnetotermico di alimentazione del
motore di spostamento verticale

Non funziona il motore di sspostamento
orizzontale del carro.

A) Si é depositata delle impurita sul binario di
scorrimento orizzontale del carro.

B) Relé d'innesco della funzione danneggiato.

C) | cuscinetti del carro sono danneggiati.

D) Inverter (se installato) in avaria.

E) Fusibili di protezione da sostituire.

A) Pulire accuratamente il binario di scorrimento
orizzontale del carro.

B) Richiedere assistenza tecnica.

C) Richiedere assitenza tecnica

D) Accedere all'interno del quadro elettrico ed
effettuare il Reset dell'inverter; richiedere assistenza
tecnica.

E) Accedere all'interno del quadro elettrico e sostituire
i fusibili di protezione dell'inverter.

Non funziona il motore di rotazione del disco.

A) Magnetotermico di alimentazione del motore di
spostamento orizzontale in blocco.

B) Il motore si é surricaldato, é entrata in funzione la
protezione termica.

A) Accedere all'interno del quadro elettrico e
ripristinare el magnetotermico di alimentazione del
motore di rotazione del disco.

B) Attendere che la temperatura del motore ritorni a
valori normali e riavviare.

Il motore di rotazione del disco perde potenza
durante il taglio.

A) La velocita di avanzamento é troppo elevata.
B) Il disco diamantato é usurato e non taglia.
C) Tansione di alimentazione troppo bassa.

A) Ridurre la velocita di avanzamento.
B) Sostituire il disco.
C) Controllare la tensione di linea.

La macchina funziona ma al disco non arriva
acqua.

A) | tubi e i raccordi sono sporchi.
B) Il tubo é piegato.
C) La pompa lavora con poca acqua.

A) Pulire bene i tubi ed i raccordi.

B) Eliminare la piega dal tubo.

C) Aggiungere acqua fino al livello ottimale (vedi
specifiche della pompa).

Il taglio non é dritto.

A) |l disco diamantato non taglia.

B) Disco deformato.

C) Velocita di avanzamento elevata.

D) Disco non allineato con linea di taglio.

A) Sostituire il disco

B) Sostituire il disco.

C) Procedere con maggior cautela.

D) Riallineare la posizione del disco in modo che sia
perfettamente parallelo alla linea di taglio.

Il taglio non concrettamente inclinato.

A) Le viti di blocco inclinazione non sono ben serrate.

B) L'asse dell'albero motore non é perfettamente
perpendicolare alla linea di taglio.

C) Vite di battuta del motore con con correttamente
regolata.

A) Serrare le apposite viti.

B) Riallineare la posizione del motore in modo che
I'asse sia a 90° rispetto alla linea di taglio.

C) Regolare la vite di battuta del motore di rotazione
disco agendo dalla parte posteriore della macchina.

Il materiale risulta sbeccato alla fine del taglio.

A) |l disco diamantato non taglia.

B) La velocita di avanzamento alla fine del taglio é
tropo elevata.

C) Superficie di contatta fra disco e materiale é troppo
ampia.

A) Sostituire il disco

B) Ridurre la velocita di avanzamento.

C) Portare il disco sotto al piano di lavoro di circa
5+10 mm.

DM-500 HP/kW  RPM = ] — K 2 @ )
@ 400/ 500 mm —
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Refi7o2:t 104185 1400/28001 | 400VI50 Hz " 463115754415, 572 s inch 125 inch 4/6 inch 15 /. /19"y inch 45° 2992 Ib
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm max. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Ref.47925 10/13,5 1400/2800 400V 60 Hz .o 1. x141 1,x72 I, inch 125 inch 4/6 inch 15 /, /19", inch 450 2992 Ib
° 1
u 0
I
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DEUTSCH

A. SICHERHEITS- UND HYGIENEANWEISUNGEN
B. ALLGEMEINE INFORMATIONEN

C. ALLGEMEINE EIGENSCHAFTEN

D. INSTALLATION

E. BENUTZUNG DER MASCHINE

F. WARTUNG

G. GRUNDE UND LOSUNGEN VON PROBLEMEN
F. TECHNISCHE DATEN

1.-VORWORT

Die fiir die Maschine zugewiesenen Bediener miissen die Position und Funktionen aller
Bedienungsknopfe sowie die Maschineneigenschaften perfekt kennen. Es ist daher
unbedingt erforderlich, dieses Handbuch vor Installation, Benutzung und Wartung der
Maschine griindlich durchzulesen.

Diese Bedienungsanleitung ist an alle Personen gerichtet, die an der Maschine arbeiten
und ist ein vollstandiger Teil der Maschine selbst. Es muss fiir zukiinftiges Nachschlagen
gutaufgewahrt werden.

BE/ FRAGEN, PROBLEMEN ODER BENUTZUNGEN, DIE IN DIESEM
HANDBUCH NICHT VORGESEHEN SIND, WENDEN SIE SICH BITTE
AN DIE HILFEGRUPPE VON GERMANS BOADA, S.A.

GERMANS BOADA, S.A. UBERNIMMT KEINE HAFTUNG FUR
PROBLEME, BRUCHE ODER UNFALLE, DIE AUFGRUND EINER
NICHT-BEFOLGUNG BZW. NICHT-ANWENDUNG DER
BEDIENUNGSANLEITUNG VERURSACHT WURDEN.

2.- ERLAUBTER UND NICHT ERLAUBTER GEBRAUCH DER
MASCHINE

Der DM-500 ist eine Maschine, die zum Schneiden von Platten aus Material wie
Marmor, Granit, Steingut und Ziegelstein entworfen wurde. Das Schneiden von
anderen Materialien kénnte mit den Maschineneigenschaften nicht vereinbar sein und
einen widrigen Effekt auf den sicheren Gebrauch der Maschine haben.

‘1 HINWEIS

Diese Maschine DARF NICHT zum Schneiden von Holz, Ki off; Metall oder
aGhnlichem M [ver det werden.
Diese Maschine DARF NICHT zum Bearbeit von M jal und Teilen

verwendet werden, deren Gewicht, Form oder MaBe nicht mit den
Struktureige haften der Maschine vereinbar sind, was deren Stabilitit
gefdhrden kénnte.

Die Maschine, auf die das Handbuch Bezug nimmt, ist geeignet, um Platten mit
den folgenden MaBen zu b
Maximale Lénge =3.200 mm
Maximale Breite = 1.000 mm
Héchstgewicht =350 Kg

hais

WICHTIG! Wihrend die maximale Linge der zu bearbeitenden Platten

natiirlich von der Ldnge der Maschine selbst abhdngt, sind die Breite
und die Hohe der Platten Parameter, die immer mit Vorsicht zu
beachten sind, um die Stabilitdt der Maschine nicht zu gefihrden, was
eine defekte Funktionsweise als Folge haben kénnte.

QO
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3.- SICHERHEITSHINWEIS

\ ‘1 HINWEIS

Die Bedienungsanleitung enthdift durch das Symbol auf der linken Seite

deutlich hervorgehobene Hii Diese F warnen Sie iber
konlaete Sltuatlonen, die Illm Slchelhelt gef'ahlden kénnten. Lesen Sie
die F ise mit hé keit durch.

ANFORDERUNGEN AN DEN FUR DIE MASCHINE ZUGEWIESENEN

BEDIENER

- Der Gebrauch der Maschine und der Zugang zur selbigen ist nur fiir spezialisierte

Bediener erlaubt.

Die Maschine darf nicht von einem gelegentlichen Bediener gehandhabt werden,

sondern nur von einem Bediener, der gewisse Erfahrung und Ausbildung im

Gebrauch der Maschine erworben hat.

- Als "BEDIENER" nennen wir die Person bzw. Personen, denen die Installation,
Funktionsweise, Einstellung, Wartung und Reinigung der Maschine zugewiesen
wurde.

EINZELNE VORSICHTSMASSNAHMEN ZUR SICHERHEIT

- Die Erfahrung hat uns gezeigt, dass die Gegenstinde, die eine Person tragt, Unfille
auslosen kénnen. Ziehen Sie bitte die Ringe, Krawatten, Armbanduhren, Armbiénder
aus; knopfen Sie die Hemdarmel zu, binden Sie lange Haare nach hinten zusammen
und tragen Sie Sicherheitsschuhe.

- Der Unternehmer muss personlich Schutzausriistungen zur Verfiigung stellen und
sich versichern, dass diese gemiss der Richtlinien 89/656/EWG getragen werden.

- Beiden Arbeitsgingen zur Installation, Handhabung und Wartung der Maschine wird
der Gebrauch der folgenden personlichen Schutzausriistungen empfohlen:
Schutzbrillen mit Schutzschirm, Ohrenstépsel oder Ohrenschiitzer,
Schutzhandschuhe, Schutzschuhe, Schutzkleidung und Atemmaske (Abschnitt B-3).

REINIGUNG VON ARBEITSPLATZ UND MASCHINE

- Der Boden, auf dem der Arbeiter steht, muss immer sauber und frei von Wasser-
und Olresten usw. Sein, um Ausrutschgefahren zu verhindern.

- Eine Maschine, die sauber und im guten Leistungszustand gehalten wird, hat eine
lingere Lebensdauer und wird auch nach Ablauf der Zeit ihren Wert beibehalten.

UNFALLGEFAHR VOR GEBRAUCH

- Bevor mit dem Arbeiten an der Maschine begonnen wird, miissen Sie sich
versichern, dass sich niemand im Arbeitsbereich befindet. Lassen Sie die Maschine
niemals ohne Aufsicht.

- Sie dirfen niemals, unter keinen Umstinden, die Sicherheitsvorrichtungen
herausziehen oder manipulieren. Uberpriifen Sie immer deren Leistungsfihigkeit
vor Gebrauch der Maschine.

UNFALLGEFAHR BEIM EINSATZ DES OPTIONALEN LASERZUBEHORS

- Vor der Benutzung der Maschine, die optional mit einem Lasergerit ausgestattet ist,
ist die mitgelieferte Bedienungsanleitung sorgfiltig zu lesen.

- Das vom Lasergerdt ausgestrahlte Licht kann die Augen schidigen. Es ist
ausdriicklich untersagt, die Augen direkt den vom Lasergerit emittierten
Lichtstrahlen auszusetzen.

ARBEITSGANGE UM DIEMASCHINEAUSSER DIENSTZUSTELLEN
Wenn die Maschine nicht mehr gebraucht wird, da sie veraltet ist oder nicht mehr
repariert werden kann, muss diese demontiert werden, um sie unbrauchbar zu
machen, damit sie keine Gefahren verursachen kann.

- Schalten Sie die Maschine von der Stromversorgung ab und entladen Sie vorsichtig
die gesamte Restenergie.

- Legen Sie die Maschine und alle anderen Teile in eine starke Verpackung und
entsorgen Sie diese gemiss der giiltigen Gesetze nach vorheriger Anfrage bei den
lokalen Behérden, die fiir besagte Entsorgung zustindig sind.

4.- GEFAHRENBEREICH UND RESTRISIKOBEREICHE

Obwohl im Entwurf dieser Maschine zahlreiche Sicherheitsmassnahmen eingebaut
wurden, um den Anwender zu schiitzen, gibt es Risiken, die nicht im Entwurfs- und
Herstellungsverfahren beseitigt werden konnten. Diese Risiken werden “Restrisiken,
dich nicht beseitigt werden koénnen” genannt, sind in den sogenannten
“Gefahrenbereichen” vorhanden und resultieren aus einem unangemessenen
Gebrauch der Maschine seitens des Personals, das fiir deren Handhabung zugewiesen
wurde.
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1.- BESCHREIBUNG DER MASCHINE

Der DM-500 ist eine halbautomatische Maschine durchschnittlicher GroBe, die fiir
deren stindige Installation in den Fabriken geeignet ist.

Die Maschine kann mit Diamantschleifscheiben von maximal 500 mm ausgestattet
werden, was die Durchfilhrung von Schnitten in Marmor- und Granitplatten und
allgemeinen Ziegelsteinprodukten erlaubt, deren GréBe, Form und Gewicht mit den
Struktureigenschaften der Maschine vereinbar sind.

Position und Name der Hauptbestandteile(Abb. 1):
1) Wasserbehilter mit Pumpe

2) Antrieb fiir Senkrechtbewegung des Schlittens
3) Antrieb fiir Waagrechtbewegung des Schlittens
4) Schalttafel

5) Arbeitstisch mit Rollen

6) Lauffiihrung des Schlittens

7) Beweglicher Schlitten

8) Schutzhaube der Scheibe

9) Bedienpult

10) Verlingerung der Rolleneinheit

11) Schneidscheibe

2.- HERSTELLERSCHILD

Das Herstellerschild dieser Maschine befindet sich im oberen Teil der Maschinenbasis,
an einer Seite der Schalttafel und enthilt die folgenden Informationen (Abb. 2):

3.- HINWEIS ZUR SICHERHEIT DER MASCHINE

Die Sicherheitshinweise (Abb.3), die in diesem Handbuch beschrieben werden,
befinden sich in der Maschinenstruktur, an den betreffenden Stellen, und weisen auf
potenzielle Risiken und Gefahren hin.

Die Etiketten, welche die Hinweise anzeigen, missen sauber und im perfekten Zustand
gehalten werden, und sofort ersetzt werden, wenn sie sich ablésen, beschidigt oder
unleserlich sind. Lesen Sie die Sicherheitshinweise aufmerksam durch und lernen Sie
diese auswendig, denn die Sicherheit des Bedieners kann davon abhingen.

1.- Das Lesen dieses Benutzerhandbuches ist Pflicht. Vor Bedienung der
Maschine, lesen Sie bitte die Bedienungsanleitung durch.

2.- Das Tragen von Sicherheitsschuhen ist Pflicht. Es besteht die Gefahr, sich
die Beine beim Be- und Entladen der zu bearbeitenden Teile zu verletzen.

3.- Das Tragen von Sicherheitshandschuhen ist Pflicht. Fiir die Hinde besteht
eine Verletzungsgefahr beim Schneiden, beim Beladen und Entladen der
Werkstiicke.

4.- Gefahr,sich die Finger zu schneiden.

5.- Das Tragen von Schutzanziigen und genehmigter Kleidung, die korrekt
zugeknopft sein muss, ist Pflicht. Vorsicht beim Tragen von Schals,
Halsbiandern, Armbindern und Krawatten. Langes Haar muss nach hinten
gebunden werden.

6.- Das Tragen von Ohrenschiitzern ist Pflicht. Der Gebrauch von
genehmigten Ohrenschiitzern wihrend der Arbeit ist Pflicht, um das Gehér zu
schiitzen.

7.- Das Tragen von Schutzbrillen ist Pflicht. Es besteht die Gefahr, dass Material
beim Schneiden der zu bearbeitenden Teilen in die Augen springt.

8.- Gefahr von elektrischer Entladung. Unter Strom stehende Tafel. Bevor
irgendeine Inspektions- bzw. Wartungsarbeit durchgefiihrt wird, schalten Sie
zuerstimmer die Stromversorgung ab.

9.- Das Tragenvon Atemmaske ist Pflicht.

10.- Es ist verboten, die Schutzvorrichtungen, mit denen die Maschine

ausgeriistet ist, abzunehmen. Weiterhin ist es absolut verboten, die

Maschine ohne Schutzvorrichtungen zu benutzen oder mit ihr zu arbeiten, wenn

diese abgebaut bzw. deaktiviert.

Es ist verboten an der Maschine Wartungsarbeiten durchzufiihren,

wihrend sie sich in Betrieb befindet. Bevor jegliche Wartungsarbeit an der

Maschine durchgefiihrt wird, muss diese gestoppt, von der Stromleitung

abgeschaltet und die Bedienungsanleitung zu Rat gezogen werden.

12.- Aligemeine Gefahr. Orte, an denen Restrisiken vorhanden sind.

11.

MOD. . REF.
N° Hz V~
00000, | AIP

R.p.m. vacio | P1 kW

min ./min. ﬂ Kg.

Anchura disco

Altura de corte
mm. mm.

D ext. disco

[

GERMANS BOADA S.A.

@ int. disco

mm. mm.

Ref.

P.O. Box 14+ 08191 « RUBI « SPAIN
MADE IN SPAIN
| 2—| www.rubi.com

®eA




DEUTSCH

4.-SICHERHEITSSYSTEME

Die Maschine ist mit den folgenden elektrischen und mechanischen
Sicherheitsvorrichtungen ausgeriistet (Abb.5):

A) Schutzdeckel der Scheibe: Die Maschine darf nur benutzt werden, wenn der
Schutzdeckel der Scheibe, der einen nicht vorgesehenen Kontakt mit der Scheibe
verhindert, angebracht ist.

B) Schutz vor Uberhitzung: Der Scheibenmotor ist mit einer Schutzvorrichtung
gegen Uberhitzung ausgestattet. Wenn sich dieses Schutzsystem aktiviert, warten
Sie einige Minuten, bis die Scheibe abgekiihlt ist, und wiederholen Sie die
Startvorginge der Maschine.

C) Notfallknopf: stoppt die Maschine in Notfillen und besteht aus einem
einziehbaren, roten Knopf mit Pilzkopf. Beim Driicken des Knopfes, muss dieser
neu positioniert werden, indem er im Uhrzeigersinn gedreht wird. Die
Startvorginge der Maschine, die in Abschnitt E-8 / E-13 (Abb.12/13). beschrieben
werden, miissen wiederholt werden.

D) Elektrische Sicherheitseinrichtung: Wihrend des Schneidvorgangs diirfen die
Rollen nicht vom Arbeitstisch abgehoben werden.

5.-STANDARDZUBEHOR UND OPTIONALES ZUBEHOR
Geliefertes Zubehér

Werkzeuge fiir die Montage der Maschine.
Reduzierstiick 50/35
Reduzierstiick 60/35

Erméglichte Unterlagen

Bedienungs- und Wartungsanleitung

Handbuch fiir Ersatzteile

Handbuch und Video fiir die Geschwindigkeits-begrenzer.
Benutzerhandbuch Digital-Display

Schaltplane und Benutzerhandbuch fiir Lasergerit (optional).

Optionales Zubehér

Lasergerit zur Festlegung der Schnittlinie

1.-LARMEMISSIONEN

Der von der Maschine im Leerlauf erzeugte Larmpegel liegt unter 70 dB (A). Die
folgenden Faktoren kénnen den tatsichlichen auf Larmemissionen ausgesetzten
Pegel erhGhen:

- Dauer der Exposition

- Funktionieren anderer Maschinen in der Nihe

- Artund Charakteristiken der Anlagen

- Art und Charakteristiken der zu schneidenden Materialien und Benutzung
unangemessener Ohrenschutzvorrichtungen.

Die Lirmemissionen kénnen auf folgender Weise eingeschrankt werden:

- Reduzierung der Drehgeschwindigkeit der Scheibe (r.p.m.)

- Reduzierung der Vorschubgeschwindigkeit des Schnitts

- Benutzung von Diamantscheiben, die sich in gutem Zustand befinden und Benutzung
leiser Scheiben.

Der Unternehmer ist verpflichtet, die folgenden Vorsichtsmassnahmen zu treffen:

- Die Aussetzungszeiten einschrinken, indem ein Arbeitsschichtsystem eingefiihrt
wird

- Angemessene personliche Schutzausriistung zur Verfiigung stellen und die Bediener
unterweisen, wie die Schutzausriistung zu benutzen ist. Den an den Maschinen
zugewiesenen Bediener regelmiBigen Gesundheitskontrollen unterwerfen.

ANMERKUNG: Die Ausiibung vieler Titigkeiten, die mit dem Gebrauch der
Maschine verbunden sind, kann den korperlichen Zustand des Bedieners gefahrden
und ebenso Miidigkeit auslésen. Wenn zum Beispiel der Bediener andere Titigkeiten
ausfiihrt, in denen er Larm ausgesetzt ist, wird das allgemeine Risiko héher sein und
seine Gesundheit wird gefihrdet sein. Eine verlingerte Aussetzung von mehr als 85
dB (A) kann die Gesundheit beeintrichtigen. Es wird empfohlen, die
Ohrenschutzausriistungen zu verwenden. Se recomienda el uso de equipos de
proteccién auditiva.

1.- SICHERHEITSVORKEHRUNGEN FUR DIE INSTALLATION

ANFORDERUNGEN AN DAS PERSONAL

Installation, Montage, elektrische Anschliisse und Luftdruckanschliisse sind Vorginge,
die vom Herstellerpersonal oder von Fachleuten durchgefiihrt werden miissen. Nach
den rechtsgiiltigen Berufsausiibungen wird als Fachpersonal derjenige benannt, der die
Ausbildungs- und Spezialisierungskurse abgelegt hat und Erfahrung in der Installation,
Generalrevision und Wartung von Produktionsmaschinen hat.

ANFORDERUNGEN AN DEN RAUM, IN DEM DIE MASCHINE INSTALLIERT
WIRD

Der Arbeitsbereich muss die Anforderungen der Richtlinie 89/654/EWG erfiillen.

Die Fliche, auf der die Maschine aufgestellt wird, muss eben und waagerecht, stabil und
angemessen resistent sein, um das Gewicht tragen zu kénnen.

Es muss ein freier Raum um die Maschine gelassen werden, der mindestens einen Meter
betragen muss.

Die Béden des Arbeitsplatzes diirfen keine Lécher noch gefihrliche Vorspriinge haben
undauch nicht rutschig sein.

ANFORDERUNGEN AN DEN ARBEITSBEREICH

Gemiss der Anforderungen an die Arbeitsplatzbeleuchtung darf der Raum, in dem die
Maschine aufgestellt wird, keine Schattenbereiche haben, keine hinderlichen
Blendungen erzeugen noch stroboskopische Effekte haben.

Die Beleuchtungsgerite miissen regelmaBig iberpriift und in leistungsfihigem Zustand
bewahrt werden.

Entfernen Sie alle potenziellen Risiken des Arbeitsbereiches, wie zum Beispiele
Fremdobjekte, die nicht angemessen sichergestellt sind.

ALLGEMEINE ANFORDERUNGEN
Die Stromkabel und Luftdruckleitungen miissen angemessen geschiitzt sein und diirfen
kein Hindernis fiir den Bediener darstellen.

2.- AUFSTELLEN UND UMSTELLEN DER MASCHINE

A HINWEIS

Uberpriifen Sie, dass das Gerit und das zum Aufstellen verwendete
Zubehor (Riemen, Kabel, Haken) das im Maschinenschild angezeigte
Gewicht der Maschine ertragen kénnen.

Vermeiden Sie, aufgehingte Ladungen iiber die Bereiche zu
transportieren, in denen ein mogliches Fallen der Ladung eine Gefahr
bedeuten kénnte. Es ist verboten, dass sich Personen unterhalb der
aufgehingten Ladungen aufhalten bzw. entlanggehen.

Senken Sie die Maschine mit groBter Vorsicht auf den Boden und
vermeiden Sie unerwartetes Stiirzen und gefihrliches Ritteln.

Die Maschine wird in einem durchsichtigen und flexiblen Plastik (Polyethylen)
eingepackt ibergeben (A) (Abb.5).

Aufgrund von Transportvorgaben werden einige Maschinenteile unmontiert
angeliefert: Rolltisch-Verlingerung, optionale Gelenkrolleneinheit, Wartungsschliissel.
Vor Anheben der Maschine muss der Schlitten auf der linken Seite der Lauffiihrung
gestellt werden und muss danach an seinem Platz mit dem Holzabscheider festgemacht
werden (B)(Abb.5), mit dem die Ladung ins Gleichgewicht gebracht und eine Bewegung
des Schlittens verhindert wird.

Heben Sie die Maschine mit einem Gabelstapler (C) (Abb. 5) und setzen Sie die Gabeln
unterhalb des Wassertanks an.

\ A HINWEIS

* Nach Aufstellen der Maschine muss der Holzabscheider, der sich
zwischen Schlitten und Arbeitstisch befindet (Abb.5) abgenommen
werden. Um den Abscheider zu entfernen, der dazu dient, Bewegungen
des Schlittens beim Transport zu vermeiden, schrauben Sie die Schraube
ab, die den Abscheider an den Arbeitstisch hilt.
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3.-NIVELLIERUNG DER MASCHINE

¢ Bevor die Maschine auf den Boden gestellt wird, lassen Sie diese auf dem
Gabelstapler und schrauben Sie diese an den Beinen (D) (Abb.6) mit dem
angemessenen Schliissel.

» Senken Sie die Arme des Gabelstaplers und stellen Sie die Maschine vorsichtig auf
den Boden.

¢ Nach Aufstellen der Maschine muss diese nivelliert werden, indem eine
Wasserwaage (F) (Abb.6) verwendet wird, (DIE WASSERWAAGE MUSS EINE
SENSIBILITAT VON MINDESTENS 0,05 MM PRO METER HABEN), die auf dem
Arbeitstisch angebracht wird. Passen Sie die Nivellierschraubenmutter (G) (Abb.6)
an den vier Beinen (H) (Abb.6) mit einem Maulschliissel an und nivellieren Sie die
Maschine, zuerst in Langsrichtung und danach quer.

* Nach Nivellierung der Maschine, ziehen Sie die Gegenmuttern (I) (Abb.6) der
Maschinenbeine fest, um zu verhindern, dass sich die Nivellierungsschrauben bei
Vibrationen bewegen.

4.-DRUCKLUFT-ANSCHLUSSE

A HINWEIS

Die Druckluft-Versorgung muss iiber mit einem Schlauch mit 3/8”-
Anschlussstiick (Stutzen) ausgestattet sein, die bereitgestellte Druckluft
darfin jedem Fall héchstens 10 bar und muss mindestens 5 bar betragen.

Druckluftschlauch mit Schnellverschluss L (Abb. 7) an seitlich an der Maschine
befindlichen Reduzierfilter anschlieBen und iiberpriifen, dass der Luftdruck M (Abb.7)
zwischen 5 und 6 bar betrigt. Bei hoheren oder niedrigeren Werten, Stellknopf N (Abb.
7) herausziehen und drehen, bis der korrekte Wert erreicht ist.

Mit dem arretierbaren Sperrventil O (Abb. 7) kann die Druckluftzufuhr véllig sicher
unterbrochen werden, wobei gleichzeitig die verbleibende Luftmenge in das
Pneumatiksystem der Maschine beférdert wird. (Dieses Ventil muss vor jeder Wartung
oder Reparatur betitigt werden).

Das Entleeren der Filter erfolgt halbautomatisch und wird bei jeder Unterbrechung der
Zufuhr aktiviert.

Ist dies nicht der Fall, muss das Kondenswasser regelmiaBig durch Drehen des Ventils P
(Abb. 7) abgefiihrt werden.

\ A HINWEIS \

Vor Durchfiihrung jedweder Arbeit
hi und blockiert werden.

b

an der M

muss das Sperrventil
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5.- ELEKTRISCHE ANSCHLUSSE

A HINWEIS

« Ein qualifizierter Elektriker muss die Maschine an die Stromversorgung
der Fabrik anschlieBen, gemiss den Normen 60204-1.

- Uberpriifen Sie die Leistungsfihigkeit des Erdungssystems der
elektrischen Versorgung und die Leistungsfihigkeit der Maschine selbst.

« Die Spannung des elektrischen Versorgungssystems muss diejenige sein,
die auf dem Typenschild angegeben wird: 230 oder 400V AC.

* Der Kabel der elektrischen Versorgung der Maschine muss geschiitzt
sein in seiner gesamten Linge durch eine Kabelleitung.

* Der Elektriker, der fiir die Installation beauftragt wurde, ist dafiir verantwortlich, die
angemessenen Dimensionen des Zufiihrungskabels zu bestimmen. Uberpriifen Sie
die eingebaute Potenzklasse, die auf dem Typenschild angegeben wird.

¢ Der Nennstrom des Kurzschlusses von der Stelle, an der die Maschine installiert ist,
darfnicht héher als 10 kA sein.

* Bewegen Sie den Hauptschalter auf Position «O».

¢ Versichern Sie sich, dass die Stromlinie keinen Strom hat.

UBERPRUFUNGSPHASEN
* Verwenden Sie das gelieferte Werkzeug, um die Schalttafel zu 6ffnen und finden Sie
den Hauptunterbrecher (L). Die Zufiihrungskabel miissen an den Klemmen des Bevor versucht wird, die Maschine zu bedienen, muss die Genauigkeit der dreiphasigen
Unterbrechers angeschlossen werden. elektrischen Anschliisse iberpriift und die Drehrichtung des Scheibenmotors

nachgeprift werden, so wie es im Anschluss angezeigt wird.
» Stecken Sie das Zufiihrungskabel in die Schalttafel mit einer zur Verfiigung gestellten &ep gezelgt

A
Kabelklammer (M) (Abb.7). ‘ ﬂ HINWEIS

* SchlieBen Sie die Kabel der dreiphasigen Zufiihrungslinie an, die vorher abisoliert
wurden.

Diese Uberpriifung wird unter Beobachtung der Drehrichtung des
Scheibenmotors durchgefiihrt. Bevor mit der Uberpriifung weitergemacht wird
und zur Verhinderung der Gefahr, dass einige Bestandteile aus der Maschine
herausspringen kénnen, entfernen Sie bitte die Sicherheftsschraubenmutter der
Scheibe, die Halteplatten der Scheibe und den Schutzdeckel. (Abb.8 A-B)

Die drei Phasen (L1 - L2 -L3) miissen an den drei Klemmen des Hauptunterbrechers
angeschlossen werden (R -S-T). SchlieBen Sie das Erdungskabel an die Klemme (PE)
und das neutrale Kabel an die Klemme (N), wenn vorhanden.

 SchlieBen Sie die Schalttafel und ziehen Sie die Kabelklemme fest.

SchlieBen Sie das Stromversorgungssystem an und danach schlieBen Sie die Maschine
an, indem Sie den Hauptschalter auf Position «I» drehen. Wihlen Sie den Modus
Handfunktion und driicken Sie auf den Knopf "START" an der Maschine. (Abb.8 C)

Driicken Sie nun den Knopf "MOTORSTART" an der Scheibe. (Abb.8 D)

Von vorne gesehen muss sich die Motorachse im Uhrzeigersinn drehen. Sollte sie in
andere Richtung drehen, wechseln Sie auf Position «O» und schalten Sie die
Stromversorgung ab. Danach &ffnen Sie die Schalttafel und tauschen zwei der
dreiphasigen Anschliisse der Klemmen des Hauptschalters aus. (Abb.8 E)

-79-



DEUTSCH

6.-EINSTELLUNG DER ROLLENEINHEIT

Die Rolleneinheit mussan der vorderen Seite der Maschine eingebaut werden (Abb. 9).

Nach Einbau der Rolleneinheit in der am Wassertank eingesetzten Fiihrung muss sie
nivelliert werden, um sie mit der Maschine in eine Linie zu bringen. Setzen Sie eine
Wasserwaage direkt auf die Rolleneinheit und nivellieren Sie die Rolleneinheit mit
einem Maulschlissel (17 mm) an den Nivellierungsschrauben (N) (Abb. 10) und mit
einem Sechskantschliissel(8 mm) auf die Befestigungsschrauben der Fiihrung (O)
(Abb.10.

Rolltisch-Verliangerung an die Rohre des Pneumatiksystems U (Abb. 11), die sich
unterhalb der Fiihrung befinden, anschlieBen.

UTION UND WASSER PUMPE

5

1.-
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1.-SCHALTTAFEL UND SCHALTPULT

Der Schaltpult (Abb. 13) enthilt Steuerungen fiir alle Funktionen der Maschine. Er
befindet sich auf der rechten Seite der Maschine, eingebaut auf einem beweglichen Arm,
der ihn nach beliebigen Wunsch auf Position stellen erlaubt. Die Lage und Handhabung
der Steuerungen wurde ergonomisch entworfen. Die Anwendung des Steuerpults wird
durch eine Reihe von konkreten Markierungen erleichtert.

A
A\ HINWEIS \

Obwohl der Steuerpult entworfen wurde, um Wasserfiftrierungen zu
widerstehen(Spezifikation von Isolierung IP 54), darf er nicht mit schmutzigen
Hénden bedient werden.

)
oder F

1) START/STOPP DER SCHEIBE
Knopf mit dem oberen Teil | = START (der Befehl wird durch
Aufleuchten eines weiBen Lichtes in der Mitte des Knopfes
bestitigt); unterer Teil O = STOPP. Dieser Knopf startet und
stoppt die Motordrehung der Scheibe.

2) START/STOPP DES KOPFZYKLUS

Knopf mit dem oberen Teil | = START (der Befehl wird durch
Aufleuchten eines weiBen Lichtes in der Mitte des Knopfes
bestitigt); unterer Teil O = STOPP.

Dieser Knopf startet und stoppt den automatischen Zyklus der
waagerechten Bewegung VORWARTS/RUCKWARTS des
Schlittens, zwischen den beiden an den Enden der Lauffiihrung
befindlichen Anschlige.

8@

3) SCHEIBEAUF/AB
Wahlschalter mit drei Stellungen zur Einstellung der
senkrechten Lage der Scheibe zum Arbeitstisch.
Normalstellung in der Mitte = RUHEZUSTAND
Drehungnach links =SCHEIBE NACH OBEN
Drehung nach rechts = SCHEIBE NACH UNTEN
Der Wert der senkrechten Verschiebung wird auf der Skala
angezeigt, die sich (iber der Schutzhaube der Scheibe befindet.

»|
«)

4)

5)

6

8)

)

BEDIENKNOPF ZUM MANUELLEN RUCKLAUF
DES SCHLITTENS

Knopf, um die Bewegung von ,RUCKLAUF” des Schlittens zu
jedem Zeitpunkt durchzufiihren.

POTENTIOMETER ZUR REGULIERUNG DER
VORLAUFGESCHWINDIGKEIT.

Potentiometer mit Markierungen am Rand, um die
Vorlaufgeschwindigkeit des Schlittens und der beweglichen
Achse festzusetzen.

POTENTIOMETER ZUR REGULIERUNG DER
RUCKLAUFGESCHWINDIGKEIT

Potentiometer mit Markierungen am Rand, um die
Riicklaufgeschwindigkeit des Schlittens und der beweglichen
Achse festzusetzen.

WAHLSCHALTER ZUM ANHEBEN DER ROLLEN
DES ARBEITSTISCHS

ROLLEN NACH OBEN: Rollen anheben, um das Werkstiick
zu verschieben und in die fiir den Schneidvorgang korrekte
Lage zu bringen.

RODILLOS NACH UNTEN: Rollen wihrend des
Schneidvorgang absenken.

Die Maschine ist mit einer Sicherheitsvorrichtung ausgestattet,
die die Aufwirtsbewegung der Rollen wihrend des Schneidens
ausschaltet, um eventuelle, gefihrliche Bewegungen des
Werkstiicks zu verhindern.

NOTTASTE

Bei Notfillen muss dieser Knopf gedriickt werden, um die
Maschine sofort zu stoppen. Zur Neuprogrammierung der
Maschine drehen Sie den Deckel des Knopfes in Uhrzeigersinn
und driicken auf START.

WAHLSCHALTER FUR
ROTATIONSGESCHWINDIGKEIT DER SCHEIBE
Wahlschalter mit zwei Stellungen zum Regeln der
Drehgeschwindigkeit zwischen 1400 U/min und 2800 U/min.
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10) ANZEIGELAMPE DER AKTIVIERUNG DER
SCHUTZVORRICHTUNG GEGEN UBERLADUNG
Licht, das angeht, wenn die Maschine stoppt, da die
Schutzvorrichtung gegen thermische Uberladung in einem der
Motoren aktiviert wurde.

11) WAHLSCHALTERLASERGERAT (OPTIONAL)
Wahlschalter mit zwei Stellungen zur Aktivierung des
Lasergerits, mit dem die Schnittlinie festgelegt werden kann.

o)
-

Shalttafel (Abb. 14)

Die Schalttafel ist seitlich an der Maschine angebracht. In ihr befinden sich die
elektrischen Bauteile.

Um die Schalttafel zu 6ffnen, ist ein Spezialschliissel erforderlich, der mitgeliefert
wurde.

T

(o) 12) HAUTPSCHALTER

Schaltet die Maschine an. Wihrend der Vorginge fiir
Reparatur und Wartung kann dieser Schalter in der Position
1 «O» arretiert werden (Maschine inaktiv), durch einen
angemessenen Verschluss, der in die vorgesehenen Offnung
eingefiigt wird.

13) WEISSE ANZEIGELAMPE, DIE DEN
HAUPTSTROMZUFUHRANZEIGT
WeiBe Anzeigelampe, die den Hauptstromzufuhr anzeigt.

Wenn das Lichtan ist, hat die Maschine Strom.

|

)
!

)
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2.-VOREINSTELLUNGEN

Einstellung der senkrechten Position der Scheibe

Handrad A (Abb. 15), das sich am Bedienpult befindet, in die gewiinschte
Richtung drehen (AUF / AB). Die senkrechte Verschiebung wird an der Skala
B (Abb. 15), die sich iber der Schutzhaube der Scheibe befindet, angezeigt.

UP/DOWN
Selector

o
zx ¥

DOWN
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Einstellung des Scheibenwinkel.
Verwenden Sie einen 22 mm Maulschlissel, um die Befestigungsschraube an der
rechten Seite zu lockern (D) (Abb.16) und drehen Sie die Kurbel (E) (Abb.16), die sich
auf der rechten Seite des Schutzdeckels befindet. Nach Festsetzung des
Scheibenwinkels (von 0° bis 45°), der in der Winkelmesserskala angezeigt wird (F)
(Abb.15), drehen Sie die Befestigungsschraube wieder fest (D) (Abb.16).

Einstellung der mit der Maschine gelieferten Anschldge als Teil des
Standardzubehdrs

Nachdem der Schnittpunkt der Platte bestimmt wurde, bringen Sie per Hand die
Standardanschlige an (G-H) (Abb. 17) und verwenden den Richtscheit, um sie an den
fiir den gewiinschten Schnitt angemessener Stelle anzubringen. Nach der Einstellung
miissen die Anschlige in der Position befestigt werden unter Anwendung der Griffe(l-L)
(Abb.17), die sich direkt iber den Anschligen befinden.
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3.-START- UND STOPP-VERFAHREN

\ ‘1 HINWEIS

Bevor die Maschine in Betrieb gesetzt wird, iiberpriifen Sie, das der
Schutzdeckel der Scheibe korrekt gesichert ist.

Vor Starten der Schnittvorginge, iiberpriifen Sie den Stromfluss des
Kiihlwassers der Scheibe. Es ist ratsam, die Wasserrohrleitungen frei von
Schlamm und festen Elementen zu halten und sie am Ende jedes
Schnittvorgangs mit Wasser zu spiilen. Wenn die Maschine auBerdem
einen Tank fiir den Wasserkreislauf besitzt, manipulieren Sie niemals die
Pumpe ohne Wasser oder mit sehr wenig Wasser; dies wiirde nur die
Kiihifihigkeit der Scheibe verringern und deren Verschlei erhéhen,
wobei die Pumpe auch beschiidigt werden kénnte.

Die Gegenstinde, die eine Gefahr darstellen oder die Arbeitsvorginge
hindern kénnten, diirfen niemals in der Maschinenbasis oder im
Arbeitsbereich vorhanden sein.

Es wird empfohlen, personliche Schutzausriistungen zu benutzen und die
allgemeinen Sicherheitsvorkehrungen zu befolgen, die in dieser
Bedienungsanleitung eingeschlossen sind.

Wihrend der Schnittvorginge diirfen die Hinde des Arbeiters niemals
aufder Schnittlinie der Scheibe liegen.

Schalten Sie die Maschine mit dem Hauptschalter ein und uberpriifen Sie, ob die
weiBe Lampe fiir die Stromversorgung aufleuchtet.

Legen Sie die zu schneidende Platte auf den Arbeitstisch der Maschine mit Hilfe der
Rollen aus der Rolleneinheit.

Pneumatikrollen des Arbeitstisches durch Betitigung des entsprechenden Schalters
am Bedienpult anheben und das Werkstiick in die gewiinschte Schnittposition
bringen. Rollen wieder absenken.

Driicken Sie auf den griinen Knopf START DER SCHEIBE, um den Drehmotor der
Scheibe in Gang zu setzen und iiberpriifen Sie, dass das Kiihlwasser konstant iiber
der Scheibe flieBt.

Senken Sie die Scheiben von 5 auf 8 mm unterhalb des Arbeitstisches.

Driicken Sie den Knopf ZYKLUSSTART und stellen Sie die waagerechte
Vorlaufgeschwindigkeit auf einen mit dem gelieferten Potentiometer kompatiblen
Wert. An diesem Punkt wird der Schlitten automatisch nach vorne bewegt und
schneidet die Platte. Wenn er dann am Ende des Verlaufs der rechten Seite
angekommen ist, lauft er automatisch zuriick.

Wihrend des automatischen Arbeitszyklus ist die waagerechte Bewegung des
Schlittens durch zwei Mikroendschalter eingeschrinkt, die sich iiber der Achse
befinden. Beim Einschalten des rechten Endschalters bewegt sich der Schlitten in
Richtung “RUCKLAUF”. Wenn der Mikroendschalter links aktiviert wird, endet der
Arbeitszyklus und der Vorlauf des Schlittens stoppt.

\ A HINWEIS \

Die Fahrgeschwindigkert des Schlittens muss angemessen fiir die Schnitttiefe, die
Hiirte des zu schneidenden M ials und die Drehgeschwindigkeit der Scheibe
sein.

* Die beiden Potentiometer des Schaltpultes kénnen verwendet werden, um auf
unabhingiger Form die Geschwindigkeiten von “VORLAUF” und “RUCKLAUF” des
Schlittens im Verlauf der Gleitfiihrung festzusetzen.

* Benutzen Sie den Knopf MANUELLER RUCKLAUF, um, immer wenn notwendig,
den Schlittenriicklauf zu erreichen.

¢ Um den Drehmotor der Scheibe zu stoppen, driicken Sie den roten Knopf
"SCHNITT STOPPEN". Das gelbe Licht des Knopfes geht aus, um anzuzeigen, dass
die Scheibe gestoppt hat.

* Um vor einem Notfall die Maschine zu stoppen, driicken Sie den Knopf “NOTFALL”,
damit der Motor sofort stoppt und die Stromversorgung abgeschaltet wird. Um die
Maschine neu zu programmieren, drehen Sie den Deckel der Nottaste im
Uhrzeigersinn und driicken den Knopf "START".
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4.-MANUELL BEWEGLICHE SICHERHEITSBARRIERE

Diese Sicherheitsbarriere ermdglicht es, dass der Bediener die zu schneidende Platte
perfekt anlegen kann. Um die Sicherheitsbarriere zu bewegen, schrauben Sie den Griff
ab (N) (Abb.18) und drehen das Handrad (M) (Abb.18), welches sich unterhalb des
Arbeitstisches befindet. Hinter dem Handrad, am Anzeiger (O)(Abb.18), wird die
SchnittgroBe angezeigt.

Um den Anzeiger auf ,null” zu bringen oder um weitere Zahlen einzugeben, Siehe
Anleitungen.

ANMERKUNG: Sollte der Verlauf der Sicherheitsbarriere nicht ausreichen, kann die
Position der Sicherheitsbarriere mittels eines Handhebels eingestellt werden (S)
(Abb.18); so wird die Sicherheitsbarriere einen groBeren Verlauf auBerhalb des
Arbeitstisches haben.

Wenn sehr groBe Platten geschnitten bzw. bewegt werden sollen, kénnen Sie die
beiden Handhebel abschrauben und entfernen (S) (Abb.18); die waagerechte Seite der
Sicherheitsbarriere bleibt dann unterhalb des Arbeitstisches und wird kein Hindernis
sein.

- VORSICHTSMASSNAHMEN UND HINWEISE FUR DIE

WARTUNG
A
A\ HINWES \

e Bevor jeglicher Wartungsvorgang begonnen wird, muss der Stromzufuhr
abgeschaltet werden, indem der Hauptschalter auf P O gedreht wird;
hlieBen Sie den Schatterk

e Verwenden Sie niemals Benzin, Lésungsmittel oder irgendein brennbares
Material fiir die Reinigung der Maschine.

Jhireh b A,

¢ Die Vorgdnge, die nicht in
diirfen nurvon Fachpersonal dumhgeﬁ'lllrt werden.

erwdhnt werden,

» Tragen Sie stets genehmigte Sicherheitskleidung, persénliche
Schutzausriistung, Handschuhe und Arbeitsanzug, die fiir das in den
Wartungsarbeiten verwendete Fett geeignet sind, und eine Atemschutzmaske.

. Um dle Umwelt zu schuuen, alle Verp igen mit Restél und
| gemdss den giiltigen Regelungen zur Entfernung
und Wiederaufbereitung von Restmaterial beseitigt werden.

tem
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2.-ROUTINEMASSIGE WARTUNG

\ A HINWEIS \

¢ Der Staub der Herstellungsvorginge darf NICHT mit Presslufistrahlen
entfernt werden. Dies schafft eine Staubatmospham, die fiir die Augen und
Atemwege gefihriich ist. Be Sie i ielle Staubsauger.

TAGLICH:

Entfernen Sie den Staub aus der Maschine, besonders in den folgenden Bereichen:
(Abb.20)

- Boden um die Maschine; Arbeitstisch (2)

- Gleitfiihrung des Schlittens (5)

- Wassertank (3)

- Reinigung der filter tank und wasser pumpe.

MONATLICH:

Mit einem Pinsel oder weichen Lappen den Staub von der Gleitfiihrung entfernen.
Fetten Sie die waagerechte Einstellschraube (1) des Schlittens ein (Abb.20) mit Hilfe
einer sanften Schweinsborstenbiirste.

Verwenden Sie: Fett "Cartergrease 400 W" oder ihnliches.

ALLE SECHS MONATE:

Fetten Sie die Gleitfiihrung mit zwei geeigneten Schmieréle ein mit Hilfe einer
manuellen Einfettpistole (6) (Abb.20).

Verwenden Sie: Fett "Cartergrease 400 W" oder dhnliches.
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3.-EINSTELLUNG UND ERSETZUNG DER SCHEIBE

¢ Verwenden Sie nur Diamantscheiben, die den technischen Daten der
Maschine und des zu schneidenden Materials angemessen sind.

. Uberprﬁfen Sie, dass die verwendete Diamantscheibe perfekt
ausgeglichen, zentriert, gerade und absolut festgedriickt ist.

e Versuchen Sie nicht, Platten aus zu langem bzw. zu kurzem Material zu
schneiden oder aus Material, das fiir den Schnitt zu schwierig ist
anzubringen.

Vor Inbetriebnahme der Maschine iiberpriifen Sie, dass der Schutzdeckel
der Scheibe korrekt festgesetzt ist.

Bewahren Sie die Scheiben in speziellen Hiillen auf, um Beschidigungen
zuvermeiden.

Bevor jeglicher Vorgang an der Maschine durchgefiihrt wird, schalten Sie
die Stromzufuhr ab, indem Sie den Hauptschalter auf Position «O»
setzen, und schlieBen Sie den Schalterkasten.

Wechseln Sie die Scheibe aus, wenn die Schnittqualitit nicht mehr ausgezeichnet ist
aufgrund VerschleiB oder Verformung der Scheibe. Eine beschidigte Scheibe ist eine
Gefahrenquelle. Die Lebensdauer der Scheibe hidngt von der Hiufigkeit der tiglichen
Benutzung der Maschine, vom Typ und von der Dicke der Materialen, die zu schneiden
sind, und von der Flussbestindigkeit des Kithlwassers auf der Scheibe ab.

Die Maschine ist so ausgelegt, dass Scheiben mit einem Durchmesser von 500 mm
verwendet werden. Es kénnen jedoch auch Scheibendurchmesser von 350 bis 400 mm
mit einem Innendurchmesser von héchstens 60 mm verwendet werden. Beachten Sie,
dass der AuBendurchmesser die maximale Schnitthhe und den Schlittenweg
beeinflusst.

e Dieser Arbeitsvorgang muss immer an der Vorderseite der Maschine erfolgen. Die
vier Knopfe A (Abb. 21) abschrauben und Schutzhaube B (Abb. 21) entfernen.

e Motorachse mit Gabelschliissel C (Abb. 22) arretieren. Mutter mit dem Schliissel im
Uhrzeigersinn D (Abb.22) |6sen.

e Scheibe abziehen und Zustand der Vorder- und Riickseite der Plittchen iiberpriifen
(Abb. 23). Ggf. die Plittchen reinigen oder mit einem feinkornigen Schleifpapier
bearbeiten.
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* Neue Scheibe einsetzen, dabei auf die Ausrichtung der Pfeile achten. Der auf der
Scheibe befindliche Pfeil muss in die gleiche Richtung weisen, wie der Pfeil auf der
Schutzhaube (Abb. 24) (von der Vorderseite der Maschine aus gesehen im
Uhrzeigersinn).

Zur Befestigung der Scheibe, Motorachse mit 22mm-Schliissel festschrauben und
Mutter entgegen dem Uhrzeigersinn aufschrauben.

* Schutzhaube aufsetzen und die Knpfe wieder befestigen.

HINWEIS:

¢ Zum Schneiden von GRANIT empfehlen wir die niedrigere Motorgeschwindigkeit
(1400 U/MIN).

* Zum Schneiden von MARMOR empfeheln wir die héhere Motorgeschwindigkeit
(2800 U/MIN).

UBERPRUFUNG DER SCHEIBENAUSRICHTUNG

Um die korrekte Ausrichtung der Scheibe zu iiberpriifen, setzen Sie einen Komparator
am Arbeitstisch fest, so dass er die Scheibe an den Zihnen beriihrt und von der
Vertikalen der Halteplatte weit entfernt liegt. Danach verfahren Sie auf folgende Weise:

1) Markieren Sie den Kontaktpunkt des Komparators mit der
Scheibe (A).

2) Schieben Sie den Schlitten so, dass der Komparator auf der
anderen Seite der Scheibe liegt, indem Sie einer Linie folgen,
die unterhalb der Festhalteplatte verliuft (B).

3) Drehen Sie die Scheibe manuell, bis der Komparator mit dem
vorher markierten Punkt zusammentrifft (C). Fiir eine Scheibe
mit 500 mm Durchmesser darf der gemessene Unterschied
nicht héherals 0,15 mm sein.

VERTIKALE UBERPUFUNG DER SCHEIBE
Zur vertikalen Uberpriifung der Scheibe verfahren Sie auf folgende Weise:

1) Setzen Sie den Komparator an den Arbeitstisch fest, so dass
das obere Kopfteil von der Halteplatte getrennt bleibt, wenn
sich der Schneidkopf senkt (D).

2) Senken Sie den Schneidkopf und drehen Sie manuell die

Scheibe, bis der Komparator mit dem vorher markierten
Punkt tibereinstimmt (E).
Toleranz: Fiir Schnitte in Marmor mit einer 500 mm Scheibe
darf die Differenz nicht héher als 0,15 mm sein. Fiir Schnitte in
Granit, in zunehmenden Arbeitshiiben, darf die Differenz nicht
héherals 0,1 mm sein.
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PROBLEME

URSACHE

LOSUNG

Wenn der Hauptschalter auf «i» liegt, schaltet sich
das Anzeigelicht fiir die Stromversorgung nicht ein.

A) Ohne Spannung der Hauptstromversorgung.

B) Stromkabel oder Hauptschalter sind beschidigt.

C) Sicherungen in der Stromversorgungslinie sind
durchgebrannt.

D) Die Spannung, die an die Maschine geliefert wird, ist
anders als die angemessene Spannung.

A) Uberpriifen Sie die Stromversorgungslinie, den
Unterbrecher und die Sicherungen des
Stromzufuhrsystems.

B) Rufen Sie den technischen Kundendienst.

C) Offnen Sie die Schalttafel und iiberpriifen Sie die
Sicherungen.

D) Rufen Sie den technischen Kundendienst.

Der Motor fiir die Senkrechtbewegung der Scheibe
funktioniert nicht.

A) Schmutzablagerung an der senkrechten
Gleitfuhrung.

B) Der magnetothermische Schutzschalter zur
Versorgung dieses Motors ist nicht eingeschaltet.

A) Senkrechte Gleitfiihrung vorsichtig reinigen und
schmieren.

B) Schalttafel 6ffnen und magnetothermischen
Schutzschalter des Motors fiir die
Senkrechtbewegung einschalten.

Der Motor des Schlittenvoriaufs funktioniert nicht.

A) Schmutzanhaufung in der Schlittenfiihrung.
B) Relais der Vorginge ist kaputt.

C) Die Schlittenlager sind beschidigt.

D) Defekte Funktionsweise des Umschalters.
E) Schutzsicherungen sind durchgebrannt.

A) Reinigen Sie vorsichtig die Fiihrungsschienen der
waagerechten Bewegung und die Schraube des
Schlittens.

B) Rufen Sie den technischen Kundendienst.

C) Rufen Sie den technischen Kundendienst.

D) Offnen Sie die Schalttafel und stellen Sie den
Umschalter zuriick.

E) Offnen Sie die Schalttafel und ersetzen Sie die
Sicherungen, die den Umschalter schiitzen.

Der Drehmotor der Scheibe funktioniert nicht.

A) Unterbrecher der Stromversorgung fiir den Motor
des waagerechten Vorlaufs ist abgeschaltet.

B) Uberhitzung des Motors bei Aktivierung der
Wirmeschutzvorrichtung.

A) Offnen Sie die Schalttafel und stellen Sie den
Umschalter des Drehmotors der Scheibe
zuriick.

B) Warten Sie, bis die Motortemperatur auf die
normalen Werte sinkt und starten Sie die
Maschine neu.

Der Drehmotor der Scheibe verliert wédhrend der
Vorginge an Kraft.

A) Vorlaufgeschwindigkeit zu schnell.

B) Die Diamantscheibe ist verschlissen und schneidet
nicht.

C) Die Stromspannung ist zu niedrig.

A) Verringern Sie die Vorlaufgeschwindigkeit der
Maschine.

B) Ersetzen Sie die Scheibe.

C) Uberpriifen Sie die Spannung der Stromzufuhr.

Die Maschine funktioniert, doch das Kiihlwasser
kommt nicht bis zur Scheibe.

A) Rohrleitungen und Anschliisse sind schmutzig.
B) Rohrleitung ist geknickt.
C) Das Wasserventil ist geschlossen.

A) Reinigen Sie sorgfiltig die Rohrleitungen und die
Anschliisse.

B) Biegen Sie den Knick der Rohrleitung gerade.

C) Offnen Sie das Ventil, das sich an der Seite des
Schutzdeckels der Scheibe befindet.

Der Schnitt ist nicht gerade.

A) Die Diamantscheibe schneidet nicht.

B) Scheibe ist verformt.

C) Vorlaufgeschwindigkeit zu hoch.

D) Scheibe ist nicht korrekt mit der Schnittlinie
ausgerichtet.

A) Ersetzen Sie die Scheibe.

B) Ersetzen Sie die Scheibe.

C) Verfahren Sie mit gréBter Sorgfalt.

D) Richten Sie die Scheibe so nach, dass sie genau
parallel zur Schnittlinie liegt.

Der Schnitt hat nicht den korrekten Winkel.

A) Die Halteschraube des Winkels ist nicht fest genug
geschraubt.

B) Die Motorachse liegt nicht perfekt senkrecht zur
Schnittlinie.

C) Die Sicherungsschraube des Motors ist nicht
korrekt angepasst.

A) Schrauben Sie die Schraube fest.

B) Richten Sie die Motorposition so nach, dass der
Winkel der Achse mit der Schnittlinie bei 90°
liegt.

C) Passen Sie die Halteschraube des Drehmotors
der Scheibe an, die sich hinter der Maschine
befindet.

Das Material splittert am Ende des Schnittes.

A) Die Diamantscheibe schneidet nicht.

B) Die Vorlaufgeschwindigkeit am Ende der Schnitte ist
zu hoch.

C) Die Kontaktfliche zwischen Scheibe und Material
ist zu groB.

A) Ersetzen Sie die Scheibe.

B) Verringern Sie die Vorlaufgeschwindigkeit.

C) Senken Sie die Scheibe unterhalb des
Arbeitstisches um 5+10 mm.

DM-500 HP/kW  RPM = = | — 1 Z @ & A
2 400/ 500 mm ——
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm max. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Ref.47924 10/13,5 1400/2800 400V 50 Hz 163 "/ .x141 "/.x72 /. inch 125 inch 4/6 inch 15 /. /119", inch 45° 2992 Ib
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm max. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Ref.47925 10/13,5 1400/2800 400V 60 Hz 163 ' /. x141 /,x72 °I, inch 125 inch 4/6 inch 15 7, 119", inch 45° 2992 Ib
° 1
u 0
—
5 bl
o 1 0 2 0
— I:?
i’ = + I
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NMPABWUJIA BE3OMNACHOCTU U TMTMEHDI

OBLUAA NHOOPMALIUA

. XAPAKTEPUCTUKU

YCTAHOBKA

PABOTA CO CTAHKOM

yX0[ 3A CTAHKOM

. BOBMOXHbIE HEMONAAKWU, UX MPNYUHBbI U YCTPAHEHUE
. TEXHWMECKUE XAPAKTEPUCTUKU

mTmoopEPp

m o0

3.-MPABUIIA BE3OMNMACHOCTH

A
1.- Beepenve: \ A\ BHYMAHVE!

OnepaTop (omepaTtopbl), CTaHKa [OMKEH XOpOLO 3HaTb OCHOBHbIE
XapaKTepUCTUKK CTaHKa, a Takke pacnonoXxeHue n gpyHKLMOHUPOBaHNE BCEX
cucteM. lNepen Hayanom paboTbl HEOBGXOAUMO O3HAKOMWUTLCA C AAaHHON
WHCTPYKLMEN Kak MOXHO 6oree BHUMAaTENbHO.

3Tn pekoMeHaauun npegHasHadeHbl Ans Beex, KTo cobupaetcs paboratb Ha
cTaHke. PykoBOACTBO MO 3KCMniyaTauuu SIBMSIETCA HEOTbEMIIEMOW 4acTbio
cTaHka. OHo Bceraa A0MKHO HAaXOAUTBLCS B XOPOLLEM COCTOSIHUM U B OCTYNHOM
MecTe Ans NOCNeayoLWmnX KOHCYNsTauui.

Wucmpykyusi codepxum npedynpexoeHusi ommeYeHHble
KypcueoM. B Hux 2oeopumcsi O KOHKPemHbIX cumyayusix,
cesizaHHbIX ¢ yepo3oli 6e3onacHocmu. lMoxanylicma, yumaiime
npedynpexdeHusi BHUMameJsibHee.

TPEBOBAHMUA K OTIEPATOPY CTAHKA.

- pabotaTb Ha CTaHKe MMeeT NPaBo TOMbKO KBaNMMULIMPOBaHHbI onepaTop

- CTaHOK Herb3si [J0BePsTb CryyYaiHbIM NIOASM; onepaTop AOMKEH MPONTU
cneumanbHbI NOArOTOBUTENbHbIN Kypc No paboTe Ha JaHHOM CTaHKe.

- OINEPATOPOM Mbl Ha3biBaem 4eroBeka Ui niogen, KoTopbiM JOBEPEHbI
ycTaHoBKa, HacTpolika, paboTa 1 yxoz 3a CTaHKOM.

B CJIYHYAE COMHEHWHA, HEMOJIAQOK WU MPEAMOIAFAEMOIO
HECTAHAAPTHOIO UCIOJIb30OBAHNA CTAHKA,
MPOKOHCYJIbTUPYUTECb CO CJ1IYXXEON CEPBUCHOIO

OBCJ1Y)XXUBAHWS (CEPBUCHBIM UEHTPOM) GERMANS BOADA S.A. MPABUTIA TINIHON BESONACHOCTU

- [lpakTuka nokasblBaeT, YTO ofexAa U YKpalleHWst MOryT CMpOBOLMPOBaTh

GERMANS BOADA S.A. HE HECET OTBETCTBEHHOCTU 3A
HEMOJIAQKN, NOBPEXAOEHNSA U HECYACTHBIE CJIYYAU
NMPOU3OLLUEAQUINE B PE3YJIbTATE HE COBJIKOQEHUST TPABUI,
N3JTIOXKEHHbIX BJAHHOM PYKOBOACTBE.

2.-2.KAKMOXHO UKAKHENb3A PABOTATb HA CTAHKE

DM-500 npegHasHaueH ANsi pe3kM CTPOMTENbHbIX MarepuanoB, TakUX Kak
Mpamop, rpaHuT, rpec. Peska Npounx MaTepuarnos XapakTepucTukammn cTaHka

He npegycMoTpeHa 1 MOXET NPUBECTU K ero NOBPEXAEeHUH0.

A
ABHMMAHME!

CrtaHok HE npeaHa3Ha4yeH ons pe3ku Aepesa, NnacTuka.

CraHok HE pormxeH ucnonb3oBaTbcsl Ans paboTbl ¢ MaTepuanamm, Yen
He COOTBETCTBYKT CTPYKTYPHbIM

Bec, ¢dopma u pasmepbl
XapaKTepucTUKaM CTaHKa M MOTyT ero noBpeauThb.

CTaHOK NnpeAHa3Ha4YeH Ansi paboTtbl ¢ 6rokamm cneayowmx pa3mepoB:

MakcumanbHas gnuHa = 3.200 mm
MakcumanbHas wupuHa =1.000 Mm
MakcumanbHbIN Bec = 350 kr

BAXHO! MakcumanbHasi AnvMHa orpaHvM4YeHa, COOTBETCTBEHHO,
ANVWHOMN cTaHka. LlupuHa u BbicoTa GNOKOB AOMXKHbLI CTPOro
cobnioaartbces, BoO u3bexaHne HapyLeHMs1 yCTOWYMBOCTU CTaHKa
W, KaK crneAcTBuUe, ero NoOBPEeXAEHUS!.

QO
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Hec4acTHbI cnyyai. CHUMUTE KonbLa, rancTyku, pyyHble Yackl, GpacneTbl.
3acTterHute pykaBa pyb6awku. CobepwuTe Has3ag ONVHHbIE BOMOCHI U
HafeHbTe crneLmarnbHyto obyBb.

Bnapenew crtaHka wnu paboTtopatenb 06si3aH obecneunTb onepatopa
CpPeACcTBaMU NUYHOM 3aWuTbl M NpocneauTb 3a WX MpaBUMbHbIM
ncnonb3oBaHnem cornacHo iupektuse 89.656.CEE

Bo Bpemsi ycTaHoBKM, paboTbl M yxoda 3a CTaHKOM pEKOMEeHAyeTcs
MCMONb30BaHVE CreayoLLMX CPeACTB UHAMBMAYaNbHON 3aLUTbI: 3aLUTHbIE
OYKW, HaylWwHWKM unu Gepylin, nepyatkn, 3awuTHasi obyBb, pabouwnii
KOMOUHe30H, pecnuparop (pasgen B-3).

NOAAJEPXAHUE YACTOTbI CTAHKA MPABOYEIO MECTA

MoBepxHOCTb, rae pacnonoXeH CTaHOK, AOMKHa ObITb BCErAA YACTOWA, CyXOW,
6e3 NATeH Macna, He CKOMb3KOM.
MopaepxaHue YUCTOTbI M NopsidKa NPOANEBaeT CPOK CYXObl cTaHKa.

NPEXAE, YHEM HAYATb PABOTY HA CTAHKE, YGEJUTECb, YTO

HUKOTO HET B 30HEe MaHeBpa.
Hukorga He ocTaBnsiiTe ctaHok 6ec npucmoTpa.

HUKOTAA, HU MPU KakWX YCMOBMAX, He OTKMoYaWTe W He CHUManTe
npepoxpaHUTenbHbIE MeXaHU3Mbl

ybeaunTecs, 4To NpefoxpaHnUTENbHbIE MEXaHN3Mbl paboTaltoT.

OIMMACHOCTb I1PU WNCI10JIb3OBAHNW LOIMNOJIHUTEITIbHOIO
JIA3BEPHOI'O YCTPOUCTBA

Mepen wvcnonb3oBaHWeM cTaHka OGOPYAOBAHHOTO AOMOMHUTENbHBLIM
nasepHbIM YCTPOWCTBOM BHMUMATENbHO MPOYTUTE Mpunaraemyld K Hemy
MHCTPYKUMIO.

CBeyeHWe na3epHOro ycTpoicTBa onacHo Ans rnas. AGConioTHO
HEAOoNyCTUMO W CTPOTO 3anpeLleHo NpsiMoe nonajaHue nasepHoro nyya B
rnasa.

NnoAaroToBKA CTAHKA KYTUITU3ALNN

Ecnu cTaHok ycTapeBaert, Unu CrioMaH v He MOANEXWUT BOCCTAHOBMEHMUIO,
HYXHO pa3obpaTb ero, 4TOGbl OH He MNPeACTaBNsN OMacHOCTW Ans
OKpY>KatoLLYX.

OTKNIOYMTE CTAHOK OT CeTU U OCTOPOXHO BbIBEAUTE OCTATOMUHYIO
3IIEKTPOSHEPTUIO.

YnakyiiTe CTaHOK W €ro 4acT B MPOYHYK KOPOGKY W NpucTynute K
YyCTPaHeHWIo COrnacHo AeUCTBYIOWMM MpaBunam, npeaBapuTensHO
NPOKOHCYETUPOBABLUMCE C MECTHBbIMU BrACTSIMW, OTBETCTBEHHLIMU 3a
nopo6Hble MeponpusATUs.

4.- 30HbI PUCKA

XoTsi npu paspaboTke cTaHka MCMonb3oBanuCb MHOMOYUCIIEHHbIE CpPencTBa
3alUMThl onepaTopa, €CTb PUCKU, KOTOPbIE HEBO3MOXHO GbINO yCTpaHWUTb.
OcKosku MaTepuarna MoryT oTneTaTb B CTOPOHbI U NPeACTaBnsitoT ONacHOCTb
ANs onepatopa W OKpyXawwmx mioger. He pekomeHAyeTcs NOCTOPOHHWUM
NoAsM HaxoauTbCs BONU3W CTaHka BO BpeMsi ero paboTbl. YacTo nosieneHve
OCKOJITKOB SIBMSIETCS Pe3YNbTaToM HEMPaBUIbHOMO UCMOMNb30BaHUs CTaHKa.
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1.- ONNCAHME CTAHKA

CtaHok DM-500 nonyaBTOMaTuMyeckas MallMHa CPeAHUX pas3mepos,
npefHasHa4YeHHas Ansi cTaLMoHapHo paboThbl B 3aBOACKUX YCIOBUSIX.

CTaHOK MOXEeT KOMMMeKToBaTbCsl abpasvBHbIMU AWCKAMKU MaKCUManbHOro
avametpa 500 MM, 4YTO NO3BONSET OCYLUECTBNATb Pe3Ky MPaMOPHbIX,
rPaHUTHBIX 1 KUPMUYHBIX BIIOKOB, MPW YCNOBUK, 4TO MX pa3mepbl, hopma v BeC
COOTBETCTBYIOT CTPYKTYPHbIM XapakTepUCTUKaM CTaHKa.

PacnonoxeHne n HaMeHoBaHNe OCHOBHbIX KOMMOHEHTOB (puc.1)

1)  EMKOCTb Ans BOABI C HACOCOM

2) [swuraTenb BepTUKanbHOrO ABMXKEHUS KAPETKM.
3) [BuraTernb ropu3oHTaNbHOTO ABUXEHWS KapeTKu
4) OnekTponaHenb

5) Cton paboymnii ponnKoBbIn

6) Hanpaensiowas wraHra kKapeTku

7) MobunbHas kapeTka

8) 3almTHBIN KOXyYX AncKa

9) MaHenb ynpaBneHus

10) YanuHWTenu ponmKoBoM YacTu

11) Pexywmin guck

2.- U OEHTUOUKALIMOHHAA NNACTUHA

MaeHTudmnkauoHHas nnacTuHa CTaHKka HaxoamTCs C ThifbHON CTOPOHbI 6asbl,
psA0OM € 61IOKOM MUTaHNUSA 1 COAEPXKMT CriedyHoLLyto MHopmaumio (puc.2):

3.- NPEAYNPEXOAKLUVE 3HAKU

MpenynpexaatoLime 3HaKu, ONNCaHHblE B JAHHOW MHCTPYKLUUMW, HaxomsTcs Ha

CaMOM CTaHKe B COOTBETCTBYIOLLMX MECTax W YBEAOMIISOT O NMOTEHLUMAbHbIX

pvickax v onacHocTsix. MNpegynpeanTenbHble 3HaKM HeOBXoaMMOo CoaepxaTb B

4YACTOTE W HEMEAOJSIEHHO 3aMEHsITb, B Cry4Yae, eCniv OHU OTKNeunuchb, Gbinu

NOBpEeXAeHbI NN X HEBO3MOXHO NPOYeCTb. BHMMaTENbHO NpoyTuTe 3HauYeHne

CUMBOMIOB M 3amMoOMHWTE WX, MOTOMY 4YTO OT HWUX 3aBWUCUT GeaonacHoCTb

onepartopa.

1.- O6GnA3aTenbLHO NPOYTUTE PYKOBOACTBO MO 3KcnnyaTauuu. [pexae,

YeM MPUCTYNUTBL K paboTe Ha cTaHKe, BHMATENbHO MPOYTUTE PYKOBOACTBO MO

aKcnnyaTtaumu.

2.- HapeHbTe cneumnanbHyl 06yBb. pUCYTCTBYET PUCK NMOBPEXOEHUS HOT
oneparopa npw 3arpy3ke 1 Bbirpy3ake 6roka.

3.- [Mpu paboTe Ha cTaHKe 06A3aTeNbHO HOLIEHME 3aLMUTHbIX NepyaToK.
CyllecTByeT pUCK MOBPEXAEHWSI KUCTEW PyK Mpu peske matepuana,
3arpyske 1 BbleMke Matepuana.

4.- PucknopesaTtb nanbubl.

5.- HeobxoaMmo HageTb KOMOMHE30H WMNU cheuunanbHylo pabouyio
oAexay, 3acTerHyB ee Ha Bce MyroBuubl. AkkypaTHee C Liapdamu,
uernoykamu, 6pacnetamu 1 ranctykamu. [nuHHbIE BOMOChI HYXHO y6upaTth
Hasag.

6.- HapeHbTe HaylIHMKW.
paboTbl Ha CTaHKe.

7.- HapeHbTe 3aliMTHbIE OYKM.
maTepuana.

8.- Puck yaapa Tokom. [MaHenb nog HanpsbkeHveM. Mpexae YeM NpoBoauTb
paboTbl 0 YNCTKE U PEMOHTY, OTKIIOUUTE SNEKTPONUTAHKE.

9.- HapeHbte pecnupatop.

10.-3anpewaeTca CHMMaTb npeAoxpaHuUTenbHoe obopyaoBaHue,
KOTOPbIM OCHALLEH CTaHOK. AGCOIIOTHO 3anpelleHo paboTaTb Ha CTaHke
6e3 npefoxpaHWTeNbHOrO 0GOPYAOBAHWUSA, €CNM OHO CHSITO UNKn
noBpexXaeHo.

11.- 3anpeweHo 3aHUMaTbCA YUCTKON CTaHKa BO BKIHOYEHHOM
cocTofAHuN. CHayana OCTaHOBUTE €ero, OTKMIYUTE OT CeTU, U
BHMMaTENbHO NPoYTUTE PYKOBOACTBO NO 3KCMNyaTauuu.

12.- OnacHocTb. MecrTa, rae MOryT NopaHUTbL OCKOMKM Matepuana.

Heobxogumo HageBaTb HayLUHWKUM BO Bpems

CyLI.leCTByeT PUCK, YTO OTNETAT OCKOJIKUN

MOD. REF.
N° Hz V~
00000 AP
R.p.m. vacio | P1 kW
min ../min. ﬂ Kg.

Altura de corte Anchura disco

mm. mm.

@ ext. disco @ int. disco

ce X

GERMANS BOADA S.A.
P.O. Box 14 + 08191 « RUBI » SPAIN
MADE IN SPAIN .
www.rubi.com &

mm. mm.
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4.- CUCTEMbI BE3ONACHOCTHU

CTaHOK MMeeT crieaylolme MexaHU4eckue W 3neKTpuyeckue CUcTembl
6e3onacHocTy (puc.4):

A) 3awmnTHBIA KOXYX AUCKa: paboTaTb Ha CTaHKe MOXHO, TOMbKO eCr CTOMT
3aLUMUTHBIV KOXYX, NpeaynpeXxaatoLuin cryyYanHblii KOHTaKT C AUCKOM.

B) Cucrtema 3awuTbl OT neperpeBa: Ecnu aktmeupyetcs ata cuctema,
NoJOXANTE HECKOMNbKO MUHYT, MOKa He OCTbIHET AMCK, M CHOBa 3anyctute
MOTOp.

C) KHonKa 3KCTPeHHOro BbIKIOYeHUA: [103BONSAET GbICTPO OCTAHOBUTb
CTaHoK B crnyyae HeobxogumocTu. CoCcToUT 13 yGUparoLLeicst KHOMKM Co
Lwnsnkoi. Ecnn Bel Haxanu KHOMKy, Hy)HO nepeycTaHOBWUTb ee, Bpaluast
ee 10 YacoBOW CTPENKe 1 3aHOBO 3aMnyCTUTb CTAHOK Kak ONCaHo B pasgene
E-8/E-13 (puc.12/13).

D) anekmpu4eckoe ycmpolicmeo 6e3onacHocmu: npepoTBpaliaeTt
noJgHsITMe ponukoB paboyero ctona npu peske matepuana

5.-AKCECCYAPbI CTAHOAPTHbIE U AONONHUTENIbHbLIE

CmaHdapmHoe o6opydoeaHue

Knitou DIN 894 30 MM 4N 3aMeHbI AncKa
YOnUHUTENb PONKOBOTO CTONa.
KonbueBoi peayktop 50/35

KonbueBow peayktop 60/35

HokymeHnmauyus
PyKoBOACTBO Mo aKkcnyarauum
Cniicok 3anyacrem

3nekTpocxembl

[HononHumensbHoe o6opydosaHue
JlasepHoe yCTpOWCTBO ANs onpeaeneHns IMHWM pesa
MoaBuxHbIN ynop (Mm).

1.-YPOBEHb LLIYMA

YpOBEHb LymMa, NPOU3BOAMMOrO CTaHKOM, paGoTatoLLMM BXOMOCTYH, MEHbLLE

70 dB (A). Cneaytowime chakTopbl MOTYT YBENNYUTL hakTUHECKUIA (peanbHbIi)

YPOBEHb MPON3BOAMMONO LyMa:

- NPOJOIKNTENBHOCTL PAGOTHI

- LLYM OT PacnosioXeHHbIX PSiIOM CTaHKOB

- TWN W XapaKkTepPUCTUKM NOMELLEHNS

- TWUN W XapaKkTepUCTVKN MaTepuana v UCnornb30BaHWe HENOOXOAALLUMX CPEACTB
ayavo 3aluunThl.

YpPOBEHb LLyMa MOXHO YMEHbLUUTb CriefyoLLuM 06pa3om:

- YMEHbLUMB CKOPOCTb BpaLleHuUs aucka

- YMEHbLUMB CKOPOCTb Nofayn

- NOMb3ysICb UCNIPaBHBLIMM aNMa3sHbIMU AVCKaMW U ManoLLYMHbIMU AUCKaMK

PykoBoguTens 06s3aH cobntoaaTs cnegyowme mepbl 6esonacHocTy:

- OrpaHnuntb Bpems GecrnpepblBHOW paboThbl, BBEAs CUCTEMY MOCMEHHOM
paboTbl.

- OGecneynTb OMNepaTopoB COOTBETCTBYHOLWMUMU WHAMBUAYANBHLIMU
cpeAcTBamMm 3alnThbl, 0GY4NTb NOMb30BAHUIO UMW, U PETYNSIPHO NPOBOAUTL
MeaULIMHCKMIA OCMOTp OnepaTopoB.

MpumeyaHune: PaGota Ha cTaHke MOXeT ObiTb CBsid3aHa C PUCKOM Ans
PU3NYECKOrO COCTOSIHUS onepaTtopa W MOXET MPUBECTU K CUMbHOMY
yToMneHuto. Hanpumep, ecnu onepatop 3aHAT ApyruMu pabotamu,
CBAI3aHHLIMU C LLYMOM, 06Lwmi puck 6yaet Bonblue, 1 ero 34opoBbe GyaeT
nopBepratbCsi OnacHocTU. PekomeHayeTcsi ucrnonb3oBaTb HaGopbl
ayamosalumThbl.

1.-MPABUNA BE3ONACHOCTU NPU YCTAHOBKE

TPEBOBAHMWA K MEPCOHAITY

YCTaHOBKY, MOHTaX K MOAKMIOYEHWE SNEKTPONUTaHUs U MNojadn Boaayxa
LOMXEeH OCyWwecTBNsATb MpeAcTaBUTeNnb MNPOU3BOAUTENS uUnun
KBanU@UUMPOBaHHbLIN nepcoHan. CornacHo [AeWcTByloLiel npakTuke,
KBanMMULUMPOBaHHLIM CYUTAETCH NepcoHan, npowegwnn
o6LieobpasoBarenbHble Y Cneunan3upoBaHHbIe KYpChl, U UMEOLWMIA ONbIT B
YCTaHOBKe, 3arnycKe v yXo4e 3a Nogo6HbLIMU MaLuMHamm.

TPEGOBAHMS1 K PABOYEMY MMOMELYEHUIO

Paboyee nomelleHVe [OMKHO YAOBNETBOPSiTb TpeGoBaHuAM [upekTuBbl
89/654/EEC.

MoBepxHOCTb [ANSA YCTAHOBKW CTaHKa, AOSMKHa O6biTb MNMOCKOW K
rOPU30OHTaNbHOMW, YCTOWYMBOW M CMOCOGHON MOCTOSIHHO BblAEpPXMBaTb BEC
CTaHKa.

Bokpyr cTaHka [O/MKHO ocTaBaTbCsi CBOOOAHOE NMPOCTPAHCTBO, MO KpaiiHewn
mepe, B METP LUMPUHOIA.

Mon B MmecTe paboT fomkeH ObITb POBHBIM, 6€3 BbIGOVH, Nepenaaos (BbICTyNoB)
W He CKOMb3nTb

TPEBOBAHWS K PABOYEMY MECTY

CornacHo TpeboBaHMSIM K OCBELLEHHOCTU paboymnx NOMeLLEHUA, He OOMMKHO
6bITb 3aTEHEHHbIX Y4ACTKOB, HU Y4ACTKOB CO CILLKOM CUITIbHBIM OCBELLEHVNEM
unu ctpobockonuyeckumm adpdekTamm.

OcBelleHne [OMKHO MNepuoanvecks NPOBepATbCH W MOAAEPXKMBATLCA B
MCMpPaBHOM COCTOSIHUN.

YcTpaHuTe 13 30HbI paboT BCe BO3MOXHbIE PUCKW, MOCTOPOHHME OGBLEKTHI,
06BbEKTbI KOTOPbIE ACMKHBIM 06Pa30M He 3alUyLLEHbI.

OBLYNE TPEBOBAHUA
OnekTpuyeckne kabenu u kabenu nojaum Bo3gyxa AOIMKHbI OblTb
pacnonoxeHsbl Tak, 4Tobbl He MeLwaTb onepaTopy.

2.-YCTAHOBKA U NEPEMELLEHUE CTAHKA

\ A BHUMAHME!

- Y6eauTtech, 4To 060pyaoBaHMe U akceccyapbl, NpegHasHa4YeHHble Ans
noabeMa cTaHKa (PeMHM, BepeBKM, KPIOUYku) CNoco6HbI BbiaepXaThb Bec
MaLUMHbI, yKa3aHHbIA HA MAEHTU(UKALMOHHO NNacTUHe,

» N36eraiiTe NepeHOCUTb rpy3 B NOABELUEHHOM COCTOSIHUM TaMm, rae ero
nageHve npeacTaBrnsieT OMNacHOCTb. 3anpelyeHo HaxoXaeHue wnu
nepeaBuXeHUe nioael Nog NoaBeLLeHHbIM FPy30M.

* OnycTuTe CTaHOK Ha NoOJ, C MakCMManbHbIMU NMPEeAOCTOPOXKHOCTAMM,
nsberas BHe3anHbIX NaAeHUN U ONacHOM TPACKU.

CTaHOK MOCTaBnsieTcs B MPOYHOM MPO3pavyHOM mnacTvke (nonmatuneH) (A)

1c.5) v Ha fepeBsiHHOM nnarcopme Ans TgchnomeposKm.
TAHOK MOCTaBMSETC B 4aCTMYHO pa3obpaHHoM Buge Ans ypobetea ero

TPaHCMOPTUPOBKN: PONINKOBLIA CTON-YANMHUTENb, [OMNOMNHUTENbHOE
POMMKOBOE YCTPOWCTBO, KITHOUM.

Mpexne, 4eM MOOHATb CTaHOK, HYXHO YCTaHOBUTbL [OMOBY CreBa Ha
HanpaensioLein, u, 3atem, 3adukcupyinTe npu NOMOLLM AepeBsiHHOro 6pycka
(B), nomecTuB ero mexxay ronoson u pabounm cronom (puc.5). 3to no3sonut
n3bexarb ABUKEHUSA FONoBbI U cbanaHcupyeT Harpysky.

MogHuMmnTe cTaHok npu oMol nogbemHuka (C) (puc.5), yctaHoBUTE HOMM
nog peaepsyap ¢ Bofon, ybepuTte AepeBsiHHyto nnatdopmy.

\ A BHUMAHME!

 Mocne ycTaHOBKM CTaHKa, HEOGXOAUMO BbIHYTb AepPeBAHHbIN GPYyCOK,
HaxoAsALWMINCA MeXay rorioBou U pabounm ctonom (puc.5).
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3.- BbIPABHUBAHUE CTAHKA

« MNpexpae Yem yCTaHOBWTL MaLUMHY Ha MOBEPXHOCTM Mona, yaepxuBas ee Ha
Tenexke, npu nomowmn 6GonTtoB (E) (puc.6) 3akpenuTe HOXKM
(COOTBETCTBYIOLLIMM KIOHOM.

. OI'IyCTMTe pbl4ar TeexKn n OCTOPOXKHO yCTaHOBUTE MaLLUWHY Ha nony.

* YCTaHOBMB MalUVHY, BLIDOBHSANTE €€, NCMOMb3ys Ny3blpbKOBbI ypoBeHb (F)
(puc.6) (MY3bIPbKOBLIV YPOBEHb AOMKEH MMETb MUHUMATNBHYIO
YYBCTBUTENBHOCTbL 0,05 MM HA METP) ycTaHOBEHHbI Ha paboyem
cTone.
3akpenute perynuposoyHble 6onTbl (G) (puc.6), Ha yeTbipex Hoxkax (H)
(pwc.6) knYoMm, BbipaBHMBAsA CTaHOK CHavana npoAorbHoO, a 3aTeM nonepexk.

* BblpoBHSIB CTaHOK, 3aBepHWUTe koHTpravku () (pvc.6) Ha onopax cTaHka,
4TO6bI N36EXaTb NOABMXHOCTU HUBENMPOBOYHBLIX 60NTOB NpU BUGpaLIMK.

4,-NOAKMIOYEHUE CXKATOIO BO3AYXA
A
\ A\ BHYMAHVE!

CucTema cxxaToro Bo3ayxa AorkHa 6bITb OCHaLleHa WnaHrom nogaym 3/8
" Heobxoaumo cTporo cneautb, 4TOGObl AOaBneHWe Bo3dyxa He
npeBbiwano 10 6ap 1 He 6b1no HUxe 5 6ap.

MopcoeanHUTDL LWNaHr cxaToro Bo3ayxa ¢ nepexogHukom L (Puc. 7)k dounstpy-
peayKTopy, PpacronoXeHHOMy COOKy CTaHKa, KOHTpOnupyWTe [aeneHue
MaHomeTpa (Puc.7), koTopoe AOMmkKHO cocTaensTe 5-6 6ap. B cnyyae Gonee
BbICOKMX WNWU HU3KUX nokasatenen nogHumute perynatop N (Puc. 7) un
NOBEPHUTE ero 40 AOCTUXKEHUSI HEOOXOAMMOrO NokasaTensi.

KnanaH npekpalyeHns nogaun sosgyxa O (Puc. 7) nossonsieT npekpatutb
nogayy cxatoro Bosgyxa obecrieuvBasi norHyiw 6esonacHocTb a Takke,
No3BonseT BbICBOGOANTL OCTABLLUMIACS BO3AYX, HAanpaBuB €ro B MHEBMOKOHTYP
cTaHka (knanaH JormkeH GblTb oGsi3aTenbHO 3aeiiCTBOBaH A0 MPOBEAEHUS
ntobbIx paboT No yxoay 3a CTaHKOM).

BbicBoGOXAEHNE hUNLTPOB NONlyaBTOMAaTUYECKOE U 3anyCcKaeTCs NPy Kaxaom
npekpaLleHny nogayn.

B npotuBHOM cryyae KoHAeHcaT HeobxoarMo BblICBOOOXAATEL Nepuoanyeckn
nosopayusasi knanaH P (puc.7).

A
ABHMMAHME!

Mepea Havanom n6bIX pa60'r Ha CTaHKe nepeKpbiTb KnanaH
npeKpaLieHu1s noaaym u 3abnokmposaThb ero.
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5.- ANEKTPONOAKNIOYEHNE

A
ABHVIMAHME!

* KBanMdpuuMpoBaHHbLIA 3MEKTPUK AOSMKEH MOAKMIUYUTL CTaHOK K

.

MCTOYHUKY IneKTponuTaHuss Ha ¢abpuke, B COOTBETCTBUM C
HopmaTusamu EN 60204-1.

Y6eputechb, 4TO AeﬁCTByET 3asemMrieHMe UCTOYHUKa NUTaHUA U camoro
CTaHkKa.

HanpsikeHne cucTeMbl 3NMEeKTPONUTAHUA [OMKHO ObITb TaKUM Xe, YTO
YyKa3aHo Ha uaeHTUdUKaLMoHHoM nnacTuHe: 230 unm 400,

KaGenb (npoBoa) aneKkTponuTaHWsi AOMMKeH ObITb 3alyMLieH No Bcew
ANVHe NNacTUKOBOMW TPYyGKoW Ansi NPOBOAOB.

OneKTpUK, KOTOPOMY MOPYYEHO NOAKMIOYEHNE, HECET OTBETCTBEHHOCTL 3a
onpedeneHne AnuHbl Kabens nuTaHus. [poBepbTe COOTBETCTBUE
YCTaHOBMEHHON MOLLHOCTU, MOLLHOCTU YKa3aHHOM Ha MAEHTUMKALMOHHOM
nnacTtuHe.

[lonmkeH CToATb aBTOMaTUYeCKUI NpeaoxXpaHnTenb BolaepxvsatoLmnin 10 kKA.
MocTaBbTe rMaBHbIN NepeksoYaTens B NonoxeHne «O».
Y6enunTech, 4TO B ANEKTPUYECKON NMUHUN OTCYTCTBYET TOK.

OTkpoWTe pacnpefenuTenbHyto kopobky u HanguTe pene (L). Kabenu
NUTaHWS AOMKHbI NOAKMIYATLCS K pasbeMam pene.

MopcoeanHnte kabenb nUTaHWsA K pacnpeaenuTenbHoMy 6noky
npunaraemou 3axuMHol raiikoi (M) (puc.7).

MopgcoeanHnTe kabenu TpexdasHon IMHUM MUTaHUs, MpeaBapuUTENbHO
3aumileHHble. Bece Tpu dasbl (L1-L2-L3) gomkHbl nogknoyvatbes K Tpem
pasbemam (R-S-T) rmaBHoro pene. MogkniounTe kabenb 3asemMneHus K
pasbemy (PE), a HelTpanbHbin kabenb k TepmuHany (N), ecnu TakoBom
nmMeeTcs.

3akpoiTe pacnpenenuTenbHyto KOpobKy 1 3aKpyTUTE 32XKUMHY IO ranky.

®A3bl KOHTPONA

Mpexge yem HayaTb paboTy, HYXHO MPOBEPUTb TOYHOCTb MOAKMHOYEHUS
3MNEKTPUYECKUX TPEX(PA3HbLIX COEAMHEHWI, CBEPSAS HanpasneHue ABWKEHUs
MOTOpa A1CKa COMMacHO CreaytoLLeii cxeme.

A
A BHUMAHME!

CeepKy ocyujecmesisitom omcexueas HanpaeJsieHue epawjeHusi Momopa
ducka. lpexde, YeM NPOAOMKUMBL MPOBEPKY, 80 u3bexaHue pucka, 4mo
Kakasi-Hu6yob demanb cmaHKka eblsiemum, y6epume KpenexHyro 2aliky
ducka, KpenexHble mapesiku ducka u 3aujumHblii Koxyx. (puc. 8 A-B)

« [ogkniounte CUCTEMy SNMEKTPONUTaHUS W BKMIOYMTE MaLUMHY, NOCTaBWB
OCHOBHOW Nepekrtoyarerb B norioxeHue «I» Bbibepute pyyHoe ynpaeneHue
1 HaxxmuTe kHorky «INICIO» cTaHka. (puc. 8 C)

» HaxmuTe kHonky «[TYCKMOTOPA» ctaHka.(puc. 8 D)

« Ecnu cmoTpethb cnepeam, ocb MOTOpa A0MKHa NOBOPaYMBaTLCA MO YacoBOW
ctpenke. Ecnu oHa BpaluaeTcsi B Apyryto CTOPOHY, nepekntounte Ha «O» u
oTknouMTe nuTaHve. Bcneg 3a aTuM, OTKpoiiTe pacnpefenqTenbHyo
KOPOOKy 1 MOMeHsANTe MecTaMun ABa TpexdasHbIX NOAKIOYEHNS pasbeMoB
rnasHoro pene.(puc. 8 E)
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6.- KPEMJIEHUE POJIMKOBOI'O CTONA

[lononHnTensHoe pPONMKOBbLIA CTON - AOSMKEH YCTaHaBNMBaTbCs Brepeau
cTaHka (puc.9).

YcTaHOBMB PONVKOBBLIN CTOM Ha HaNpaBnsAoLLEN, NPUKPENEHHO K pesepByapy
C BOLOW, HYXHO BbIPOBHSITb €10, YTO6bl OH BbiN HA OAHOM YPOBHE CO CTAHKOM.
MonoxwuTe MNy3bipbKOBbLIA YPOBEHb HEMOCPEACTBEHHO Ha POMWKOBBLIN CTOM W
BbIPOBHSINTE CTON MOBOpa4MBas perynupoBoyHble 6onTbl (N) mpu nomoium
POXKOBOTO raeyHoro krtoya (17 Mm) (puc.10) 1 raeuHoro knoya (8 mm), GonTbl
KpenneHus HanpaensioLLei.

MoacoeanHUTb pONMKOBLIA cTon K Tpy6am nHeBMoKkoHTypa U(puc. 11),
pacnonoxeHHbIM MO, HaNPaBMSIOLLEN LUTAHTON.
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1.-PACNPEAENNUTENbHAA KOPOBKA U NAHENb YNPABIIEHUA

MaHenb ynpasnexus (puc.13) no3BonsieT KOHTPONUpoBaTb BCe AeNCTBUS
cTaHka. OHa HaxoaMTCA B MPaBoOW YacTu cTaHka. [ynst aproHoMuyeckuin. Ha
naHenb yrnpaBrieHUsl HAHECEHbI CrieLmarnbHble 3HaYKK.

A
ABHMMAHME!

[MyneT 3awwmLLeH oT NPOHWKHOBEHWS BNarun, 04HaKko, He peKOMeHAyeTcs TporaTb
€ro rpA3HbIMU N MOKPbIMU pyKamMu.

T
(0)
©
@)’
|
(0)
3
oa)|
T ¢
N—— s

NMYCK/OCTAHOBKA OUCKA
KHonka | B BepxHeir - MYCK (npu HaxaTum 3axuraercst
6enbiii cBET B LieHTpe KHOMKK). HpkHSAS YacTb kHonku O -
OCTAHOBKA. 3t1a kHomka no3BOMSAET 3anyckaTb M
OoCTaHaBnuBaTb MOTOp AMCKa.

NMYCK/OCTAHOBKA KAPETKU

KHonka | B BepxHen - MYCK (npu Haxatum 3axuraercs
Genblii CBET B LEHTPE KHOMKM), HkHAsi O vacTb -
OCTAHOBKA.

OTa KHOMka MO3BONSAET 3anyckaTb W OCTaHaBNMBaTb
aBTOMaTUYECKNA LIMKN TFOPU3OHTASIbHOTO  [ABUXKEHWUS!
(BMNEPEO/HA3AL) kapeTku, Mexay OByMsi cTornopamu,
pacnonoxeHHbIMI Ha HanpasnstoLLEen KapeTku.

OUCKNOOABLEM/ ONMYCKAHUE

[nsi KOHTPONS BEPTMKANbHOrO MOMIOXEHUS AuMcka
OTHOCUTESNBHO paboyero cTona CRyxXuT nepeknoyarens,
VIMEIOLLIIA TPU NOMOXEHUS.

OO6bI4HO OH HaxoAMTCA B LIEHTPANbHOM MOMOXEHUN =
rnokow

MoBopot Haneso = AVCK MOAHNMAETCA

Mosopot Hanpaso = AVICK OMNMYCKAETCA

YpoBeHb BepPTUKANbHOrO MepemMelleHns aucka
oTobpaxaeTcs Ha rpagyuMpoBaHHOW wkane,
HaxoasiLLEeNCst Ha 3aLUTHOM KOXyXe AMCKa.

4)

5)

6

7)

8)

9)

PYYHOW BO3BPAT KAPETKU
KHomnka, KoTopasi MO3BOMAET NEepeaBuHyTb KapeTky
Hasag B No6oit MOMEHT.

PErYNATOP CKOPOCTU ABWXEHUA KAPETKU
BMEPE[.
Perynatop ¢ oTMeTkamu MO KpasM [ns YCTaHOBKW
CKOPOCTU MOABUXHOW OCU W KapeTku Npu ABUKEHUU
BMEPEA.

PEFYNSATOP CKOPOCTW [OBWXEHUSA KAPETKU
HA3AL

PerynﬂTop C OTMeTKaMu no KpasaAmMm AOnA YyCTaHOBKU
CKOPOCTU KapeTKu npu ABMXeHnn Hasa[.

NEPEKNIOYATENIb NOOABLEMA POJIMKOB HA
PABOYEM CTOJE

PONIMKN B BEPXHEM MONOXEHWUW: [o Havana
paboTbl NOAHATL PONMKK AN NPOKaTKK MaTepuana u ero
YCTaHOBKMW B HY)XHOE AN Pe3KV NOSoXeHne.

PONVKK B HXKHEM MOJTOXEHWW: OnycTnTb ponuku
BO BPEMsi pe3ku matepuana.

Bo n3bexaHne onacHbIx NoABWMXEK MaTepuana CTaHoK
cHabxéH cuctemon 6HesaonmacHoCcTU AaAnga
npeoTBpaLLeHns NoagbEema PONMKOB BO BPeMs PE3Ki.

KHOTMKA 3KCTPEHHOW OCTAHOBKM

B cnyyae BO3HWMKHOBEHWS Ype3Bbl4alHOM cuTyauum,
HaXXMUTE 3Ty KHOMKY, YTOBbI OCTaHOBUTbL CTaHOK. YT06bI
3anyCTUTb €ro CHOBa, MOBEPHUTE BEPXHIOK YaCTb KHOMKM
no 4yacoBow cTpernke u Haxmute MYCK.

NEPEKIIOYATENb CKOPOCTU BPALLEHUA ONCKA
CkopocTb BpalleHUs Aucka perynupyertcs
nepekntoyatenem ¢ ABymMmsi nonoxeHusimu 140006/mMyH
nnu 280006/MuH.

9 4
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10) MHOUKATOP 3ALLUUTBI OT NEPEMPY30K
OpaHxXeBblli CUrHan 3aropaeTcs aBTOMaTU4eCKW,
BCMeACTBME Neperpy3ki of4HOro M3 MOTOPOB.

11) NEPEKIMIOYATENb JIA3EPHOIO YCTPOMWCTBA
(oononHuTenbHoe obopyaoBaHue)
I'Iepelcmoanenb nMmeet OBa MNOroXeHusa n 3anyckaet
nasepHoe yCTPOWCTBO A5t onpeAeneHuns MMH1M pesa.

o)
-

OnekTponaHenb (puc.14)

OnekTponaHenb pacronoXeHa Ha OAHOW W3 CTOPOH CTaHKa W COAEePXUT
3NEeKTPOKOMMOHEHTBI.

YTOGbl OTKPbLITb MaHenb HeoGXOOMMO BOCMONMb30BaTLCA CheunanbHbIM
KMOYOM, KOTOPbI NOCTABASIETCS B KOMMIIEKTE CO CTAHKOM.

12) BKINIOYEHWE/BbIKNIOYEHUE
(o) MosBonsieT BkNOYNTL MallMHy. Bo Bpemsi pemoHTa u
YACTKM MalUWHbl MO3BOMSAET BbIKMIOYUTL MaLUMHY -
nosmums O (oTkMioYeHo) - Npu nocpeacTee dukcaTopa,
1 KOTOPbI NOMeLLAeTCs B crieLnanbHoe oTBepcTme.

13)BEI'IbIl:1 MWHOUWKATOP HANUYUA
ANEKTPOMUTAHUA
FopAWMiA MHAMKATOP YKasbiBaeT, 4YTO MaluuHa
noaknioyYeHa K anekTponuTaHuio. Korga curHam ropur,
3rIEeKTPUYECTBO NOCTyrMaerT.

|

)
!

)
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2.- NPEABAPUTENbHbLIE HACTPOWKHU

PerynupoBaHue BepTUKanbHOro NoNoxeHUs Ancka.

YcTtaHoBUTbL nepekntodatens A (puc. 15), pacnonoxeHHbli Ha naHenu
ynpasneHus B HyxHoe nonoxeHune (BEPX/HW3). BepTukanbHoe
nepemelleHne gucka ykasbiBaeTCs Ha rpagyvpoBaHHoN Lwkane B (puc. 15),
PacnonoXeHHoO Ha 3aLLMTHOM KOXyXe AucKa.

o
zx ¥

UP/DOWN
Selector

DOWN
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Ycmanoeka ducka nod yanom

Mpy NOMOLLM POXKKOBOFO rae4HOro Krtoya 22 MM ocriabeTe kpenexHbii 6onT (D)
(puc.16) cnpaBa n noBepHUTe MaxoBuK (pykosiTky) (E) (puc.16), koTopasi
HaxoauTCsi cnpaBa OT 3aLMTHOro Koxyxa. HyxHbi yron aucka (ot 00 go 450)
ycTaHaBnuBaetcs no wkane yrnomepa. (F) (puc.16). 3atem 3aBepHuTe
KpenexHbli 6onT (D) (puc.16).

YcmaHoeka cmonopoe, nocmaesnsieMbiX CO CMaHKOM Kak cmaHdapmHoe
obopydosaHue

Onpefenue MECTO pe3a, BPYYHYH YCTaHOBUTE CTaHAapTHbIe cTonopbl (G-H)
(puc.17) ncnonb3yinTe NUHENKY, YTOObI NOCTaBUTb UX B HYXXHOM MecTe Ans
npaBunbHOro pe3a. Mocne NOAroHKM CTOMOPbI HYXKHO 3aKPENUTL NP MOMOLLM
pbivaxkoB (I-L) (p1c.17), pacrnonoxeHHbIX HENOCPEeACTBEHHO Haf cToNopamu.

3.- 3AMYCK U OCTAHOBKA CTAHKA
A
\ A\ BHYVAHVE!

lMpexde, 4YeM 3anycmumeb CmMaHoOK, yb6edumecb, Ymo 3awyumHbIi
KOXyX QucKa npaeusibHO 3aKpersieH.

lMpexde 4yeM npucmynums K onepayusiM pe3a, fnpoeepbme, Kak
nocmynaem eoda Ans oxnaxdeHus ducka. PekomeHdyemcs yucmumsb
KaHasbl rnodeoda eodbl om 2psi3u U Ocmamkoe Mamepuana u
3anueams ux eodoli, nocne kaxdoli onepayuu pe3a. Kpome mozo, ecnu
y cmaHKka umeemcsi 0onosIHUMernbHbIl pesepayap O5s1 YUPKyAayuu
800bI, HUKo20a He 3anyckalime Hacoc e omcymcmeue 800bl Unu C
MarsbIM ee Kosiu4ecmeom. Mo moJsibKO yMeHbWUum oxsiaxoeHue Oucka
u npueedem kK e20 npexdeepeMeHHOMY U3HOCY, a Mmakxe Moxem
npusecmu K nosioMKe Hacoca.

Mpedmemsi, npedcmaensiroujue ONacHOCMb, UJU Mewarowue
pabome, He Ao/mKHbI Haxo0umbcsl Ha 6a3e MawuHbl, unu 8 paboyem
npocmpaHcmee,

PekomeHdyemcsi nonb3oeambcsi cpedcmeamu uHOueudyasnbHOU
3awumsl, cnedysi obwum npasunam 6e3onacHoCMu, OMUCaHHbLIM &
daHHOU UHCMpYKyUU.

Bo epemsi pe3a pyku onepamopa He O0/IKHbl HAX00UMbLCSI Ha JIUHUU
pe3aducka.

MoBepHUTe rnaBHbIA BkloYaTenb U obecneybTe NoCTynneHue
3rneKTpUYecTBa B CTaHOK, y6eauTech, YTo ropuT Genblii UHAUKaTop nogayu
3neKTpuyecTBa.

Momectute 6Gnok MaTtepuana Ha paﬁoqwﬁ CTOn CTaHKa npu nomMoLuun
PONUKOBOro cTona.

MepexkntoyaTtenemM, pacnonoXeHHOM Ha NaHenu ynpasneHus, nepeseauTe
NHEBMaTHYeckue ponuku paboyero cTona B BepxHee nornoxexue. Mpokatute
3aroToBKYy Marepuana Ao HeobXoAMMOro Ans pesku nonoxeHus. Onyctute
ponuku.

HaxmuTe 3eneHnyto kHonky [MYCK AWNCKA, 4tobbl 3anmyctutbe MoTOp
BpalleHus aucka u ybegutechb, YTO Bofa AMsi OXMNaAeHUst MOCTOSIHHO
nonaaaert Ha AUCK.

OnycTuTe anck Ha 5-8 MM Huxe paboyero ctona.

HaxmunTe kHonky HAYATL LIVKIT v BeICTaBbTE CKOPOCTb FOPU3OHTaNBHOIO
repemeLLeHns No npunaraemoii LKkane MOLHOCTU. 3aTeM kapeTka HauyHeT
[ABUraTbCsi B @aBTOMATU4YECKOM pexume, paspesas Grok u, BbIMOMHUB pes,
aBTOMaTUYeCKN BEPHETCS B UCXOLHOE MOMOXEHME.

.

Bo Bpemsi uMKNa rOpU3OHTAmNbHOTO ABWKEHUsl, MepeMelleHne aucka
orpaHU4YeHo ABYMS MUKPO CeHCopamMu koHua npoGera, pacnonoxXeHHbIMU Ha
ocu.

.

Korga akTuBupyeTcsi ceHcop koHua npobera cripasa, kapeTka HadvHaeTr
OBWKEHWe B McxodHoe nonoxenne. Korma akTUBMPYETCS MMKPOCEHCOP
cneBa, 3akaHuMBaeTcs paboumii LK 1 KapeTka OCTaHaBNMBaeTcA.

\ A BHVMAHME!

CKOpOCITM: nepemMmeuweHuss Kapemku do/mKHa coomeemcmeogamb
anyGUHe pesa, npoYHocmu Mamepua’sa u CKOpoCmu epaujeHusi OuckKa.

.

O6e LuKanbl MOLYHOCTW KOHTPOIbHOWM MaHenm MoryT WCMosib30BaTbCst Anst
HesaBuCUMOW ycTaHoBku ckopoctun ABVXXEHUA BMEPE[ n BO3BPATA
KapeTkv BAOMNb HanpaensitoLLei.

WcnonbayiiTe kHonky PYYHOW BO3BPAT B criyuae He06X0aMMOCTH.

Y106bl OCTAHOBWUTL MOTOP BpAaLUEHWUS AUCKA, HAKMUTE KPaCHYH KHOTMKY
«OCTAHOBUTb PE3». »Xentoe cBeyeHME KHOMKM MoracHet, 4Tobbl
nokasarb, 4TO AMCK OCTAHOBUMCSI.

YT06bl BLICTPO OCTAHOBUTHL CTAHOK B Crydyae HeEoGXoAMMOCTW, HaxmuTe
kHonky QKCTPEHHASA OCTAHOBKA, mMoTop HeEMeAneHHO OCTaHoBUTCA U
npekpaTuTcs nogava anektpuyectsa. YTobbl nepenporpaMmvpoBaTb
MaLUMHy, MOBEPHWUTE BEPXHIO 4YacTb KHOMKM IKCTPEHHOW OCTaHOBKM MO
YyacoBoii cTpenke n HaxmuTe MYCK.
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4.- CbEMHbIV OrPAHUYUTEIDb

OrpaHu4MTENb MNO3BONSIET OMEpaTopy MpaBWUilbHO PacnonoXuTb Grok
maTepuana. Ytobbl nepeMecTuTb YyCTaHOBKY, BbIBUHTUTE pbidaxok (N) (puc.18)
1 nosepHuTe py4Hoe komneco (M) (puc.18) pacnonoxeHHoe nop pabounm
ctonom. 3a pyyHbIM konecom, Ha uHaukatope (O) (puc.18) obosHadaertcs
BENU4MHa pesa.

YTo6bl BLICTABUTbL HOMb UMW APYroe YMCNOBOE 3HAYEHWEe Ha MeXaHU4YeCKOM
VHAWKATOPE, CM. MHCTPYKLIMW, BKITIOYEHHbIE.

NMPUMEYAHME: B cnydyae, ecnu nepemelleHWe OrpaHuyuTens okasanocb
HeJoCTaTOYHbIM, MOXHO CAenaTb NOAroHKy Npu NoMoLLM pelvaxka (S) (puc.18);
1 Takum 06pa3oM BbIHECTM ero 3a npefernsl paboyero ctona.

Ecnv npegnonaraetcsi peaatb Unu nepemeLlat o4eHb Gorblune 6roku,
MOXHO OTBUHTUTb 06€e pPyKoATKM (S) (PUC.18) M CHATL MX; FOPU3OHTasbHas!
YacTb YCTPOWCTBA, Taknum 06pasom, HaxoamTcs nod paboynmm CTONoOM cTaHka
1 He ABNAeTCA NpensTCcTBUEeM.

F.- YXO[ 3A CTAHKOM

1.- MEPbI NPEOOCTOPOXHOCTU U 3AMEYAHUA

\ ‘1 BHUMAHME!

e [Ipexde yem npucmynums K /1060l onepayuu rno yxody 3a CmMaHKoM,
omknryume nodavyy 3/1€eKMpPoOnumaHusi, ycmaHoeue 2saeHbli
py6unbHuk e no3uyuu «O», 3akpoiime pacrnpedesiumesibHyH KOPOOKY.
(Puc.19)

e Huko20a He ucnonb3ylime G6eH3uH, pacmeopumenu u npoyue
gocrIaMeHsIIouUeCs KUOKOCMU O7s1 YUCMKU MaWUHbI.

TosibK0 06yy4eHHbIl MepcoHas uMeem fpaeso ebINoIHIMb ornepayuu Mo
yxody 3a cmaHKoM.

e Bcezda ucnonb3ylime cneyuanbHyro 3aujumuHyto odexdy, cpedcmea
uHOueudyanbHol 3aujumbl, nepYyamku U KOMGUHE3OH,
npedHa3Ha4yeHHble 0ns pabombl ¢ xupocodepxauwumu
cy6cmaHyusimu, npedHa3HavyeHHbIMU O11s yxoda 3a CmMaHKoM, a makxe
3aujumHyo Macky.

e B uyensax oxpaHbl OKpyxaroujeli cpedbl, ece ocmamku macna u
3azpsisHeHHble Mamepuasnbl, OO/DKHbI YHUYMOXambCsl CO2/1aCHO
delicmeyrowuM HopMaM o yHUYMOXKeHUo U nepepabomke omxodos.
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2.- EXXEQHEBHbIN YX0[
A
\ A\ BHVVAHVE!

Mbinb ¢ HOBO20 cmaHKa, ocmaeulylocsi focse e2o npouseodcmea,
HEJb351 y6upamb cmpyeli cxxamozo eo3dyxa. B npomueHom cryyae
obpasyemcsi nbl/ibHasi 3aeeca, Komopasi onacHa Ons anas u
OblxamenbHbiX nymelil. Wcnonb3ylime pecnupamopbl 0ns
MPOMbIWIIEHHbIX NoMeueHud.

KAXObIWA OEHb:

BbITupaiTe nbinb co cTaHka, 0cobeHHO B crieyoLyx 3oHax (puc.20)
- Sueloalrededor de la maquina

- Mon psipom co ctaHkom, pabounii cton (2)

- Hanpasnstowas kapetku (5)

- Pesepsyap ansiBogb!

- Ynctutb UMCTEPHBI M MEXaHNYeckuin OUnsTp

KAXObIA MECSALL:

KnCTbio Mnn MArkow TkaHbio yAanuTh MNbifb C HANPaBMSIOLLEN LUTaHI.
CmasbiBaiTe 60nT (1) BepTMKanbHoro kpennexns gucka (puc.20), npm nomoLm
LLETOYKMN C MSATKOW LLIETUHOW.

Mcnonb3yiiTe cmasoyHoe cpeactso «Cartegrease 400W» unv ero aHanor.

KAXObIE LWWECTb MECALEB:

CmasbiBaiTe Hanpasnsiowme AByMs CMa3ouHbIMW CoCTaBamu, Npyu NOMOLLM
wnpuua (6) (puc.20).

Use: Grasa "Cartergrease 400 W" o similares.
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3.- YCTAHOBKA 1 3AMEHA IUCKA

Hcnonb3yiime mosbKo AucKuU, coc EN

13236

meyrouwjue Hop a

nonbsyﬂmecb mornbKo anmMasHbIMU Auckamu, aaanmupoeaHHblMU K
mexHU4YeCKUM XxapakKkmepucmuKaM cmaHKa u Mamepuarna.

Y6edumecb, Yymo anma3Hbili OUCK OOJIKHbIM Oo6pa3om
cb6anaHcupoeaH, UeHMpPOos8aH U XOPOWO 3aKpersieH,

He nbimailimecb pe3amb G6710KU CAUWKOM OfIUHHbIE, CIUWKOM
ManeHbkue, 6/10KU, KOMOPbIe C/OXKHO pasMecmumb Ha cmose ons
pe3a.

lpexde, 4eM 3anycmumb cmaHok, y6edumecb, Ymo 3awyumHbIi
KOXyX QUCKa NpasusibHO 3aKperieH.

XpaHume Qducku e cneyuanbHbIX ¢pymnsipax, 4mobbi u3bexamsb
nospexoeHull,

IMpexde, yeM npucmynums K onepayuu 3aMeHbl OUCKa, OmK/oHume
nodayy anekmpuYyecmea, ycmaHO8U8 OCHOBHOU Py6UNIbHUK @
nosuyuro (O) u 3aKkpolime sIWUK.

BoBpeMmsi 3ameHsiiTe AMCK, KOrAa KavyecTBO pe3a yXyALlaeTcsi, ecnv Auck
n3HalwmBaetca unu gedopmupyetcs. HencnpaBHbli AMCK  MCTOYHMK puUcKa.
MpopomkuTensHOCTb paboThbl ANcka 3aBUCUT OT TOTO, CKOMNbKO paboTaroT Ha
CTaHKe exeaHeBHO, OT TUMa 1 TOMNLMHLI MaTepUarnos, KOTOPbIe PeXyTcs U oT
6ecnepeboiiHoii nofaym BoAbl AN OXNaxaeHns amcka.

CraHok paccunTaH Ansi pabotbl ¢ guckamu gunameTpoM 500mMm. Anst paboTbl Ha
cTaHke BO3MOXHO ucrnonb3oBaTe Aucku auametpom 350 unu 400mMm, ¢
MaKCMMarbHbIM BHYTPEHHUM AuameTpom 60MM. [loMHWTE, 4YTO BHELUHWWA
[AvameTp Ancka BIMSET Ha MaKCMarbHYH0 BbICOTY pe3a v AN1HY NPOABIDKEeHUS
KapeTky.

¢ [laHHasi onepauusi JOMKHa OCYLUECTBRSTbCS BCErga C nepeaHen 4actu
cTaHka. PackpyTutb 4 oukcatopa A(puc.21) v CHATb 3aLLMTHBIN KOXYX ANUCKa
B(puc. 21).

« laeyHbIM kntoyom C 3abnokmpoBaTb 0Cb MOTOpPA (pUC. 22). OTNYCTUTb raiky,
npoBopaymBas Krno4oMm no Yacosowi ctpenke D (puc. 22).

e CHATb auck. [MpoBepuTb COCTOSIHME MepegHeln W 3afgHel CTOPOHbI
NPUXUMHBIX Yallek (puc. 23). MNpu HeobxoanMOCTH, OYUCTUTL NPUKUMHBbIE
YaLLKM1 UM NPOMATM MO HUM MENKUM HaXOaKoM.
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» YCTaHOBUTb AUCK, COBMNoAas HanpaBneHne BpaLleHusl, ykasaHHOE CTPESKON.
HanpaBrneHue cTpenku Ha Aucke [OIMKHO coBnafgaTb C HanpaereHuem
CTPENKM Ha 3alUTHOM KOoXyxe (puc. 24) (Mo 4acoBOW CTpenke ¢ nepegHen
CTOPOHbI CTaHKa).

» Insi pukcaumm amcka 3axaTb OCb MOTOPA raeyHbIM KIOHOM 22MM U 3aTSHYTb
raiky NpoTVB 4aCOBOW CTPESKU.

» YCTaHOBWTE 3aLLMTHBIN KOXYX 1 3adpuKcrpyiTe ero pukcatopamu.
MpumeyaHwe:

» [1nsi pe3ku rpaHnTa Ucnonb3ynTe nepsyto ckopocTb MoTopa (1400 06/MUH).
» insi pe3kn MPAMOPA ncnonb3yiite BTopyto ckopocTb MoTopa (2800 06/MuH).

MPOBEPKA POBHOM NOCAOKU AUCKA

UTo6bl NPOBEPUTL HACKOMbKO POBHO CTOWUT AMCK, 3akpenute LWwabnoH Ha
pabouem cTone, Takum 06pa3oM, 4ToDObl OH kacarncs Aucka psaoM ¢ 3ybuamm n
He pacnonarancs BGNMM3W BepTUKanu yaepxuBatllleid aucka. 3artem,
[EenNCTByWTE NO crneayoLLen cxeme:

1) TomeTbTe TOYKY COMPUKOCHOBEHWSI LWaGnoHa ¢ AUCKOM
(A).

2) [llepemecTuTe KapeTky TakuMm obpa3om, 4Tobbl WwabnoH
HaxoQwWrncst Ha ApYroil CTOPOHe AWcka, crefys nuHUM,
KOTOpasi NPOXOANT Nof KpenexHon Tapenkoi. (B).

3) BpyuHyto noBepHuTE AWMCK Takum 06pa3om, 4TOObI
wabnoH coBnan ¢ npexae oTMeyYeHHon Toukon. (C) Ans
ancka gnameTtpom 500 MM, nonyyveHHas pasHuua He
pormkHa npesbiwatb 0,15 Mm.

MPOBEPKA BEPTUKANbHOM NOCAOKUA AUCKA

YTo6bl NpoBepuTb BepTUKanbHyl NOCaaKy AWcka, AeNCTBYWTe crieaytowmm

obpasom:

—— 1) 3akpenuTe wabnoH Ha paboyem cTone Taknum obpasom,
4TOGbI BepXHsisi rornoBka, 6bina otaeneHa oT KpenexHomn

Tapernku npu onyckaHuu pexyiuen ronosku (D).

2) OnycTuTe pexyLLyo rofoBKY U BPY4HYHO MOBOpayMBanTe
OWCK [0 Tex nop noka LWabnoH He coBnafeT c npexae
oTMeYeHHoW To4Kol (E).

[lonycTumble oTknoHeHust: [Mpu pe3ke Mpamopa, ANCKOM
500 MM pasHuua He gorkHa npesbiwatb 0,15 mm. Ons
rpaHuTa, Npu Mone3HoM MocTynaTensHOM [BUMXKEHUU

pasHuua He gormkHa npeBbiwatb 0,1 MM,
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HEMNOJIAOKU

NMPUYUHDbI

YCTPAHEHUE

OcHO8HOll py6unbHUK cmoum & MOJIoKeHuU
«l», HO uHOuKkamop a3nekmponumaHusi He
3azopaemcsi

A) OTcyTCcTBME HaNpSXKEHWs B CETU.

B) MoBpexaeH kabenb aneKTponuTaHns unm
OCHOBHOW PyBUMbHYK.

C) Meperopenu npefoxpaHUTENy NNHAN NUTaHUS.

D) HanpsixeHne ceTu He COOTBETCTBYET
HanpsHKeHWIo CTaHKa.

A) MpoBepbTe NMUHWIO ANEeKTPONUTaHUS, PyBUnbHUK
1 NpefoXpaHUTEN 3NeKTPONUTaHUs.

B) Mo3BOHWTE B CEPBUCHbIN LIEHTP.

C) OTkpoWiTe pacnpenenuTenbHyo Kopobky 1
npoBepbTe NpeaoXpaHnTenu.

D) Mo3BOHWTE B CEPBUCHbIN LIEHTP.

He pa6omaem Momop eepmukansHO20
nepemeujeHusi oucka.

A) CkonuBlueecs 3arpsi3HeH1e Ha BepTuKarbHON
HanpaensawLwen.
B) He noacoeanHéH MarHUTHbIN ABUraTens.

A) OuncTUTb OT 3arpsiBHEHVS U cMasaTb
BEpTUKasIbHYIO HAaNPaBIstoLLYH0.

B) OTkpbITb NaHenb ynpasneHusi 1 NogcoeanHnTb
TEPMOMarHuUT K MOTOpY BEPTUKaNbHOro
nepemMeLLeHust.

He pabomaem momop AeuixeHus1 Kapemku.

A) Ha HanpasnstoLLelt kKapeTku CKOnNunack rpsisb.
B) CnomaHo pene.

C) MoBpex/aeHbl NOALMMHUKN KapeTKu.

D) HenpaBunbHo pabotaet nepekntoyarens.

E) Meperopenu 3awwuTHble NpegoxpaHUTeny.

A) OCTOPOXHO OYUCTUTE HanpaBnsioLne
TOPU30OHTaNbHOrO ABUXEHUS U GONT KapeTku.

B) Mo3BOHWTE B CEPBUCHbIN LIEHTP.

C) M03BOHUTE B CEPBUCHBIN LIEHTP.

D) OTkpoiTe pacnpenenutenbHyto KOpobKy U
nepecTaBbTe nepeknoyaTens.

E) OtkpoiiTe pacnpegenvTenbHyto Kopobky n
3aMeHuTe NpeaoxpaHnTenu.

He pabomaem momop epauwjeHusi Oucka.

A) OTKntoYEeHO anekTponuTaHne moTopa
rOPM30HTasIbHOTO NepeMeLLeHUs!.

B) MeperpeB moTopa u, kak CreacTBue, BKNOYeHa
TepmosaluTa.

A) OTkpoliTe pacnpefenuTenbHyo KOpooKy n
BOCCTaHOBWTE BbIKMIOYaTENb MOTOPA ABWKEHUS
avcka.

B) MopoxawnTe, noka Temneparypa motopa
OMyCTUTCS 40 HOPMAaIbHOO YPOBHS U
nepesanyctute MatluvHy.

Momop epaweHuss Bucka ocnabesaem eo
epemsi pe3a.

A) CkopocCTb NpoABMXEHNS ANCKA CITULLKOM
BbICOKasi.

B) [ncK U3HOLLEH U He pexeT.

C) HanpsixeHne B CeTV MUTAHWSA CIIMLLKOM
ManeHbKoe.

A) YMeHbLUNTE CKOPOCTb ABUXKEHNS.
B) 3amenwuTe auck.
C) MpoBepbTe HanpsixxeHne B CETU.

CmaHok pabomaem, HO 800a Onisi oxnaxo0eHus
He doxodum do ducka.

A) pAsHbIE WNAHMM U COeAUHEHUS.
B) MeperHyThl WnaHru.
C) MepekpbIT BOAAHON KnanaH.

A) AKkypaTHO NPOYMCTUTE LUNAHTU U COEANHEHNS

B) BbinpsimuTe wnaxr.

C) OTkpoWiTe knanaH, pacrnonoXeHHbIN COoKy Ha
npoTekTope Aucka.

Pe3 He npsimoli.

A) Anma3sHbI ANCK HE pexerT.

B) Auck aedopmrpoBaH.

C) CnuLKOM BbICOKast CKOPOCTb NMPOABUXEHNS.
D) Anck He BbIPOBHEH MO NWHUK pesa.

A) 3ameHunTe guck

B) 3amenute anck

C) OencreyiTe ¢ MakcMMarnbHOW OCTOPOXHOCTBIO

D) BbIpoBHSINTE ANUCK, TaK, YTOObI OH
pacnonarancst abcontoTHO napannensHo no

He nony4aemcsi pe3 nod Hy)XXHbIM y2J10M.

A) BonT chukcaumm yrna gucka He JOCTaTOMHO
3aTSAHYT.

B) Ocb MoTOpa He NepneHAuKynspHa NUHUKN pesa.

C) Bont chukcaummn Mmotopa He JOCTaTOMHO

A) 3ataHuTe GonT.

B) MopkoppekTupyiiTe NonoxeHne Motopa Takum
o6pasom, 4ToGbl yron Mexay ocbio MoTopa U
nuHuen pesa 6bin 90 0

C) 3akpenuTte 60nT MOTOpa BpaLleHUst Aucka
pacrnonoXeHHbIN N03aaun CTaHKa.

CKoslbl Ha KOHUe pe3a.

A) AnMasHbIi ANCK NII0XO PEXET.
B) CKkopocTb NpoABWKeHWs Ha KOHLe pesa
CMLLKOM BbICOKa.

C) Mnowwaab KoHTaKTa Mexay AUCKOM U

A) 3ameHunTe guck.
B) YMeHbLUMTE CKOPOCTb ABMXKEHUS AnCKa.
C) OnycTuTe Anck Hke paboyero ctona Ha 5-10

MM.
DM-500 HP/kW  RPM = | — K7 @ Y
ﬁ\.—» © 400/ 500 mm Q
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm max. 400 /500 mm 0- 1360 kg
Refit752438 [RI0/1S;50Y RI400/28008 BA00VASOIBIZR B 5o 41570 5 7inchl RHR25)inch 416 inch 15°. /19", inch 450 2992 Ib
4150x3610x1850 mm 3200 mm  100/150 mm méx. 400 / 500 mm 0- 1360 kg
Ref47925  10/13,5  1400/2800 400V 60 Hz | FISPGEIIERmm o 2200 M AR TN e LR
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GERMANS BOADA SA.
MADRID
Marie Curie, 7, edif. B, bajos 7
28529 Rivas Vaciamadrid
SPAIN
Tel: 34914 99 48 63
Fax: 34914 99 48 70
E-mail: gboada.madrid@rubi.com

@

LUSARUBI Lda.
E.N.1- Malaposta do Carqueijo
Apartado 66
3050-901 MEALHADA
PORTUGAL
Tel. 351 231 947 550
Fax. 351231 947 551
E-mail: lusarubi@rubi.com

@

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
Mollsfeld 5
40670 Meerbusch
DEUTSCHLAND
Tel. 49 (0) 2159 814 49 29
Fax. 49 (0) 2159 814 49 31
E-mail: rubideutschland@rubi.com

RUBI POLSKA Sp. z o.0.
ul. Pulawska 303,

Ursynéw Business Park, wejscie B, | p.

02-785 Warszawa
POLSKA
tel. +48 (0)22549 4070
fax +48 (0)22549 4071
E-mail:rubipolska@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
P. O. BOX 14
08191 RUBI (Barcelona) SPAIN
Tel. 34936 80 65 00
Fax. 34 936 80 65 01
E-mail: gboada@rubi.com

@

RUBI ITALIA S.r.l
Via Radici in Piano, 596/A
41049 SASSUOLO (MO)

ITALIA

Tel. 39 0 536 81 09 84

Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

IESICY

RUBI BENELUX BV.
Charles Petitweg 7-4
4827 H] BREDA
NEDERLAND
Tel. 31 (0) 76 57 29 200
Fax. 31 (0) 76 57 20 190
E-mail: rubibenelux@rubi.com

RUBI BRASOV SRL.
Parcul Industrial Prejmer
DN 10 Km. 140
Strada Brussel nr 29 Hala 15
PREJMER (BRASOV)
ROMANIA
Tel.: + 40 74010 74 01
E-mail: rubibrasov@rubi.com

RUBI DANMARK
GERMANS BOADA DANMARK
Lautruphgj 1-3
2750 BALLERUP « DANMARK
Tel. +45 4420 9940
Fax. +45 4420 9954
E-mail: rubidanmark@rubi.com

RUBI ALGERIE
GERMANS BOADA S.A.
Port. : 07 7572 5605
E-mail: rubialgerie@rubi.com

RUBI TOOLS USA Inc.
9900 NW 21st Street
MIAMI, FL 33172 « USA
Toll Free: 1866 USA RUBI
Tel. 1305 715 9892
Fax 1305 715 9898
E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI SUOMI
GERMANS BOADA SIVULIIKE SUOMESSA
Keilasatama 3
02150 ESPOO « SUOMI « FINLAND
Tel. +358 (0)9 2510 7400
Fax. +358 (0)9 2510 7100
E-mail: rubisuomi@rubi.com

RUBI MIDDLE EAST
GERMANS BOADA S.A.
UNITED ARAB EMIRATES
Tel: (971) 4.329.63.08
Fax: (971) 4.329.63.09
E-mail:rubimiddleeast@rubi.com

RUBI DO BRASIL LTDA.
Av. Paulista, 2300 - andar Pilotis
CEP-01310-300 - Cerqueira César
SAQO PAULO - BRASIL
Tel.: +55.11.2847-45 53/54/55
Fax: +55.11.2847-45 50
E-mail: rubidobrasil@rubi.com

RUBI ROSSIA
GERMANS BOADA, SA.
Tel.: +7 495 967 93 21
Fax: +7 495 967 97 00
E-mail: rubirossia@rubi.com

RUBI VENEZUELA
GERMANS BOADA S.A.
Tel: (58-212) 0416 6105401
Tel: (58-212) 0414 3219433
Tel/Fax: (58) 0212 2722861
E-mail: rubivenezuela@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
SANTA OLIVA
Ronda de l'albornar, 24-26
43710 Santa Oliva
(Tarragona) SPAIN
Tel: 34977 16 90 50
Fax: 34 977 16 90 51
E-mail: gboada@rubi.com

@&

RUBI FRANCE S.A.R.L.
Immeuble Oslo
19 Avenue de Norvége
91953 LES ULIS
FRANCE
Tel. 33169181785
Fax. 33 169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

ao

RUBI UK LTD.

Units 16 & 17, Easter Park, Beam Reach

Ferry Lane
Rainham, Essex
RM13 9BP - UNITED KINGDOM
Phone 44 (0) 1708559609
Fax 44 (0) 1708553813
E-mail: rubiuk@rubi.com

SUZHOU RUBI TECHNOLOGIES Co,, Ltd.

I E BRI IRA A

TR T3 R DB Tl 4 111 158-100 5

S 354 5 215011
H#117: 86 (0) 512 6662 6100
£ H: 86 (0) 512 6662 6101
E-mail: rubitechnologies@rubi.com

RUBI INDIA
GERMANS BOADA S.A.
Tel. +91 11237 10182
Fax. +91 11 237 10181
E-mail: rubiindia@rubi.com

RUBI CHILE
GERMANS BOADA S.A.
Tel: 56 9 77447758
E-mail:rubichile@rubi.com
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