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ESPANOL

INSTRUCCIONES RUBITR

3.4

5-6-7.

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Con el CORTADOR RUBI TR con separador incorporado, Vd. dispone de una maquina de alta calidad
y elevadas prestaciones que indudablemente le proporcionara éptimos acabados en su trabajo, al minimo
coste, con gran facilidad y un tiempo récord. Para ello consulte detenidamente las caracteristicas del
modelo de maquina que Vd. Ha adquirido.

La méaquina se suministra con rodeles, uno de @ 6 mmy otro de @ 10 mm.

TR

Dos palancas de fijacién: La palanca "A" bloquea la escuadra en cualquier posicion de 0° a 45°. La palanca "B"
fija el tope de apoyo lateral.

TR-S

El pomo de fijacion "A" bloquea la escuadra en cualquier posicion de 0 a 45° (ver figura 3). De 0 a -45°
desbloquear el tope 0°"B" y volver a fijar el pomo "A". Figura 4

Existen diversas formas de utilizar el tope de apoyo lateral para posicionar, de forma estable, la pieza a
rayar en laformay repetibilidad deseada.

Para cortar de forma precisa a cartabén, girar la escuadra aflojando el "A" y colocar el tope de apoyo lateral
seglin convenga para efectuar el corte.

Para colocar el rodel (herramienta de corte) en el portaherramientas poner la parte plana del rodel segiin
indica la figura 8, para que al enroscar el mango, éste efecttie correctamente la funcion de fijar el rodel a la
altura deseada y asi obtener una posicion cémoda de trabajo (rayado de ceramica).

Una vez ajustado y fijado el rodel, colocar la cerdamica a cortar sobre la base (para mayor precision utilice el
tope de apoyo lateral); a continuacion levantar la palanca "C", rayar de una sola pasada la limpieza por el
lado esmaltado. Para asegurar el corte de pieza rugosas o de gran formato, repetir el rayado varias veces
de forma que no quede ningln "valle" sin rayar.

Situar el carro portaherramientas-separador sobre la pieza a separar. Bajar la palanca "C" y efectuar
presién con el mango a cualquier posicion del rayado preferiblemente en los extremos de la pieza de
ceramica. La base flexible y la costilla de apoyo inferior permitirdn que la pieza se parta limpiamente por la
linea marcada por el rodel.

Si desea cortar tiras muy estrechas, por ejemplo de 2 cm, raye a2 y a4 cm, a continuacion separe primero a
4 cmy después separealos 2 cm.

Para hacer un corte curvo, marque primero la pieza con la plantilla si es necesario. A continuacién, rayar
seguin lo marcado; la maquina y su destreza les permitiran rayar y girar la pieza simultaineamente. Separar
siguiendo el procedimiento descrito anteriormente.

Si el polvo acumulado impide un buen deslizamiento, limpie las guias y engrase las partes sefialadas con el
aceite lubricante, aunque le indicamos que es suficiente con mantener las guias limpias, ya que las
correderas incorporan cojinetes auto lubricados. Para mayor proteccion de la herramienta de corte,
existe un mecanismo de retencién interno en el portaherramientas que evita la caida del mango, este
mecanismo es facilmente ajustable con un destornillador.

Para el transporte y almacenaje cotidiano o ante periodos largos de inactividad de la maquina, es
conveniente guardarla en la maleta suministrada con las guias limpias y bien engrasadas.

Queda prohibida toda reproduccién total o parcial de la obra, en cualquier formato o por cualquier medio o procedimiento ya sea
mecinico, fotografico o electrénico, sin la autorizacién previa de GERMANS BOADA S.A.

Cualquiera de estas actividades implicaria incurrir en responsabilidades legales i podria dar lugar a actuaciones penales.

GERMANS BOADA, S.A. se reserva el derecho de introducir cualquier modificacion técnica sin previo aviso.



ENGLISH

INSTRUCTIONS FOR RUBI

3-4

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

20.

With the RUBI TR CUTTER with built-in separator, you hove a high quality, high performance machine
which will undoubtedly give you perfect finishes in your work, at the lowest possible cost, very easily and in
record time. To achieve this, study carefully the features of the machine model you have purchased.

The machine is supplied with two scoring wheels, one of 6 mm in diameter and the other of 10 mm in
diameter.

TR

Two securing levers: lever “A” blocks the square in any position from 0° to 45°. Lever “B” secures the side
support stop.

TR-S

The safety handle “A” blocks the bracket in any position from 0° to 45° (see Figure 3). From 0° to -45°,
release the 0° stopper “B” and re-set safety handle “A”. Figure 4

There are several ways of using the side support stop for positioning and scoring the tile stably and at any
angle.

In order to square cut accurately, turn the square by loosening lever “A” and place the side support stop as
appropriate for making the square cut.

To mount the scoring wheel in the toolholder, place the flat part of it in the position indicated in figure 8, so
when the handle is screwed in, this fixes correctly the scoring wheel at the desired level, achieving a
comfortable working position to score the tile.

When the scoring wheel has been adjusted and secured, place the tile to be cut on the base (for greater
precision use the side support stop); then lift lever “C”, score the tile once only on the glazed side. In order
to ensure the cut on rough or large-scale tiles, score several times so that there is no unscored “groove”.
Some tiles need to be scored on the backin order to separate cleanly.

Locate the toolholder slide-separator on the tile to be separated. Lower lever “C” and apply pressure with
the handle in any score position. The flexible base and the lower support rid will enable the tile to divide
cleanly along the line marked by the scoring wheel.

If very narrow strips are to be cut, for example 2 cm, score at 2 and 4 cm, then separate first at 4 cm and
thenat2 cm.

To make a curved cut, first mark the tile with a template if necessary.
The score as marked; the machine and your skill will enable you to score and turn the tile at the same time.
Separate by following the procedure described previously.

If accumulated dust prevents ease of sliding, clean the guides and lubricate the parts indicated with
lubricating oil, although we should state that it sufficient merely to keep the guides clean, since the slides
have built-in-self lubricating bearings. For greater protection of the scoring wheels, there is an internal
retention mechanism in the toolholder that prevents the handle from falling. This mechanism is easily
adjustable with a screwdriver.

For everyday transport and storage, o in the event of long periods when the machine is not in use, it is
advisable to keep it in the case supplied, with the guides clean and well-lubricated.

Without the previous authorisation of GERMANS BOADA S.A,, the partial or total reproduction of this manual, in any format or by any
means or process, is strictly prohibited, whether such reproduction be mechanical, photographic or electronic.

Any of these activities will incur legal liability and may give rise to penal action being taken.

GERMANS BOADAS. A. reserves the right to make any technical modification without previous notice.
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FRANCAIS

INSTRUCTIONS RUBITR

3-4.

5-6-7.

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Avec la coupeuse RUBITR a séparateur incorporé, vous disposez d'une machine de grande qualité
et de haute performance, laquelle vous offrira des finitions optimales dans votre travail, a un codt réduit,
le tout avec aisance et en un temps record. |l est vivement conseillé de lire attentivement les instructions
d'emploi.

La machine est fourme avec 2 molettes, 'une de @ 6 mm et 'autre de @ 10 mm.

TR

Deux leviers de fixation: le levier “A” bloque I’équerre en la position voulue, entre 0 et 45 degres. Le levier
“B” fixe 'embit d’appui latéral.

TR-S

Le pommeau de fixation "A" bloque I'équerre dans n'importe quelle position. De 0 & 45°, voir figure 3.
De 0 & -45°, débloquer la butée 0° "B" et changer la position du pommeau "A", figure 4.

Il existe plusieurs fagons d'utiliser I'embéut d'appui lateral pour positionner, de fagon stable, la piece a
rayer pur la cadence solhaitée.

Pour couper de fagon précise en équerre, tourner celle-ci en désserant le levier A, et placer I'emboGt
d'appui latéral en la position souhaitée pour la coupe en équerre.

Pour mettre la molette (outil de coupe) sur le porte-outil, placer la partie plane de la molette en suivant
les indications de la figure 8, pour qu'en vissant le manche, il effectue correctement la fonction de fixer
la molette & la hauteur désirée et pour pouvoir obtenir ainsi une position commode de travail (rayage de
la céramique).

Une fois la molette ajustée et réglée, placer la céramique a couper sur la base (pour une meilleure precision
utiliser I'emboat d'appui latéral); par la suite, lever le manche C, rayer en une seule fois du cété émaillé
de la piéce. Pour assurer une bonne coupe de pieces rugueuses ou de gran format, répéter I'opération
de rayage plusieurs fois.

Selon le matériel de la piéce a couper, el sera nécéssaire d'effectuer le rayage sur la partie postérieure,
de fagon a assurer une bonne séparation.

Situer I'ensemble molette-séparateur sur la piéce a séparer. Baisser le manche C, et effectuer une pression
en déplacement. La base flexible et la cote d'appui inférieure permettront que la piéce soit séparée
nettement en siuvant la ligne marquée par la molette.

Si vous souhaitez couper des bandes étroites, par exemple de 2 cm, rayez tout d'abord a 2 puis a 4 cm.
Par la suite, séparez d'abord a 4, puisa 2 cm.

Pour effectuer une coupe en courbe, marquer tout d'abord la piéce, si besoin est.

Par la suite rayez selon la marque effectuée au préalable; la machine et votre déxtérité vous permettront
de rayer en tournant la piéce simultanement.

Séparer selon le procédé indiqué antérieurement.

Si la poussiére accumulée empéche un bon déplacement, nettoyez les guides et engraissez les parties
signalées avec une huile lubrifiante, bien qu'il soit indiqué qu'il suffit de maintenir les guides propres puis-
qu'elles sont equipées de coussinets auto-lubrifiants.

Pour une meilleure conservation de la molette de coupe, il existe en mecanisme de retient interne qui
évite la retombée du manche. Ce mecanisme est facilement réajustable a I'aide d'un tournevis.

Pour le transport et enmagasinement quotidien, ou face a de longues périodes de non-utilisation de la
machine, il est conseillé de la garder dans la valise fournie a tel effet, avec les guides nettoyées et bien
graissées.

Toute reproduction intégrale ou partielle du présent ouvrage, quel qu'en soit le format ou par quelque procédé que ce soit (mécanique,
photographique ou électronique), faite sans le consentement préalable de GERMANS BOADA S.A. est strictement interdite.

Ces activités sont sanctionnées par la loi et pourraient donner lieu a des poursuites judiciaires.

GERMANSBOADAS. A.se réserve le droit d'introduire toute modification technique sans préavis.



CATALA

INSTRUCCIONS RUBITR

1. Amb « TALLADORRUBITR amb separador incorporat, vosté disposa d'una maguina d'alta gualitat i
grans prestacions gue, sens dubte, I'oferira uns perfectes acabaits en el seu treball, & un cost minim,
amb gran facilitat i en un temps récord. Per aconseguir-ha, consulti amb deteniment les caracteristiques

2. del model de la maquina gue vosté ha adguirit.

La maguina és subministrada amb dos rodets, unde 6 mm de Qil'altre de 10 mm de @.

3-4. TR
Dues palanques de fixacié: La palanca “A” bloqueja I'escaire en qualsevol posicié de 0°a 45°. La palanca “B”
fixa el topall de suport lateral
TR-S
El pom de fixacié "A" blogueja I'escaire en qualsevol posicié. De 0 a 45° vegeu la figura 3. De 0 a -45°,
desbloquegeu el topall 0° "B" i canvieu de posicié el pom "A", figura 4.

5-6-7. Hi ha diverses formes d'utilitzar el topall de suport lateral per a posicionar d'una manera estable la pega
que es ratllara de la manera i tots els cops que faci falta.

Per tallar amb precisié a cartabd, girar |'escaire afluixant la palanca "A" i col.locar el topall de suport
lateral segons sigui convenient per a fer el tall a cartabé.

8. Per col.locar el rodet (eina de tall) en el portaeines, situeu-ne la part plana tal com indica la figura 8, per
tal que el manec, en enroscar-lo, realitzi correctament la funcié de fixar el rodell a I'altura que es desitgi
i, d'aquesta manera, es pugui obtenir una posicié comoda de treball (ratllat de la ceramica).

9-10. Un cop ajustat i fixat el rodet, col.locar la ceramica que es tallara sobre la base (per aconseguir més
precisié utilitzi el topall de suport lateral); en acabat alcar la palanca "C" ratllar d'una sola passada la
peca del costat esmaltat. Per assegurar el tall de peces rugoses o de gran format, repetir uns quants
cops el ratilat de manera que no quedi cap "vall' sense ratllar.

11-12. Situar el carro portaeines-separador sobre la peca que es separara. Baixar la palanca "C", i fer pressio
amb el manec en qualsevol posicio del ratliat. La base flexible i la costella de suport inferior permetran
que la pega es parteixi destrament per la linia marcada pel rodet.

13-14-15. Si desitja tallar tires molt estretes, per exemple, de 2 cm, ratilia 2ia 4 cm, a continuacié separi primer
a4 cm i després separi als 2 cm.

16-17-18. Per fer un tall corb, marqui en primer lloc la pega amb plantilla si és necessari.

A continuacio, ratlli segons esta marcat; la maquina i la seva habilitat el permetran de ratllar i girar la pega
simultaniament.
Separar seguint el procediment descrit més amunt.

19. Si la pols acumulada impedeix un bon lliscament, netegi les guies | engrassi les parts senyalades amb
oli lubricant. Tot i que ja indiguem que n'hi ha prou amb mantenir les guies netes, ja que les corredores
incorporen uns coixinets autolubricants. Per a una major proteccié de les eines de tall, existeix un
mecanisme de retencio intern en el portaeines que evita la caiguda del manec, aquest mecanisme és
reajustable facilment amb un tornavis.

20. Per al transport i magatzematge quotidia o en vista de ltargs periodes d'inactivitat de la maquina és

convenient desar-la en la maleta subministrada amb les guies netes i ben engrassades.

Queda prohibida qualsevol reproduccié total o parcial de I'obra, en qualsevol format i per qualsevol mitja o procediment sigui mecanic,
fotografic o electronic, sense l'autoritzacié prévia de GERMANS BOADA S.A.

Qualsevol d'aquestes activitats implicaria incorrer en responsabilitats legals i podria donar lloc a actuacions penals.

GERMANS BOADA S.A. es reserva el dret d'introduir qualsevol modificacié técnica sense previavis.
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PORTUGUES

INSTRUGCOES RUBI TR

3-4.

5-6-7.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Com o CORTADOR RUBITR com separador incorporado, voce dispde de uma maquina de alta
qualidade e elevadas presta¢des que induvidavelmente Ihe proporcionard 6ptimos acabamentos no seu
trabalho com o minimo de custo; com grande qualidade e em tempo record. Para tal consulte detalhadamente
as caracteristicas do modelo de maquina que comprou.

A maquina é fornecida com dois cortantes; um @ 6 mm e outro de @ 10 mm.

TR

Duas alavancas de fixagdo: A alavaca “A” bloqueia o esquadro em qualquer posi¢io de 0°a 45°. A alavanca
“B” fixa o topo de apoio.

TR-S

A manete de fixagdo "A" bloqueia a esquadria em qualquer posigdo. De 0° até 45°, ver a figura 3. De
0° ate -45°, desbloguear o topo 0° "B" e mudar a manete "A" de posicao, figura 4.

Existem diversas formas de utilizar o topo de apoio lateral para posicionar de forma estavel. A pega a
riscar (cortar) na forma e repetitividade desejada.

Para cortar de forma precisa em esquadria, girar o esquadro afrouxando a alavanca "A" e colocar o topo
de apoio lateral segundo convenha para efectuar o corte em esquadria.

Para colocar a rodela (ferramenta de corte) no porta-ferramentas, p6r a parte plana da rodela tal e como
se indica na figura 8, a fim de que, ao enroscar o cabo, este possa efectuar correctamente a fungao de
fixag&o da rodela na altura desejada e, assim, obter uma posi¢éo comoda de trabalho (riscar a ceramica).

Uma vez ajustado e fixo o cortante, colocar a ceramica a cortar sobre a base (para maior preciso utilize
o topo de apoio lateral); para continuar, levantar a alavanca "C" riscar com uma s6 passagem a pecga
pelo lado esmaltado. Para assegurar o corte em pegas rugosas ou de grande formato, repetir o riscado
vérias vezes de forma a que néo fiqgue nenhum "vale" sem ser riscado.

Algumas cerédmicas necessitam de ser riscadas pela parte posterior a fim de se conseguir uma boa
separagao.

Situar a corrediga porta-cortante/separador sobre a pega a separar. Baixar a alavanca "C" e fazer pressio
com o punho em qualquer posigéo do riscado: a base flexivel e o friso de apoio inferior permitirdo que
a pega se parta correctamente pela linha marcada pelo cortante.

Se deseja cortar tiras muito estreitas, por exemplo de 2 cm, risque a 2 e a 4 cm, de seguida separe
primeiro a 4 cm e depois separe aos 2 cm.

Para fazer um corte curvo, marque primeiro a pega com um lapis, se necessario.

De seguida, riscar segundo a marcagéo previamente efectuada. A maquina e a sua pericia permitirdo
cortar e girar a pega simultaneamente.

Separar segundo o procedimento ja descrito anteriormente.

Se o p6 acumulado impedir um bom deslizamento, limpe as guias e olie as pertes assinaladas com 6leo
lubrificante. Apenas indicamos como deve manter as guias em boas condi¢des ja que as corredigas
incorporam casquilhos autolubrificantes.

Para uma maior protecgédo da ferramenta de corte, existe um mecanismo de retengédo interno no
portaferramentas e que evita o cair do punho. Este mecanismo ¢ facilmente reajustavel com uma chave
de parafusos.

Para o transporte e acondicionamento diério ou por periodos longos de inactividade da maquina, é
conveniente guarda-la na maleta, depois das guias estarem devidamente limpas e oleadas.

Fica proibida toda e qualquer reprodugio, total ou parcial do manual de instrugdes, qualquer que seja o formato ou por qualquer meio ou
processo, seja mecinico, fotogrifico, ou electrénico sem a autorizagio préviada GERMANS BOADAS.A.

Qualquer destas actividades dara origem a responsabilidades legais e podera dar lugar a actuagdes de natureza penal.

GERMANS BOADA S.A. reserva o direito a introduzir qualquer modificagio técnica sem aviso prévio.
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ITALIANO

INSTRUZIONIRUBITR

3-4.

5-6-7.

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Con la tagliatrice RUBITR con separatore compreso. Lei ha a disposizione una macchina di gran
qualita ed elevate prestazioni che senza dubbio le fornira rifiniture ottime nel suo lavoro, allo stesso costo,
cen grandi facillita e in tempi record, A questo scopo leggere accuratamente le caratteristiche de! modello
di macchina che Lei ha acquistato.

La machina é fornita di due rotelle, una di @ 6 mm e l'altradi @ 10 mm.

TR

Due leve di fissamento: la leva “A” blocca la squadra in qualsiasi posizione da 0° a 45°. La leva “B” fissa il
punto di sosta sell’appoggio laterale.

TR-S

La manopola di fissaggio "A" blocca la squadra in qualsiasi posizione. Da 0° a 45°, vedere figura 3. Da
0° a -45°, sbloccare il fermo Q° "B" e cambiare la posizione della manopola "A", figura 4.

Ci sono diverse forme per |'utilizzo del punto di sosta dell'appoggio laterale per mettere in posizione
stabile il pezzo da tagliare nel modo e ripetizione voluto.

Per tagliare in modo preciso ad angolo di cartabuono, girare la squadra svitando la leva "A" e collocare
il punto di sosta dell'appoggio lateraie a seconda del taglio d'angolo di cartabucno da realizzare.

Per collocare la rotella (strumento da tagiio) nel portautensili, sistemare la parte piatta delia rotella come
indicato nella figura 8, in medo tale che quando si avvita il manico quest'ultimo possa svolgere
adeguataments la funzione di fissare la rotella all'aitezza desiderata, ottenendo cosi una comoda posizione
di lavoro {incisione della ceramicay).

Quando sia aggiustato e fissato if rotello, collocare la ceramica da tagliare sulla base (per maggiore
precisione, utilizzare il punte di sosta dell'appeggio laterale); dopo elevare la leva "C", tagliare una sola
volta il pezzo nella parte con smalto. Per assicurare il taglio in pezzi rugosi o di grande volume, ripertere
la rigatura diverse volte in modo che non rimanga nessuna "valle" senza rigare.

Aucune ceramiche & necessario rigarle dalla parte posteriore per ottenere una buona separazione,

Collocare il portautensili-separatore sul pezzo da separare, Far scendere la leva "C" e realizzare pressione
con il manico in qualsiasi posizione di rigatura. La base flessibile e la costola di appeggio inferiore permette
che il pezzo si separi in modo netto sulla iinea segnata dal rotello.

Se desidera tagliare strisce molto strette, ad esempio di 2 cm, rigare a 2 e a 4 cm, dopo separare prima
a4 cm e dopo separare a 2 cm.

Per fare un taglio curvo, segnare prima it pezzo con piantina se necessario.

Successivamente, tagliare secondo segnato; ia macchina e !'abilita propria permettono rigare e girare il
pezzo allo stesso tempo.

Separare eseguendo la procedura precedente.

Se la polvere accumulata impedisce uno slittamento adeguato, pulire le guide & mettere olio nei posti
indicati con lubrificante. In ogni modo & indicato che & sufficiente con le guide pulite, perché le corriere
comprendono cuscinetti autolubrificanti. Per una pil alta protezione degli utensili di taglio, ¢'é un
meccanismo di trattenuta interna nel portautesnili che evita la caduta de! manico, questo meccanismo
& facilmente riaggiustabile con un cacciavite.

Per il trasporto e immagazzinamento di ogni giorno o in periodi lunghi d'inattivia defla macchina, &
opportuno collocarla nella valigia fornita, con le guide pulite e lubrificate.

Si vieta ogni riproduzione totale o parziale dell'opera in qualsiasi formato e per qualsiasi mezzo o procedimento, sia meccanico, fotografico o
elettronico, senza previa autorizzazione di GERMANS BOADASS.A.

Ciascuna delle succitate attivita causera l'incorrimento in responsabilita legali e potrebbe condurre a conseguenti procedimenti penali.
GERMANS BOADA, S.A. i riserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza preavviso.
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DEUTSCH

ANLEITUNGEN RUBITR

5-6-7.

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Mit der SCHNEIDMASCHINE RUBITR mit eingebauter Trennvorrichtung verfligen Sie tiber eine
hochwertige und leistungsfahige Maschine, die lhnen zweifellos einen optimalen Fertigzustand Ihrer Arbeit
bei geringsten Kosten und in kiirzester Zeit ermdglicht. Zu diesem Zweck sehen Sie die Merkmale des
von lhnen erworbenen Maschinenmodells ein.

Die Maschine wird mit zwei Schneidwerkzeugen geliefert. Eines derselben hat einen Durchmesser von 6
mm und das andere einen von 10 mm.

TR

Zwei Befestigungshebel: Der Hebel “A” blockiert das WinkelmaB in jeder beliebigen Position von 0° bis
45°. Der Hebel “B” fixiert den seitlichen Auflageanschlag.

TR-S

Der Befestigungsknauf "A" verriegelt den Anschlagwinkel in jeder Stellung (von O bis 45°). Siehe Abbildung
3. Zum Schneiden von Winkeln von O bis -45° entriegeln Sie den Anschlag 0° "B" und versetzen Sie den
Knauf "A". Siehe Abbildung 4.

Der seitliche Auflageanschlag zur standfesten Positionierung des in gewlinschter Form zu ritzenden Teils
148t sich auf verschiedene Weisen einsetzen.

Zum genauen Abschneiden von Ecken drehen Sie den Winkelmesser, indem Sie den Hebel "A" lockern,
und stellen Sie den seitlichen Auflageanschag so ein, wie es zum Abschneiden der Ecken zweckmaBig
ist.

Um die Schneidrolle (Schneidwerkzeug) auf dem Werkzeugtréger zu befestigen, setzen Sie den flachen
Teil der Schneidrolle wie in Abbildung 8 gezeigt auf, damit diese beim Aufschrauben des Handgriffs
ordnungsgemaB auf der gewlinschten Stellung gehalten und so eine angenehme Arbeitsposition geschaffen
wird (Keramikschraffur).

Nachdem das Schneidwerkzeug eingestellt und befestigt ist, ist die zu schneidende Keramik auf die
Auflage zu legen. (Zwecks groBerer Genauigkeit ist der seitliche Auflageanschlag zu verwenden).
AnschlieBend den Hebel "C" anheben und die Fliese in einem einzigen Durchgang auf der emaillierten
Seite einritzen. Zur Sicherstellung des Schnitts bei unebenen oder groBformatigen Teilen wird mehrmals
cingeritzt, damit keine Vertiefung ungeritzt bleibt.

Bei manchen Keramiken ist es notwendig, sie auf der Riickseite einzuriten, um eine gute Abtrennung zu
erzielen.

Den Schlitten Werkzeughalter/Trennvorrichtung tiber das zu trennende Teil situieren. Den Hebel "C" senken
und mit dem Griff in jeder beliebigen Ritzungsposition Druck austiben. Die flexible Auflage und die untere
Stitzrippe werden es ermdglichen, daB das Teil sauber entlang der vom Schneidwerkzeug markierten
Linie bricht.

Sollen ganz schmale Streifen abgeschnitten werden, zum Beispiel 2 cm breit, dann ritzen Sie bei 2 und
4 cm ein. AnschlieBend trennen Sie zuerst bei 4 und dann bei 2 cm ab.

Zur Durchfihrung eines krummen Schnittes markieren Sie das Teil gegebenenfalls zuerst mit Hilfe einer
Schablone.

AnschlieBend wird wie markiert eingeritzt. Die Maschine und lhre Gerchicklichkeit werden es lhnen
ermdglichen, das Teil gleichzeitig einzuritzen und zu drehen.

GerméB dem vorstehend beschricbenen Verfahren trennen.

Solite der angesammelte Staub cin einwandfreies Gleiten verhindern, dann reinigen Sie die Fiihrungen
und schmieren Sie die gekennzeichneten Teile mit Schmierdl. Es genugt jedoch, die Fihrungen
sauberzuhalten, da in den Schiebern selbstschmierende Lager eingebaut sind. Zum besseren Schutz des
Schneidwerkzeugs ist im Werkzeughalter eine Haltevorrichtung vorhanden, die ein Absinken des Griffs
verhindert und sich mit Hilfe eines Schraubenziehers leicht nachstellen 1aBt.

Zum Transport und zur tdglichen Lagerung sowie vor ldgeren Stillstandszeiten der Maschine ist es
zweckmaBig, dieselbe in dem mitgelieferten Koffer aufzubewahren, nachdem man die Filhrungen gereinigt
und gut geschmiert hat.

Der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung mittels drucktechnicher, fototechnischer oder elektronischer Verfahrenist (auch auszugsweise)
verboten. Das Copyright hat die Firma GERMANS BOADASS. A.

Gegen einen Verstoss der obengenannten Urheberrechte wird auf juristischem Weg vorgegangen.

Die Firma GERMANS BOADA, S.A. behilt sich das Recht vor, jedwede technische Anderung ohne vorherige Ankiindigung einzufiihren.
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NEDERLANDS

GEBRUIKSAANWIJZING VOORDE RUBI TR

3-4.

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

De RUBITR Tegelsnijplank met ingebouwd breekmechanisme is een kwaliteitsprodukt en levert
topprestaties tegen minimale kosten. Het snijden met de TX is gemakkelijk en gaat bijzonder snel.

De TR tegelsnijplank wordt standaard met twee snijwieltjes geleverd, één van 6 mm en één van 10
mm doorsnede.

TR

De TX tegelsnijplank is voorzien van twee blokkeergrepen. Blokkeergreep “A” zet de winkelhaak vast in
elke gewenste stand tussen 0° en 45°, terwijl blokkeergreep “B” de zij-aanslag vastzet.

TR-S

Met hendel "A" kan de verstekhaak in alle standen worden vastgezet. Tussen 0 en 45°, zie tekening 3.
Tussen 0 en -45°, aanslag 0° "B" deblokkeren en de stand van hendel "A" wijzigen, zie tekening 4.

De zij-aanslag dienst stevig vastgezet te worden indien men herhaaldelijk hetzelfde profiel wil snijden.
Om een nauwkeurige snede te verkrijgen dient men de winkelhaak te draaien door biokkeergreep "A"
los te draaien en de zij-aanslag in de juisie positie te plaatsen, teneinde een rechte snede te verkrijgen.

Het zaagblad wordt gemonteerd door de platte kant van het blad in de zaagbladhouder te plaatsen, zie
tekening 8. Door aandraaien van het handvat wordt het zaagblad in de gewenste stand gebracht, ter
verkrijging van een gemakkelijke werkhouding {lijnen op het keramiek).

Nadat het snijwieltje met houder is vastgezet kan de tegel op het plateau worden gelegd (gebruik voor
meer precisie de zij-aanslag); licht vervolgens handal "C" op en breng in een keer een kras aan op de
geemailleerde zijde van de tegel. Bij ruwe of grote stukken het inkrassen enkele malen herhalen ter
voorkoming dat een stukje wordt overgeslagen.

Sommige keramiek-tegels moeten aan de achterzijde worden ingekrast om een goede breuklijn te
verkrijgen.

Plaats de breekvieugel boven de kras op de tegel. Haal handel "C" omlaag en druk de handel van het
snijwieltje neer om de tegel te breken op de door u gewensie plaats. Dankzij de flexibele cndergrond en
de steunpin, wordt de tegel perfect langs de ingrekraste lijn afgebroken.

Wilt u smalle stroken van b.v. 2 cm snijden, kras dan op 2 cm en 4 cm afstand een lijn. Breek eerst op
de 4 cm lijn en vervolgens op de 2 cm lijn.

Voor het rondsnijden is het aan te bevelen deze eerst middels een sjablcon at te tekenen.
Kras daarna op de aangegeven lijn in; het apparaat en uw handigheid maken het mogelijk de tegel
gelijktijdig in te krassen en rond te draaien.

Het breken van de teget als hiervoor beschreven.

Indien opeenhopingen van stof het glijden bemoeilijkt, maak dan het glijstuk en de geleidestangen schoon
en smeer de geleidestangen met olie in. Het glijstuk is voorzien van zelfsmerende kogellagers.
Voor een betere bescherming van het snijwieitje is de houder in het glijstuk voorzien van een intern
remmechanisme dat het neervallen van de handel voorkomt. Dit mechanisme is gemakkelijk met een
schroevendraaier af te stellen.

Voor het dagelijks vervoer en opslag, of ingeval van langdurige stilstand, is het raadzaam het apparaat
met schone glijders in de bijgeleverde koffer te bewaren.

GERMANSBOADA, S.A.behoudtzich hetrech voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.
Het is strikt verboden, gedeeltelijk of volledig de handleiding te reproduceren zonder voorafgaande toestemming van de GERMANS
BOADAS.A.,in geen enkel formaat en op geen enkele wijze, zoals: machineschrift, fotografis of electronis.



VEJLEDNING VEDRGRENDE RUBITR

3-4.

5-6-7.

9-10.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Med RUBITRSKAREREN med inkorporeret separator rader De over en maskine med ydelser af
bedste kvalitet, som uden tvivl vil resultere i optimale udferelser i Deres arbejde med minimale omkostninger,
uden det mindste besvaer og pa rekordtid. Dertil skal De blot ngje felge betegnelserne for den model,
De har kebt.

Maskinen leveres med to skiver, én pa @ 6 mm og en anden @ 10 mm.

TR

To fastgorelsesstanger: “A”-stangen blokerer vinkeljernet i hvilken som helst position mellem 0° og 45°.
“B”-stagen fastgor toppunktet for sidestottelse.

TR-S

Fastgorelsesknop "A" blokerer vinkeljernet i en hvilken som helst position. Fra 0 til 45°, se figur 3. Fra 0
til -45°, skal stopperen 0° "B" deblokeres og knop "A"'s position andres, se figur 4.

Der er adskillige mader at bruge sidestettelsens toppunkt pa til pa en sikker made at anbringe stykket,
der skal ridses, i den enskede position og repetitionsmekanisme.

Til praecis skeaering i en ret vinkel drejes vinkelmé&leren ved at lgsne "A" -stangen og toppunktet for
sidestottelsen anbringes efter behag for at foretage skaeringen i en ret vinkel.

For at fastgore "rullen” (skaereveerktej) i holderen, skal rullens flade side placeres som vist i figur 8, séledes
at skaftet, nar det skrues ind, fastger rullen i den enskede hgjde og der derved opnées en bekvem
arbejdsstilling (rifling af keramik).

Nar skiven er indstillet og fastgjort, anbringes keramikstykket, som skal skaeres, p& grundflanden (man
opnar sterre praecision ved at anvende toppunktet for sidestetningen); derefter loftes "C" -stangen og
stykket ridses kun i én omgang pa den emaljerede. For at sikre skaeringen pé ujeevne eller store stykker
gentages skeeringen flere gange sdledes, at der ikke er nogen "dal" tilbage, som ikke er blevet ridset.
For nogle keramikstykkers vedkommende er det nedvendigt at ridse dem pa bagsiden for at opné& en
let separation.

Separator-vaerktojsholdervognen anbringes pa stykket, som skal adskilles. "C"-stagen szenkes og der
udoves tryk med héndtaget i hvilken som helst position for ridsningen. Det fleksible grundlag og den
nedre stotteflgj bevirker, at stykket kneaekkes helt rent ved den aj skiven markerede linie.

Hvis man onsker at skaere meget smalle stykker, f.eks. pa 2 cm, sa ridser man ved 2 og 4 cm, hvorefter
der foorst separeres ved 4 cm og darefter ved de 2 cm.

For at opna en kurvet udskaering markerer man forst stykket med en skabelon s&fremt nedvendigt.
Derefter ridser man ved at felge markeringen; maskinens feerdighed muligger ridsning samtidig med at
dreje stykket.

Separation foretages som tidligere angivet.

Hvis det ophodebe stov er en hindring for fordelagtig glidning, renses styresporene og de angivne dele
smores med smeoreolie. lkke desto mindre ger vi opmaerksom p3, at det er tilstraekkeligt at vedligeholde
sporene rene, idet glideskinnerne har inkorporeret selvsmorende lejer. Med henblik pa en bedre beskyttelse
af skaereredskaberne findes der en intern tilbageslagsmekanisme i veerktejsholderen, s& det undgés at
héandtaget falder fra. Denne mekanisme er let at justere med en skruetraekker.

Ved transport og daglig opbevaring eller ved leengere perioder, hvor maskinen er ude af brug, er det
fordelagtigt at opbevare den med rene og godt smurte styrespor i det leverede hylster.

Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende
tilladelse fra GERMANS BOADA S.A. Forbudet galder alle formater og medier.

Enhver overtrzdelse af ovennavnte forbud vil medfgre ansvar i henhold til loven og give anledning til strafferetslige skridt.
GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.
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PYCCKUH

NMHCTPYKUUU KMJIUTKOPE3Y RUBITR/TR-S

1.

5,6,7.

11,12

13,14,15.

16,17,18.

19.

20.

Mpuobpetas MIMNTKOPE3 RUBI TR co BCTpOEHHbIM pasgenutenem, Bbl npuobpeTtaerte
CTa@HOK BbICOKOTrO KavectBa M 3(peKTUBHOCTU, KOTOpbIA, Ge3ycrnoBHO, no3sonut Bam
ONTMMarnbHO BbINOMHATL Baly paboTy no ¢ MUHUMMarbHbIMK 3aTpaTtaMm, C NErKOCTbIO U 3a
peKopaHO KOPOTKME CPOKM. [INs AOCTUXKEHUSA STOrO pesynbTaTta BHUMATENbHO 03HAaKOMLTECH
C XapakTepucTukamv mogenu npuobpeteHHoro Bamu nnutkopesa.

B koMNekT nocTaBkun 4aHHON MOLENMW BXOAST ABa pesLa AvameTpoM 6mMm 1 10Mm.
TR

[Ba pblyara cpukcaumm: Pbiyar «A» 6nokupyet yrnomep B ntobom nosuumm ot 0° 4o 45°. Peivar
«B» domkenpyeT 6okoBOI OrpaHNYnTEND.

TR-S
PukcupyroLwmi BUHT «A» 6riokmpyeT yriomep B ntobon nosuumm ot 0° go 45° (cm. puc.3). Ot 0°

[o -45° pasbnokvpoBatb ctonop 0° «B» 1, cHoBa 3admKcpoBaTbh OUKCUPYIOLLMIA BUHT «A»
(puc.4).

CyLLEeCTBYIOT pa3Hble cnocobbl MCNOMb30BaHWS BOKOBOro orpaHnynTens ansi crabunusaunm
MOSIOXKEHUs1 3aroTOBKM M e€ nocrneayolen pesku Afs NonyyveHust xenaemoln opmbl U
NMOBTOPHOCTU Pa3pes3oB.

[nsi TOMHOM pes3ku Ha yrom, NOBEpHYTb Yrrmomep, ocrnabmB «A» M ycTaHOBUTbL GOKOBOW
orpaHnM4uTenb B HEOBXOAMMYIO ANSt Pe3KM MO3NLIMIO.

[ns ycTaHOBKM pesua, MOMECTUTE ero MIoCKoi CTOPOHOW B OTBEPCTME Kak MoKasaHo Ha
pucyHke 8, Tak 4ToObl, 3akpyymBasi pyuky, oHa (huMKcUpoBana pesel B HeobxoavMmon no
BbICOTE no3uummn. Takum obpasoM, gocTuraeTcs yoobHoe ans paboTbl (Hapeska Kepamukiu)
rosioXeHue.

Mocne ycTaHoBKM M bmkcauun pesua, NomecTutTe Ha pabodyro NOBEPXHOCTb NMTKOpesa
KepaMUn4ecKyto 3aroToBky (Ans 6onbluert TOYHOCTU UCnonb3yiTe GOKOBOW OrpaHNYUTEND);
3aTeMm, nogHumuTe pbibar «C», npoBeauMTe OOMH pas pesLOM MO 3ManMpoBaHHOMN
NMOBEPXHOCTW 3aroToBKW. YTOObI rapaHTUpoOBaTk KayecTBO pa3pesa 3aroToBOK GOMbLIOrO
cdopmaTa MM 3aroToBOK C LLIEPOXOBATOW NOBEPXHOCTBIO, HECKOSbKO pa3 NpoBeauTe Mo ux
NMOBEPXHOCTU PE3LIOM.

MomecTUTb NOABMXHYIO pa3aenuTenbHY0 CUCTEMY Haf 3aroToBkon. OnycTuTb pbiyar «C» u
HafaBWTb, NPY MOMOLLIM PYKOSITKW, Ha Nto6oe MeCTo 3aroToBKM, NMPeanoYTUTENBHO C OAHOMO
n3 ee kpaés. bkas npoknaaka Ha paboyeit MOBEPXHOCTM NMTKOpe3a U onopHoe pebpo
no3eonsitoT 6e3 CKoNoB pasaenvTb KepamrMYeCcKyHo 3aroToBKY Mo HAMEYEHHOW PE3LIOM NIMHUN.

Ecnn Bbl xoTuTe paspesaTb 3aroToBKY Ha TOHKME MOSIOCKW, HampuMep LUMPUHOM 2CM,
HaMeTbTe PE3LIOM NMHUU LUMPUHON B 2 1 4 CM, pa3genvTe 3aroToBky cHayarna no nuHum 4cm, a
3aTeM Mo NIHUN 2CM.

Ans BbINOMHEHUS' M3OrHYTOrO paspesa, HameTbTe ero nuHuo. [MposeauTe pesuoM Mo
HaMe4eHHON NUHWUK; Bnaroaaps Hawwemy nnuTkopesy Bbl cMoXeTe OAHOBPEMEHHO BecTu
pesLoM 1 NoBOpayMBaTh 3arotoBKy. PasaenvTb 3arotoBKy NO MHCTPYKLUK, ONMUCAHHOW paHee.

Ecnu HakonvBLiascs nbinb npenaATCTBYET NNTaBHOMY CKOJbXXEHUI0 pasuenMTeanon CUCTEMbI
no HanpaendawwnMm, npoTpute U CMaxbTe WX, OAHaKO AOCTaTO4HO nogaepXxuBatb
Hanpasndawwune B YUCTOM COCTOAHUKU, TaK KaK B CUCTeMe WUCNONb3YyHTCA
CaMOCMa3blBaoLLMECs: MOAWUMHUKKL. [ MakCUMarnbHOW 3aluThbl NHCTPYMEHTa pPe3Ku Mbl
ncnonb3dyem MexaHusm caepXmBaHuA B noaBUXHOM paanenMTeanoﬁ cucreme, KOTOprVI
npegoTepallaeT nageHue pyKoATKN. [aHHbIN MexaHn3M nerko oTperynupoBaTtb Npu NOMOLLK
OTBEpPTKN.

Ons TpaHCMOPTUMPOBKM W XpaHEHWs NNMTKope3a KaxAabli AeHb W B Nepuoabl ero
Hencrnonb3oBaHUs Ucnonb3yinTe yTNsp, BXOAAWMA B KOMMNMEKT nocTasku. [lepen
XpaHeHWEeM, 0YUCTUTE U CMaXKbTe HanpaBsnsioLme.

Be3 npegsaputensHoro paspetuerns GERMANS BOADA S.A. 3anpeLueHo NosHOe Ui YacTUHHOE BOCTf e AaHHOTO p B noGom

dopmare 1 fioBbIM CNOCOGOM  MeXaHU4ECKUM, (POTO UMM ANEKTPOHHBIM. HecaHKLMOHMPOBaHHOE BOCMPOMU3BEAEHME JaHHOMO MaTtepuana MoXeT

noeneyb 3a coboii cyaebHble pasbupatensctea. GERMANS BOADA S.A. ocTaBnsieT 3a co6oii NpaBo BHOCUTb NoGble TeXHUYEeckne M3MeHeHus 6e3
p PUTENBHOTO Npezy .
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POLSKI

INSTRUKCJA OBSLUGI MASZYNKI RUBI TR/ TR-S

1. Reczna maszynka RUBI TR z wbudowanym famaczem jest profesjonalng maszynka
przeznaczonag do ciecia ptytek ceramicznych, zapewniajaca perfekcyjne wykonanie pracy przy
minimalnym koszcie, tatwo i w rekordowo krétkim czasie. Aby to osiggna¢ nalezy sie
szczego6towo zapoznac z danymi modelu maszyny, ktéry Panstwo zakupiliscie.

2. W komplecie z maszyng dostarczony jest zestaw dwoch nozy z kétkami do ciecia o $rednicy 6
mmi10 mm.
3.-4. TR

Maszyna wyposazona jest w ruchoma linijke z ruchomym potozeniem zera do wykonywania
cie¢ pod katem 0° 45° blokowana przez dzwignie A (rys. 3), oraz boczny odstepnik do
wykonywania cie¢ seryjnych (dzwignia B rys. 3).

TR-S

Dzwignia ,A” blokuje przymiar katowy w pozycji od 0° do 45° (rys.3). Od 0° do -45° nalezy
zwolni¢ ogranicznik 0° dzwignig ,B” i ponownie ustawi¢ dzwignie ,A” (rys.4).

5-6-7. Istnieje szereg mozliwosci uzytkowania bocznego odstepnika do ustawiania i ciecia ptytek pod
kazdym katemido cie¢ seryjnych.
Aby cia¢ ptytki pod katem prostym odblokowujemy dzwignie ,A”, ustawiamy odpowiednio ptytke
(zapomoca liniatu) przy pomocy odstepnika bocznego i przystepujemy do ciecia.

8. Aby zamocowaé néz nalezy cze$¢ ptaska noza umiesci¢ w pozycji jak na rys.8 dzieki czemu po
dokreceniu raczki noz jest prawidtowo umocowany i na odpowiednim poziomie zapewniajac
wiasciwag pozycje pracy podczas ciecia ptytek.

9-10. Po prawidtowym zamocowaniu noza uktadamy ptytke (szkliwiong strong do goéry) dla wiekszej
precyzji uzywamy bocznego odstepnika nastepnie podnosimy dzwignie gtowicy tamiacej ,,C”
(n6z jest w pozycji do wykonania rysy) i tylko raz zarysowujemy ptytke po stronie glazurowane;.
Aby zapewni¢ perfekcyjne ciecie ptytek o chropowatej lub duzej powierzchni nalezy zarysowaé
ptytke kilkakrotnie aby zaden punkt na linii ciecia nie pozostat niezarysowany. Niektére ptytki
wymagajq zarysowania rowniez na spodniej stronie aby uzyskac czyste przeciecie ptytki.

11-12. Opuszczamy dzwignie gtowicy tamiacej/tnacej (n6z musi by¢ powyzej poziomu tamacza) i
energicznym ruchem naciskamy w jakimkolwiek miejscu na ptytke. Ruchoma podstawa stotu i
ozebrowanie utatwig precyzyjne przeciecie/przetamanie ptytki wzdtuz zarysowanej linii.

13-14-15. W przypadku ciecia ptytki w waskie paski np. o szerokosci 2 cm, to najpierw zarysowujemy
szerokos¢ 2 cmi4 cm a nastepnie famiemy/tniemy najpierw szerokos¢ 4 cm a potem 2 cm.

16-17-18. Przy cieciu ptytki w nieregularne ksztatty najpierw zaznaczamy ksztatt do wyciecia a nastepnie
zarysowujemy ptytke wzdtuz zaznaczonej linii. Przy wiekszej wprawie maszyna pozwala na
jednoczesne zarysowywanie i obracanie ptytki. Przy bardziej skomplikowanych ksztattach
tamanie powinno odbywac sie stopniowo i delikatnie.

19. Jezeli nagromadzony pyt uniemozliwia ptynne przesuwanie gtowicy, nalezy oczysci¢ i
nasmarowac prowadnice, chociaz nalezy stwierdzi¢, ze wystarczajacym jest czyszczenie
prowadnic po kazdym uzyciu przecinarki, gdyz gtowica ma wbudowane samo-smarujace
tozyska. Dla lepszego zabezpieczenia noza tnacego mozna za pomoca S$rubokreta
zabezpieczyC raczke przed opadaniem.

20. W celu transportu i codziennego przechowywania, nalezy maszynke umiesci¢ w dostarczonej
walizce, czystg i dobrze zakonserwowang

jakiegokolwiek narzedzia lub procesu jest catkowicie zakazane, bez wzglgdu na to czy przetwarzanie jest mechaniczne, fotograficzne czy elektroniczne.
Jakiekolwiek z tych dziatan bedzie podlegato odpowiedzialnosci w Swietle prawa i moze by¢ przedmiotem postepowania karnego.
GERMANS BOADA S.A. ma prawo wprowadzaé techniczne modyfikacje bez uprzedzenia.
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ELLHNIKA

OAHIIEZTIATORUBITR

1.

3.4

5-6-7.

11-12.

13-14-15.

16-17-18.

19.

20.

Me 10 KOMTIKO RUBI TR, pe evoOWPaTWUEVO dIaxwpIoTh, EXETE 0Tn O1ABE0T 0AG £va pnxavnua
UYNANG TTOI0TNTAG KAl AUgNUEVNG ATTODOTIKOTNTAG TTOU XWpPIG au@iBoAia Ba oag TTapéxel dploTa
QATTOTEAEOPATA OTNV EPYOCIA 0AG, JE TO EAAXIOTO KOOTOG, HE HEYAAN EUKOAIQ KOl € XPOVO PEKOP.
Ma auto 10 AGyo, CUUPBOUAEUTEITE PE TTPOTOX I T XAPAKTNPICTIKA TOU JOVTEAOU TTOU OTTOKTIOOTE.

To unxéavnua diatiBeTal pe dU0 podéAeg, @6 mm n pia kar @ 10 mm n GAAN.

TR

AUO poxAoi oTEPEWONG: 0 HOXAOGGS «A» KAEIBWVEI TO YWVIOUETPO o€ oTToladATToTE B€0N PETALU 0°
Kal 4é5°. O poxA6g «B» oTepewvEl TNV KOPUPA TNG TTAEUPIKAG OTAHPIENG.

TR-

H AaBn otep€wong «A» KAEIBWVEI TO YWVIOUETPO € OTToIadATTOTE B€0N pETagU 0° kai 45° (BAETTE
oxnua 3). Ao 0° £wg -45° EekAe1dwoTe TNV Kopu@r 0° «Bx» kal KA€1dwoTe Kal TTaAI TN Aapr] «Ax.
2XAMa 4.

YT1rapyouv didgopol TpOTTol XPriong TNG KOPUPNG TTAEUPIKAG OTAPIENS WOTE VA TOTTOBETACETE, UE
oTOa0EPO TPOTTO, TO AVTIKEIMEVO TTPOG XApaA&N KATA TNV ETTIOUUNTA HOPQT) KOl ETTAVAANTITIKOTNTA.
MNa va KOYeTe hE akpiBeia, oTPEWTE TO YWVIOUETPO XaAapwvovTag Tn Aafr «A» Kal TOTTOBETAOTE
KATGAANAQ TNV KOpU@r TTAEUPIKNG OTRPIENG YIA VO TTPAYUATOTTOINCETE TNV KOTTH.

MNa v TommoBéTNoN NG PodEAas (epyaAcio KOTING) oTn PAon Tou gpyaAciou BAATE To eTTiTTEdO
MEPOG TNG POBEAAG OTTWG UTTOOEIKVUETAI OTO OXNMa 8, woTe OTav OTPEPETE TN AABr, auTh va
TTPAYMOTOTIOIEI CWOTA TN AsIToupyia oTeEpPEWONG TNG POOEAAG OTO £TTIBUPNTSG UWOG Kal £T01 va
EXETE IO AVETN BEoN epyaoiag (XApagn KEPAPIKWY).

A@ouU ToTT00eTNOEl PE akpifeia Kal oTeEPEWBEI N POdEAA, TOTTOBETACTE TO KEPAMIKO QVTIKEIMEVO
TTPOG KOTTH TTAVW OTn BAon (yia HEYOAUTEPN AKPIBEIa XPNOIUOTIOIEIOTE TNV KOPU®PN TTAEUPIKNG
OTAPIENG): OTN GUVEXEID, AVAONKWAOTE TO HOXAS «I'» Kal XapAETe Pe Yia uévo Kivnon To AVTIKEINEVO
atrd TNV OHAATWHEVN TTAEUPA. [N va EEQ0QAANICETE TNV KOTTA QVTIKEIMEVWV TPAXEIAG ETTIPAVEIOG N
MEYAAOU OXAUATOG, ETTAVAAABETE TN XAPOEN APKETEG POPES, WWOTE VA PNV TTOPAMEIVEI KAVEVA KEVO
oTn xapagn.

TommoBetAOTE TN Bdon Tou epyaAciou dlaxwpPIOTH TTAVW OTO QVTIKEIMEVO TTPOG TEPAXIOUO.
KateBdoTe T0 HOXAO «I'» Kal aokeioTe Trieon pe 1N AaBr o€ otroladATroTe B€0n TNG XApagng, Katd
TTPOTINNON OTA AKPA TOU KEPAMIKOU QVTIKEIMEVOU. H eUKauTTTn BAon Kal N paRd0og KATW OTAPIENS
EMTPETTOUV TOV KABAPO TEUAXIOHO TOU QVTIKEIMEVOU, CUUPWVA UE TN YPAMMI TTOU XAPAXTNKE ME TN
podEAQ.

Edv BéAeTe va KOWETE TTOAU AeTTTEG AWPIBEG, yia TTapAdEIypa TwY 2 cm, Xapd&Te OTa 2 KAl oTa 4 cm
KOl 0T OUVEXEIQ TEPAXIOTE TTPWTA OTA 4 cm KAl JETA TEPAXIOTE OTA 2 CM.

MNa va TTPayUATOTIOINCETE MIO KAPTTUAN KOTTH, ONUEIWOTE TTAVW OTO QVTIKEIMEVO TO iXVOG TNG
KOTTNG, €AV €ival aTTAPAITNTO. TN OUVEXEIQ, XAPAETE TO QVTIKEINEVO CUUPWVA UE TO iIXVOG: TO
epyaAeio kal n euehigia Tou oag emMTPETTOUV va XAPACOETE KAl VO OTPEPETE TO AVTIKEIYUEVO
Tautoxpova. Tepaxiote akoAouBwvTag Tn diadikagia TTou TTEPIYPAPETAI AVWTEPW.

Edv n okdvn 1Tou €x€l CUCOWPEUTE EUTTOdICEI TNV OPAAL OAioBNnon, KaBapioTe TOUG 0dNYyoUg Kal
NITTAvETE TA YEPN TTOU UTTOOEIKVUOVTAl PE AITTAVTIKO, AV KAl ONMEIWVOUME OTI gival apKETO va
dlatnpeite Toug 0dnyoug KaBapoug, apou oI aUAakeg oAicBnong S108£éTouv auTOAITTAIVOUEVA
pouAgpdv. [a peyoAUTEPN TIPOOTACIA TOU €EPYAAEIOU KOTING, UTTAPXEl €vaG E£0WTEPIKOG
MNXaVIOPOG OUYKPATNONG 0T BAON TOU EPYAAEIOU TTOU ATTOTPETTEI TNV TITWON TNG AABNG. AuTdG 0
MNXaVIOUGG puBUICETaI EUKOA PE €éva KaTOORid!.

MNa v petagopd kal TNV Kabnuepivr) ammoBrikeuon 1 yia PEYAAES TTEPIOdOUG adPAVEIOG TOU
epyaAeiou, cuvioToUuE TN QUAAEN TOU OTN BAAITOO TTOU TTAPEXETAI PE TO TTPOIOV, PIE TOUG 00NYyoUg
KaBapoUug Kal KaAG ypaoapIoPEVOUG.

AtrayopeUeTal N PEPIKN A OAIKR avaTTapaywyr Tou €pyou, G€ OTTOIOdATIOTE HOPPR ) ME OTTOIOOATIOTE HECO, MNXAVIKO, GWTOYPAPIKS I NAEKTPOVIKO, XWPIG
Trponyoupevn egouaiodotnon Tng GERMANS BOADAS .A.

OTTOI00ATIOTE ATTO AUTEG TIG EVEPYEIEG UTTODNAWVEI TNV TTapaBiaan VOUIKAG EuBUVNG Kal va £XE1 WG OTTOTEAEG A TNV OTTGD00N TTOIVIKWY EUBUVWV.

H GERMANS BOADA S.A. diatnpei 1o SIKaiwpa va £I0GYEl OTTOIOUSHTTOTE €i00UG TEXVIKI TPOTTOTTOINON XWPIG TTPONYOUNEVN TTPOEIBOTIOINGN.
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CARACTERISTICAS TECNICAS TEKNISKE KARAKTERISTIKA
TECHNICAL CHARACTERISTICS TEXHUNYECKME XAPAKTEPUCTUKU
CARACTEBISTIQUES TECHNIQUES DANE TECHNICZNE
CARACTERISTIQUES TECNIQUES TEXNIKEZ MNMPOAIAMPA®EZ

CARACTERISTICAS TECNICAS
CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNISCHE DATEN
TECHNISCHE KENMERKEN

A e W — T L -pin

TR-400 17925 . 42.cm 30x30'cm 16-‘I55 mm ®1 6-1130 mm 3910 mm 611 mm 1611x21112x1273cm 600 Kg . 11 Kg

17inch  12x12inch  Yullginch @ a-"hzinch 11 "iginch 24 'agiinch 24 '16x8 M1ex5 g inch 13228 Lb 243Lb
TR-600 17926 26f if\rcnh 14 72;(1472 i:\r:h ‘?,;.LZ?::h @q/f."lzz"??ch 1: %26"}%1 3178373:;:1h 24 17/18::82?12/:(;(2573lcgnch 1?33; Eb ¢ 1:66L';g
TR-400-S 17935 17939 14 72 if\l;:nh 1320;(132o i:\rc“h ‘?;jsfsri?\rcnh @q/i"liﬂﬁ"ch 113%?1:;:ch 2: 1/11:;:1ch 24 '6;11;);32128::135637::nch 1?23,:3( Eb * 122? ﬁ%
TR-600-S 17936 17940 giem  EhRen 1?;-15?3?;& @Q"/f-‘l?gﬂ?ch ' %26?:]:}1 3178322& 31 37/?23()(82128:(;(3563/62nch 13?33:3( S 1231‘; i
TR-700-S 17949 17950 2781 if\r:h 25(;);25: i:.rcnh ‘?:‘Zri?:h @Q')/i-'y/)ggrr::h 1: %/.i:i:]ch 317§Z;?:1h 35 ?2)8();2121/01)21263/§Tnch 13?23,: Eb ¢ 1312 IEE
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GERMANS BOADA S.A.
MADRID
Marie Curie, 7, edif. B, bajos 7
28529 Rivas Vaciamadrid
SPAIN
Tel: 34 914 99 48 63
Fax: 34 914 99 48 70
E-mail: gboada.madrid@rubi.com

LUSARUBI Lda.
E.N.1-Malaposta do Carqueijo
Apartado 66
3050-901 MEALHADA
PORTUGAL
Tel. 351231 947 550
Fax. 351 231 947 551
E-mail: lusarubi@rubi.com

RUBI TOOLS USA Inc
9900 NW 21st Street
MIAMI, FL 33172
USA
Toll Free: 1 866 USA RUBI
Tel. 1 305 715 9892
Fax. 1 305 715 9898
E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI UK LTD.
Unit E3, Thames View Business Centre
Barlow Way
RAINHAM (ESSEX)
RM13 8BT - UNITED KINGDOM
Phone 44 (0) 1708 559609
Fax 44 (0) 1708 553813
E-mail: rubiuk@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
P.O. BOX 14

08191 RUBI (Barcelona) SPAIN
Tel. 34 936 80 65 00
Fax. 34 936 80 65 01
E-mail: gboada@rubi.com

RUBI ITALIA S.r.l.
Via San Simone, 10
41049 SASSUOLO (MO)
ITALIA
Tel. 39 0 536 81 09 84
Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
SattlerstraBe 2
30916 Isernhagen-Kirchhorst
DEUTSCHLAND
Tel. 49 (0) 5136 97 6180
Fax. 49 (0) 5136 97 6140
E-mail: rubideutschland@rubi.com

SUZHOU RUBI TECHNOLOGIES Co., Ltd.
HMHRENBREFTRAA
TEIRA8 95 N g XU DR e 41 i 158-100 5
MR 4 it 215011
Hi%: 86 (0) 512 6662 6100
1 1: 86 (0) 512 6662 6101
E-mail: rubitechnologies@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
SANTA OLIVA
Ronda de l'albornar, 24-26
43710 Santa Oliva
Tarragona
SPAIN
Tel: 34 977 16 90 50
E-mail: gboada@rubi.com

RUBI FRANCE S.A.R.L.
Immeuble Oslo
19 Avenue de Norvege
91953 LES ULIS
FRANCE
Tel. 3316918 17 85
Fax. 33 169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

RUBI NEDERLAND BV.
Charles Petitweg 7-4
4827 H) BREDA
NEDERLAND
Tel. 31 (0) 76 57 29 200
Fax. 31 (0) 76 57 20 190
E-mail: rubinederland@rubi.com

RUBI POLSKA Sp. z.0.0.
ul. Putawska 303,
Ursynéw Business Park, wej$cie B, | p.
02-785 Warszawa, POLSKA
Tel. +48 (0)22 549 4070
Fax.: +48 (0)22 549 4071
E-mail: rubipolska@rubi.com
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