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Ręczna maszynka do cięcia płytek TM. 
 

Instrukcja obsługi maszynki RUBI TM-50/70/90 
 

1. Ręczna maszynka TM-50/70/90 (rys. 1) jest maszynką profesjonalną przeznaczoną do cięcia płytek ceramicznych o 
grubości od 6mm do 21mm. Wyposażona jest w jednopunktowy łamacz nastawny, o sile łamania 1000kg. 
Zapewnia to optymalną obróbkę materiału, przy minimalnym koszcie, łatwo i w rekordowo krótkim czasie. 

2. W komplecie z maszyną dostarczony jest zestaw dwóch noży (rys. 2) z krążkami tnącymi  (jeden o średnicy krążka 
10mm – do glazury, drugi – 18mm – do twardych materiałów np. gres, marmur). 

3. Maszyna wyposażona jest także w boczny odstępnik do wykonywania cięć seryjnych, zarówno do cięcia wzdłuż 
(rys. 3 i 4), jak i diagonalnie (rys. 5 i 6), materiałów. Umożliwia szybkie cięcie bez ciągłego mierzenia i oznaczania 
wymaganych wymiarów płytek. Odstępnik zabezpiecza także przed niekontrolowanym przesuwaniem się płytek. 

4. Założenie lub wymiana noża: odkręcamy rączkę przy głowicy maszynki, wyjmujemy nóż, zakładamy nowy, 
pamiętając, że część płaska noża ma być skierowana w naszą stronę, zakręcamy rączkę – maszynka jest gotowa do 
dalszej pracy (rys. 7). 

5. Cięcie przebiega następująco: umieszczamy płytkę (szkliwioną częścią do góry) na blacie maszyny, płynnym, nie 
wymagającym dużej siły ruchem, zarysowujemy płytkę (rys. 8), zwracając uwagę na dokładne zarysowanie 
krawędzi płytki. W przypadku grubych i twardych materiałów zarysowanie można wykonać kilkakrotnie, 
zwracając uwagę by jego ślad przebiegał w jednym miejscu. 

6. Płytka jest gotowa do przecięcia. Ustawiamy odpowiednią grubość ciętego materiału  (do 21mm) na łamaczu, 
przekręcając odpowiednio dźwignię A (rys. 9). Następnie nie wymagającym siły ruchem pociągamy dźwignię 
łamacza do przełamania płytki (rys. 10). 

7. Maszynka umożliwia wycinanie wymaganych kształtów (rys. 11), oraz wąskich pasków materiału np. 2cm lub 3cm 
(rys. 12). W tej sytuacji należy najpierw wycinać szersze paski – np. 4-6cm, a następnie węższe. Można 
wykonywać najpierw same nacięcia (rys. 12), potem ciąć od większego wymiaru (rys. 13) do  mniejszego, do 
uzyskania kawałka o żądanej szerokości  (rys. 14). 

8. Przy większej wprawie obsługującego maszynkę, można w płytkach wycinać dowolne kształty (półkola, elipsy i 
inne rys. 15). Należy złożyć dwie płytki stronami nie szkliwionymi  „do siebie”, układamy tak złożone płytki na 
blacie maszynki i obracając, jednocześnie nacinamy odpowiednio płytkę (rys. 16). Łamanie powinno odbywać się 
stopniowo i delikatnie (rys. 17). 

9. W ramach codziennej konserwacji i czyszczenia po pracy należy maszynę wyczyścić, następnie nasmarować 
prowadnice (rys. 18 i 19) ogólnie dostępnymi środkami i wytrzeć je do sucha. Łamacz również wymaga 
okresowego nasmarowania (smarować w miejscach zaznaczonych na rys. 20). 

10. W celu transportu i codziennego przechowywania, należy maszynkę umieścić w dostarczonej walizce, czystą i 
dobrze zakonserwowaną. 

 
 

Maszyny ręczne serii TM firmy „RUBI” 
 

Model 
maszyny Numer ref.  

Ruchomy 
system 
łamania 
płytek 

Max. grubość 
cięcia (mm) 

Max. długość 
cięcia   (cm) 

Max.  wym. 
pł. przy cięciu 
diagonal. (cm) 

Max. siła 
nacisku przy 
łamaniu płytki  

(kg) 

Walizka   w 
komplecie 

Noże w 
komplecie (nr. 

ref.) 

TM-50 16915 Nie 21 59 36x36 1000 Tak 01991 
01992 

TM-70 16916 Nie 21 70 41x41 1000 Tak 01991 
01992 

TM-90 16917 Nie 21 92 50x50 1000 Tak 01991 
01992 
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