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Montaje

Al desembalar la maquina compruebe que no haya piezas dafiadas o rotas. De haberlas y
en caso de necesidad de cambiar componentes, estos deben ser exclusivamente
repuestos originales del fabricante.

Las maquinas DX se subministran embaladas con los pies de apoyo en posicion de
transporte. (fig. 1)

Antes de la puesta en marcha;

1.- Retirarlos cuatro pomos A de los pies de apoyo. (fig.2)

2.- Se requerira la ayuda de otra persona para proceder a levantar el conjunto
maéquina hasta que los anclajes del chasis queden completamente liberados. (fig.3)
Colocar los anclajes en posicion de seguridad, comprobar que queden bien
sujetos a los pies de apoyo. (fig. 4)

4.- Colocar de nuevo los cuatro pomos A. (fig. 5)
5.- Se aconseja la manipulacion sobre superficies planas y niveladas, comprobando
que la maquina esté bien asentada al suelo antes de empezar a trabajar, de esta

manera conseguiremos unas condiciones de trabajo seguras. (fig. 6,7)
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6.- El cabezal movil de la maquina viene fijado a la corredera para evitar posibles
desplazamientos durante el trasporte. Afloje el pomo B para liberar la posicién.
(fig. 8)
Seguridad

Las medidas de seguridad deben ser leidas y comprendidas antes de la utilizacion de la
méquina.

Las maquinas DX disponen, entre otras mediadas de seguridad, de un sistema de
proteccion que impide el contacto directo con el disco en el momento del corte.

Conexionado

Compruebe que la tensién y la frecuencia de la méaquina, indicada en la placa de
caracteristicas coinciden con las de red. (fig. 9)

Durante el transporte, recoja el cable de alimentacién enrollindolo. Nunca mueva la
méquina tirando del cable.

Las maquinas se suministran sin cable. Ver referencias para cable en pagina 25.

Aplicaciones

Utilizacion: Las DX son méquinas profesionales de precision, indicadas para el corte de
materiales de construccién, ya sean cortes rectos o en inglete, mediante un sistema
guiado de rodamientos. Estos cortes se realizan con discos de diamante refrigerados por
agua.

Limitaciones sobre condiciones ambientales

Preste atencién a las condiciones del entorno de trabajo. Manténgalo limpio y bien
iluminado. La maquina debe mantenerse siempre limpia con el fin de obtener el méaximo
rendimiento en las condiciones de trabajo mas seguras.

Comprobaciones previas a la puesta en marcha

Antes de utilizar la méquina, compruebe que no hayan piezas gastadas, dafiadas o rotas; si
encuentraalguna, reparela o reemplicelainmediatamente.

Comprobar que los topes de la maquina estén perpendiculares al disco. Estos vienen
regulados de fabrica.

Comprobar que la tension y frecuencia de la red coincidan con la indicada en la placa de
caracteristicas de la maquina. (fig. 9)

La toma de red debe disponer de toma de tierra y proteccion para casos de fugas de
corriente (Diferencial). Cuando utilice una extension, compruebe que la seccion del cable
no seainferiora 2,5 mm?2

El protector del disco, protege al usuario de posibles lesiones durante el corte. Asi en el
momento del corte se ajustari la tapa segun el grosor de la pieza a cortar.

1.-  Parainstalar o reponer el disco deberd extraerse la tapa de proteccién. Quedara a
la vista el eje motor. Monte el disco entre platillos haciendo coincidir el sentido de
giro indicado en la maquina y apriete fuertemente la tuerca de fijacion segin se
indica en la figura. (fig. 10, 11)

2.- Es imprescindible llenar de agua la bandeja hasta que la bomba de agua quede
totalmente sumergida. Trabajar con el agua limpia alarga la vida del disco y mejora
su rendimiento. (fig. 12)

3.-  Las maquinas DX disponen de una mesa de apoyo fija para situar la ceramica, y del

grupo motor deslizante. Este sistema permite trabajar con gran precision y
comodidad todo tipo de piezas ceramicas. (fig. 13)
El tope limitador inferior de final de carrera nos permite delimitar en ambos lados la
carrera del cabezal segln las piezas a cortar. Al mismo tiempo con la ayuda de la
cinta métrica superior podremos realizar cortes repetitivos con gran facilidad y
precision.(fig. 14, 15)

4.- El deslizamiento se realizard a través de ruedas provistas de rodamientos
engrasados y obturados a bolas.

5.-  El cambio de posicién de corte recto a inglete o viceversa, el cambio de altura de
corte, asi como el ajuste de los topes para cortes repetitivos, deben realizarse con
el motor parado, para evitar posibles accidentes. (fig. 16, 17)

6.- La puesta en marcha se realizara apretando el botén de color verde 6 |, y para
desconectar el boton de color rojo 6 0. (fig. 18)

7.-  Las maquinas DX disponen de un sistema de seguridad contra sobrecalentamiento
del motor.

8.-  Siel motor se para sin causa aparente, debera esperar unos minutos ya que con toda
probabilidad lo habra sometido a un sobreesfuerzo y deberd moderar en lo
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sucesivo la velocidad de avance del corte.

9.-  Una vez en funcionamiento la maquina, esperar a que el motor y el suministro de
agua a través de labomba se normalicen (4 6 5 segundos). Mediante el grifo A podra
regular el caudal de agua de refrigeracion del disco. (fig. 17)

10.- Para realizar cortes correctos, el avance de la pieza a cortar debe de ser continuo,
sin golpes y sin forzar el motor. Una accién incorrecta, puede romper la pieza y
deteriorar gravemente el disco. (fig. 19, 20)

Para realizar cortes finos a 1 cm se aconseja desplazar la mesa hacia el centro para
aportar mas superficie de apoyo. (fig. 21, 22)

11.- Las maquinas DX permiten realizar cortes paralelos exactos con la maxima
precisién mediante el accesorio fijacioén cerdmica para cortes repetitivos.

Con la mesa adicional podré obtener una mayor superficie de apoyo en momento
del corte en piezas de gran formato. Pudiéndose situar a ambos lados de la
maquina. (pag. 25/ ref.54990)

12.- Para corte a 45° (Ingletes), existe un sistema de bloqueo mecanico, el cual permite
situar el cabezal con precision. (fig. 23, 24)

13.-  Elefecto tronzador de las DX se consigue a través de un pivotaje del grupo motrizy
de un sistema de bloqueo mecanico. El peso del motor queda compensado por un
muelle antagonista. (fig. 25, 26)

14.- Fijado al chasis, se acopla el conjunto escuadra que gira entre 70° y 0°. Permite
apoyar las piezas a cortary efectuar cortes repetidos. (fig. 27, 28)

Fijado al conjunto escuadra se encuentra el tope lateral (D), este viene regulado de
fabrica y permite realizar cortes repetitivos de 90° y 45° con exactitud. (fig. 29, 30)

15.-  Paraun buen funcionamiento de las maquinas DX trabaje sobre suelos nivelados.

16.- No utilizar discos de diamante rajados o agrietados.

17.-  Nofrenar los discos mediante presion lateral.

18.- Leaatentamente estas instrucciones antes de utilizar este producto y consérvelas.

19.- Mantener las herramientas de corte limpias para un funcionamiento mejor y mas
seguro:

- Seguir las instrucciones para el cambio de accesorios.

- Examinar periédicamente los cables de la méquina y si estan dafiados
repararlos a través del servicio técnico autorizado.

- Mantener las empufiaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

20.- Retirar llaves de ajuste y las herramientas antes de poner en marcha la maquina.

21.- Aseglrese que el interruptor estd en posicién “OFF” cuando enchufe la maquina.

22.- Cuando la méquina se utilice en el exterior, utilizar solamente cordones extensibles
destinados a usarse en exteriores.

23.- Antes de volver a usar una maquina, ésta debe comprobarse cuidadosamente para
determinar que va a funcionar apropiadamente y sera apta para la funcién a la que
estd destinada. Una proteccion u otra parte que este dafiada, deberia ser reparada
apropiadamente o sustituida por el servicio técnico autorizado a menos que se
indique otra cosa en este manual de instrucciones. No utilizar la maquina si el
interruptor no se enciende y ni se apaga.

Li pi y mantenimi o

1. Antes de proceder a la limpieza, mantenimiento o reparacién de la maquina, asi
como antes del transporte, la maquina deber ser desconectada y desenchufada.

2.-  No utilizar productos de limpieza agresivos para la limpieza de la maquina.

3.-  Lamaquinano debe ser sumergida en agua.

4.-  Examinar periédicamente los cables de la méquina y si estdn dafiados repararlos a
través del servicio técnico autorizado.

5.-  Mantener las empufaduras secas, limpias y libres de grasa y aceite.

6.-  Paraunamejorconservacion delaméquinaseaconsejalimpiar conagua despuésde su
uso, asi como hacer circular agua limpia a través del sistema derefrigeracion.
Antes de limpiar la maquina proceda a retirar la bandeja inferior, caera el
decantador sobre una cubeta o recipiente que previamente habremos colocado
paralarecogidade agua.(fig. 31)

7.-  Compruebe regularmente el juego del cabezal disco, y proceda ajustarlo en caso de
que fuera necesario:(fig. 32)

1.- Aflojelatuerca A.
2.- Apriete suavemente el tornillo B con laayuda de unallave 6 mm.
3.- Apretar de nuevo latuerca A.

8.- Con el uso continuado o indebido el conjunto escuadra puede perder la
perpendicularidad. Para regularlo a 90° con exactitud: (fig. 33)

1.- Coloque un cartabén aliniado respecto al disco 90° apoyado en la escuadra
yactiesobrelos tornillos A.
2.- Repitalaoperacion en la escuadra giratoria actuado sobre el tornillo B.

9.-  Paraescuadrar el disco a 90° coloque el cartabén sobre la mesa y regule la posicion

através delos tornillos C. (fig. 34)
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Assembly
Once you have unpacked your machine, check to make sure that there are no damaged or
broken parts. If there are, and you need to change these components they must only be
replaced by original of the manufacturer.
DX machines are delivered packaged with the support feet in position for transport.
Before start up: (fig. 1)

1.- Remove the four knobs A from the support feet. (fig. 2)

2.- You will need another person to help lift the machine up until the chassis anchors
are completely free. (fig.3)
Put the anchors in the safety position; check that they are properly fixed to the
supportfeet. (fig.4)
4.- Putthe four knobs Abackon. (fig. 5)
5.- Itis recommended that the machine only be operated on smooth, level surfaces.
Also, verify that the machine is properly fixed to the floor before beginning to
work. This will provide safe working conditions.. (fig. 6,7)
The mobile head of the machine comes fixed to the track to avoid possible shifting
in transport. Loosen knob B to release the position (fig. 8)

3.

o
i

Safety

Read carefully and understand the safety measures before the use of the machine.

Among other safety measures, DX machines have a safety system that prevents direct
contact with the blade while cutting.

Hooking up

Check that the voltage and frequency of the machine shown on the characteristics plate
match the electric system. (fig. 9)

Coil feeding cable during transport. Never move the machine by tugging at the cable.
Machines sold without their cables. Please see references for cable on pages 25.

Applications

Use: Models DX are professional precision machines for the straight or mitred cutting of
building materials, and work by means of a guided bearing system. Such cuts are made with
water-cooled diamond blades.

Recommendations concerning the work area

Pay close attention to the state of the area where the job is to be done. Keep it clean and
well lit. The machine should be kept clean at all times in order to ensure optimum
performance and the safest working conditions.

Items to be checked before starting the machine

Before using this machine, verify that no parts are worn out, damaged or broken. Should
you find any part thatis notin proper condition, have it repaired or replaced immediately.
Check that the stops of the machine are perpendicular to the blade. These are regulated
before leaving the factory. Ensure that the voltage and frequency of the machine shown on
the characteristics plate match the electric system. (fig. 9)

The electrical outlet must have an earth connection and protection in the event of leaking
(differential). When using an extension, check that the cable section is at least 2.5 mm?.
The blade protector protects the user from potential injury while cutting. When cutting,
the top will be adjusted according to the thickness of the piece to be cut.

1.-  Toinstall or replace the blade, first remove the protective cover to reveal the drive
shaft. Insert the blade between the blade discs, turning in the direction  shown on
the machine. Tighten the screw as illustrated. (fig. 10, 11)

2.- lItis absolutely necessary to fill the tray with water until the water pump is fully
submerged. Working with clean water gives your blade longer working life and
improved performance. (fig. 12)

3.-  Models DX are equipped with a table-stand for placing the ceramic tile, and a sliding
motor unit. This system enables you to handle all types of ceramic tile with
maximum precision and comfort. (fig. 13)

The lower stop at the end of the track allows us to limit the movement of the head
on both sides according to the pieces to be cut. At the same time, cuts can be made
with great ease and precision using the upper ruler. (fig. 14, 15)

4.- Movement takes place by means of wheels equipped with greased, sealed ball
bearings.

5.- To prevent accidents, shut the motor off when changing from the straight cutting
position to that of mitred cutting (and viceversa), changing cutting height and
adjusting stops for repeated cuts. (fig. 16 and 17)

6.- To prevent accidents, shut the motor off when changing from the straight cutting
position to that of mitred cutting (and viceversa), changing cutting height and
adjusting stops for repeated cuts. (fig. 18)

7.-  Models DX have a safety system that protects the motor from overheating.

8.- If the motor should stop for no apparent reason, wait a few minutes as it has
probably been overworked. Moderate the speed in subsequent cutting.

9.-  Once the machine is operating, wait until the motor and the water supply by the
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pump return to normal (4 or 5 seconds). The flow of water for cooling the blade
can be adjusted using tap A. (fig. 17)

10.- To make correct cuts, guide the blade firmly and evenly, without brusque
movements and without forcing the motor. One incorrect move can break the
workpiece and seriously damage the blade. (fig. 19, 20)

For fine cuts at 1 cm, it is recommended that you move the table to the centre to
provide more surface for support. (fig.21,22)

11.- DX machines make it possible to make precise parallel cuts for repetitive projects
using the ceramic fixing accessory.

The additional table offers a greater surface for support while cutting large pieces,
and can be situated on both sides of the machine.(pag. 25 / ref.54990)

12.-  For 45° cuts (mitred cuts), there is a system of mechanical blockage, which enables
you to position the head with great precision. (fig. 23,24)

13.- The abrasive cutter effect of models DX is brought about by a pivoting of the
motive unit and a system of mechanical blocking. The weight of the motor is
balanced by an opposed spring. (fig. 25, 26)

14.-  Fixed to the chassis, it is coupled to the set square (45°) unit that rotates between
70° and 0°. It allows supporting of the pieces to be cut and making repetitive cuts.
(fig. 27,28)

The lateral stop (D) is fixed to the set square unit. It comes factory-adjusted and
allows making repetitive 90° and 45° cuts with precision. (fig. 29, 30)

15.-  For the proper functioning of models DX work on level floor surfaces.

16.- Never use diamond blades thatare cracked or chipped.

17.- Never use lateral pressure to stop the blades.

18.- Read these instructions carefully before using this product. Keep them in a safe
place for future reference.

19.- Keep cutting tools clean and sharp for better, safer performance.

- Carefully follow instructions when changing accessories.

- Periodically check the cables of this machine. Should they show signs of damage
or wear and tear, have them repaired at an authorised technical service outlet

- Keep holders clean, dry and free of grease and oil.

20.- Remove wrenches and tools before switching on the machine.

21.- Make sure that the switch is in the “off” position when plugging in the machine.

22.- When using the machine outdoors, use only extensible cord designed for this
purpose.

23.- Before using a machine again, check carefully to ensure that it is in proper working
order for the task you have in mind for it. Any damaged element, whether
protective or not, should be repaired or replaced by an authorised technical service
outlet, unless otherwise specified in this instruction manual. Do not use the
machine if it cannot be switched on and off.

Cleaning and mai e

1.-  Before cleaning, maintenance or repair of the machine, or transport,the machine
must be turned off and unplugged.

2. Do not use aggressive cleaning products for cleaning the machine.

3.-  Themachine must not be immersed in water.
4.- Examine periodically the machine cables, if they are damaged must repair them
through an authorized technical service.
5.-  Youmust maintain the grips dry, clean and free of fatand oil.
6.- To keep your machine in good condition, we recommend that you clean it with
water after usingitand run clean water through the cooling system.
Before cleaning the machine, remove the lower tray. Having previously positioned a
bucket to collect the water, the decanter will fall into it. (fig. 31)
7.-  Regularlychecktheplayofthehead/bladeandadjustitwhennecessary. (fig.32)
1.-Loosenscrew A.
2.- Gently tighten bolt B usinga 6 mm key.
3.-Tighten bolt Aagain.
8.- With continuous or improper work, the set square unit may lose its
perpendicularity. Toadjustitto precisely 90°: (fig. 33)
1.-Place a set square (60°) at a 90° angle to the blade, supported by the set
square unitand adjustscrews A.
2.- Repeat the operation on the rotating set square, adjusting screw B.
9.- Tosquare the blade to 90°, place the set square on the table and adjust the position
using screws C. (fig. 34)
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Montage

En déballant la machine, vérifier s'il n'y a pas de piéces endommagées ou cassées. S'ily ena
et en cas de nécessité pour changer ces composants ils doivent seulement étre remplacés
par l'original du fabricant.

Les machines DX sont emballées de maniére a reposer sur les pieds de soutien durant le
transport. (fig. 1)

Avant mise marche:

1.- Retirer les poignées de blocage étoilées A des pieds de soutien. (fig. 2)

2.- L'aide d'une deuxiéme personne est nécessaire pour soulever la machine jusqu'a
ce que les ancrages du chassis soient complétement sortis. (fig.3)

3.- Placer les ancrages en position de sécurité, vérifier qu'ils sont bien accrochés aux
pieds de soutien. (fig. 4)

4.- Replacer les quatre poignées de blocage étoilées A. (fig. 5)

5.- Pour des conditions de sécurité optimales, il est conseillé de travailler sur des
surfaces planes et de niveau, et de vérifier la stabilité de la machine sur le solavant
de commencer a travailler. (fig. 6, 7)

6.- La téte de scie mobile est livrée fixée au rail de coulisse pour éviter d'éventuels
déplacements durant le transport. Desserrer la poignée étoilée B pour la
débloquer. (fig. 8)

Sdreté

Les mesures de sécurité doivent étre lu et ont compris avant |'utilisation de la machine.
Les machines DX disposent, entre autres mesures de sécurité, d'un systéme de
protection qui empéche le contact direct avec le disque au moment de la coupe.

Branchement

Vérifier que la tension et la fréquence indiquées sur la plaque des caractéristiques

De la machine coincident avec celles du secteur. (fig. 9)

Pour le transport, enrouler le cible d'alimentation. Ne jamais déplacer la machine en la
tirant par le cable.

Machines livrée sans cable. Pour les cables, se reporter aux pages 25.

Applications

Utilisation: Les DX sont des machines professionnelles de précision, congues pour la
coupe de matériaux de construction, coupes droites ou a onglet, par un systéme guidé de
roulements. Ces coupes se réalisent avec des disques de diamant refroidis par eau.

Limitations sur conditions environnementales

Tenir compte des conditions de I'environnement de travail. Il doit étre propre et bien
éclairé. La machine doit toujours étre propre pour pouvoir en tirer le meilleur rendement
dans les conditions de travail les plus sares.

Vérifications préalables a la mise en marche

Avant d'utiliser la machine, vérifier s'il n'y a pas de piéces usées, détériorées ou cassées ; si
c'estle cas, la réparer ou la remplacer immédiatement.

Vérifier que les butées de la machine sont perpendiculaires au disque. Elles sont réglées
d'origine. Vérifier que la tension et la fréquence du secteur coincident avec celles
indiquées sur la plaque des caractéristiques de la machine. (fig. 9)

La prise du secteur doit avoir une prise de terre et une protection en cas de fuites de
courant (disjoncteur différentiel). Si on utilise une rallonge, vérifier que la section du cable
n'est pas inférieure a 2,5 mm.

Le cache de protection du disque empéche ['utilisateur de se blesser durant la coupe. Lors
de la coupe, le couvercle devra donc étre réglé en fonction de I'épaisseur de la piéce a
couper.

1.-  Pour installer ou remplacer le disque, il faudra retirer le couvercle de protection.
L'axe moteur sera alors visible. Monter le disque entre les platines en faisant
coincider le sens de rotation indiqué sur la machine et serrer fortement I'écrou de
fixation comme cela est indiqué sur la figure. (fig. 10, 11)

2.- Il est indispensable de remplir le bac jusqu'a ce que la pompe soit recouverte
d'eau.Travailler avec de I'eau propre prolonge la durée de vie du disque et améliore
son rendement. (fig. 12)

3.-  Les machines DX disposent d'une table d'appui fixe pour situer les carreaux, et d'un

groupe moteur coulissant. Ce systéme permet de travailler en toute précision et
confortsur tout type de piéces céramiques. (fig. 13)
La butée inférieure permet de délimiter le déplacement avant et arriére de la téte
selon les piéces a couper. D'autre part, grice a la réglette graduée sur le rail, nous
pourrons réaliser trés facilement des coupes répétitives de grande précision. (fig.
14,15)

4.-  Le déplacement coulissant se réalise par des roues pourvues de roulements a billes
graissés et obturés.

5.- Le changement de position de coupe droite a onglet ou vice-versa, le changement
de hauteur de coupe, et le réglage des butées pour les coupes répétitives, doivent
étre réalisés avec le moteur arrété, pour éviter de possibles accidents. (fig. 16, 17)

6.-  Pour mettre en marche la machine, il faut appuyer sur le bouton vert ou | et pour
I'arréter, sur le bouton rouge ou 0. (fig. 18)

7.- Les machines DX disposent d'un systéme de sécurité contre la surchauffe du
moteur.

8.- Silemoteur s'arréte sans cause apparente, il faudra attendre quelques minutes, car
il aura sans doute été soumis a un effort excessif et il faudra modérer par la suite la
vitesse d'avance de la coupe.
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9.-  Apreés avoir remis en marche la machine, il faut attendre que le moteur et la
fourniture de |'eau par la pompe se normalisent (4 ou 5 secondes). Gréice au robinet
A, il est possible de controler le débit de I'eau de refroidissement du disque. (fig. 17)

10.- Pour faire des coupes correctes, |'avance de la piéce a couper doit &tre continue,
sans a-coups et sans forcer le moteur. Une action incorrecte peut casser la piece et
endommager gravement le disque. (fig. 19, 20)

Pour des coupes fines de 1 cm, il est conseillé de déplacer la table vers le centre pour
obtenir une plus grande surface d'appui. (fig. 21, 22)

11.- Les machines DX permettent de réaliser des coupes paralléles avec exactitude et
précision, grace a l'accessoire pour fixation de carrelage en céramique pour coupes
répétitives.

La table supplémentaire permet d'obtenir une plus grande surface d'appui lors de la
coupe de piéces de grand format. Elle peut étre placée des deux cotés de la machine.
(pag. 25/ ref.54990)

12.- Pour la coupe a 45° (Onglets), il existe un systéme de blocage mécanique qui permet
de situer la téte avec précision. (fig. 23, 24)

13.- L'effet de trongonnage des DX s'obtient par un pivotement du groupe moteur et
par un systéme de blocage mécanique. Le poids du moteur est compensé par un
ressortantagoniste. (fig. 25, 26)

14.-  Un systéme d'équerre pour coupe angulaire vient se fixer au chassis et dispose d'un
angle de rotation entre 70° et 0°. Il permet de maintenir les piéces a couper et
d'effectuer des coupes répétitives. (fig. 27, 28)

Une butée latérale (D), réglée d'usine, permet de réaliser avec exactitude des
coupes répétitives de 90° et 45°. (fig. 29, 30)

15.-  Pour un bon fonctionnement des machines DXl faut travailler sur des sols nivelés.

16.- Ne pas utiliser de disques de diamant rayés ou fissurés.

17.-  Ne pas freiner les disques par pression latérale.

18.- Lireattentivement ces instructions avant d'utiliser cette machine et les garder.

19.- Conserver les outils dans un bon état de nettoyage pour un meilleur
fonctionnement en toute sécurité :

- Suivre les instructions pour le changement d'accessoires.

- Examiner périodiquement les cébles de la machine et s'ils sont endommageés, les
faire réparer par un service technique agréé.

- Conserver les poignées séches, propres et sans graisse ni huile.

20.- Retirer les clés de réglage et les outils avant de mettre en marche la machine.

21.- Assurez-vous que le commutateur est en position de "off" en branchant dans la
machine.

22.- Quand on utilise la machine & I'extérieur, il ne faut utiliser que des rallonges
spéciales pour |'extérieur.

23.- Avantde réutiliser une machine, il faut la vérifier soigneusement pour déterminer si
elle va fonctionner correctement et si elle remplira la fonction pour laquelle elle est
congue. |l faudra faire réparer ou remplacer correctement toute protection ou
partie endommagée par un service technique agréé, a moins qu'il ne soit indiqué
autre chose dans ce manuel d'instructions. Ne pas utiliser la machine si
l'interrupteur ne s'allume pas ou s'il ne s'éteint pas.

Nettoyage et entretien

1.-  Avantla propreté, le maintien ou la réparation de la machine, ainsi que du transport,

la machine devra étre déconnectée et étre débranchée.

Ne pas employer des produits de nettoyage agressifs pour le nettoyage du machine.

La machine ne dois pas étre submergée dans |'eau.

.- Examiner périodiquement les cibles de la machine et s'ils estan endommagés

doivent étre réparé par le biais du service technique autorisé.

5.-  Maintenir poignées séches, propres et libres matiére grasse et huile.

6.-  Pour une meilleure conservation de la machine on conseille de nettoyer avec eau
aprés son utilisation, ainsi que de faire circuler de I'eau propre a travers le systéme
de réfrigération.

Avant de nettoyer la machine, retirer le bac a eau inférieur, et le décanteur se
détachera. Placer préalablement une cuvette ou un récipient en dessous, afin de
récolter I'eau. (fig. 31)

7.-  llest conseillé de vérifier réguliérement le jeu de la téte de disque et de le régler si

nécessaire. (fig.32)
1.-Desserrerl'écrouA.
2.-Serrer doucement la visse Bavec I'aide d'une clé 6 mm.
3.-Resserrerl'écrouA.

8.-  Encasd'usage répété ou inapproprié, I'équerre de découpe angulaire peut perdre sa
perpendicularité. Pour I'équerrer a 90° avec exactitude: (fig. 33)

1.- Placer une équerre 2 90° par rapportau disque et posée contre la butée et
régler la position grace aux visses A.
2.-Répéter 'opération pour le bras angulaire en réglant la visse B.

9.-  Pour un équerrage du disque a 90°, placer I'équerre sur la table et régler la position

graceauxvisses C. (fig. 34)
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Montagem
Ao desembalar a maquina comprove que ndo existam pegas danificadas ou partidas. No
caso de as haver, substitui-as por pecas de reposigdo originais. No caso de se tratar de
componentes eléctricos, substituir por aparelhos devidamente homologados e de
referéncia idéntica, (em caso de duvida, consultar o fabricante).
As maquinas DX serdo fornecidas empacotadas com os pés de apoio em posi¢do de
transporte. (fig. 1)
Antes de colocar em funcionamento:
1.- Retireas quatro pegas A dos pés de apoio. (fig. 2)
2.- E necessdria a ajuda de outra pessoa para levantar o conjunto maquina até as
ancoragens do chassis ficarem completamente livres. (fig. 3)
3.- Coloque as ancoragens em posi¢do de seguranga, e verifique que estdo bem fixas
aos pés de apoio. (fig. 4)
4.- Coloque outra vezas quatro pegas A. (fig. 5)
5.- Erecomendavel a manipulagio em superficies planas e niveladas, verificando que a
méquina estd bem assente no solo antes de comegar a trabalhar. Deste modo,
obtera condigbes de trabalho seguras. (fig. 6, 7)
6.- A cabega movel da maquina estd fixa a correia para evitar possiveis deslocagdes
durante o transporte. Alivie a pega B para libertar a posicio. (fig. 8)

Seguranca

As medidas de seguranga devem ser lidas e compreendidas antes da utilizagao da maquina.
As méquinas DX dispéem, entre outras medidas de seguranga, de um sistema de
protecgdo que impede o contacto directo com o disco no momento do corte.

Conexdes

Comprove que a tensio e a frequéncia da maquina, indicada na placa de caracteristicas,
coincidem com as da rede. (fig. 9)

Durante o transporte, recolha o cabo de alimentagio, enrolando-o. Nunca mova a
méquina puxando pelo cabo.

Méquinas fornecidas sem cabos eléctricos. Vér referéncias de cabos na pagina 25.

Aplicacées

Utilizagdo: As DX sdo maquinas profissionais de precisdo, indicadas para o corte de
materiais de construgio, seja em para cortes rectos ou obliquos, por meio de um sistema
guiado de rolamentos. Estes cortes realizam-se com discos de diamante refrigerados por
agua.

Limitacées sobre condi¢ées ambientais

Preste atengdo as condigdes do entorno de trabalho. Mantenha-o limpo e bem iluminado.
A maquina deve manter-se sempre limpa com o fim de obter o méximo rendimento das
condigbes de trabalho mais seguras.

Comprovacées prévias a posta em marcha

Antes de utilizar a maquina, comprove que nio existem pegas gastas, danificadas ou
partidas; se encontra alguma, repare-a ou substitua-a imediatamente.

Comprovar que os topos da maquina se encontrem perpendiculares ao disco. Estes
encontram-se regulados de fabrica. Comprovar que a tensdo e a frequéncia da rede
coincidam com a indicada na placa de caracteristicas da maquina. (fig.9)

A tomada de rede deve possuir uma ligagdo a terra e protecgio para casos de fugas de
corrente (Diferencial). Sempre que utilizar uma extensdo, comprove que a sec¢ao do
cabo ndosejainferiora 2,5mm?

O protector do disco protege o utilizador de possiveis lesdes durante o corte. Assim, no
momento do corte a tampa deverd ser ajustada segundo a espessura da pega a cortar.

1.- Parainstalar ou recolocar o disco deverd extrair-se a tampa de protecgio, expondo
a vista o eixo motor. Monte o disco entre pratos, fazendo coincidir o sentido de
rotagdo indicado na maquina e aperte com forga a porca de fixagio segundo se
indica na figura. (fig. 10, 11)

2.-  Eimprescindivel encher de 4gua o tabuleiro até a bomba de 4gua ficar totalmente
submergida.Trabalhar com a dgua limpa alarga a vida do disco e melhora o seu
rendimento. (fig. 12)

3.-  As maquinas DX dispde de uma mesa de apoio fixa para situar a ceramica, e do

grupo motor deslizante. Este sistema permite trabalhar com uma grande precisio e
comodidade todo o tipo de pegas ceramicas. (fig. 13)
A pega limitadora inferior de fim de curso permite delimitar em ambos os lados o
curso da cabega segundo as pegas a cortar. Ao mesmo tempo e com fita métrica
superior podera realizar cortes repetitivos com grande facilidade e precisio. (fig.
14,15)

4.- O deslizamento realiza-se através de rodas dotadas de rolamentos de esferas
lubrificados e obturados.

5.- A mudanca de posicio de corte recto a obliquo ou vice-versa, a mudanca de altura
de corte, assim como o ajuste dos topos para cortes repetitivos, devem realizar-se
com o motor parado, para evitar possiveis acidentes. (fig. 16, 17)

6.- A posta em marcha realizar-se-a apertando o botio de cor verde ou |, e para
desligar apertar-se-a o botdo de cor vermelha ou 0. (fig. 18)

7.-  As maquinas DX encontram-se dotadas de um sistema de seguranga contra o
sobreaquecimento do motor.

8.- Se omotor se para sem causa aparente, deverdesperar uns minutos, ja que com
toda a probabilidade a terd submetido a um esforgo exagerado, e deverd moderar a
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partir desse momento a velocidade de avango do corte..

9-  Uma vez posta a funcionar a maquina, esperar a que o motor e o fornecimento de
agua através da bomba se normalizem (4 ou 5 segundos). Através da torneira A
podera regular o caudal de dgua de refrigeracao do disco. (fig. 17)

10.- Para realizar cortes correctos, o avango da pega a cortar deve de ser continuo, sem
golpes e sem forcar o motor. Uma ac¢do incorrecta, pode partir a peca e deteriorar
gravemente o disco. (fig. 19, 20)

Para realizar cortes de 1 cm aconselha-se deslocar a mesa para o centro para ter
mais superficie de apoio. (fig. 21,22)

11.-  Asmaquinas DX permiten realizar cortes paralelos exactos com a maxima precisao
através do acessorio fixagao ceramica para cortes repetitivos.

Com a mesa adicional podera obter uma maior superfivie de apoio no momento do
corte de pegas de grande formato. (pag. 25/ ref.54990)

12.- Para corte a 45° (Chanfraduras), existe um sistema de bloqueio mecénico, o qual
permite situar o cabegal com precisio. (fig. 23, 24)

13.- O efeito troceador das DX consegue-se através de uma pivotagem do grupo motriz
e de um sistema de bloqueio mecanico. O peso do motor é compensado por uma
mola contraria. (fig. 25,26)

14.- Fixado ao chassis, acopla-se o conjunto escuadro que gira entre 70° e 0°. Permite
opoiar as pegas a cortar e efectuar cortes repetidos. (fig. 27, 28)

Fixado ao conjunto escuadro estd a peca lateral (D) que, regulada pela fébrica,
permite realizar cortes repetitivos de 90° e 45° com exactidio. (fig. 29, 30)

15.-  Paraum bom funcionamento das maquinas DX trabalhe em superficies niveladas.

16.- Nao utilizar discos de diamante rachados ou com fissuras.

17.- Nao enfrenar os discos utilizando pressdo lateral.

18.- Leiaatentamente estas instrugdes antes de utilizar este produto, e conserve-as.

19.- Manter as ferramentas de corte limpas para um funcionamento melhor e mais
seguro:

- Seguirasinstrugdes paraa mudanga de acessorios.

- Examinar periodicamente os cabos da maquina, e, se estes de encontrarem
danificados, repara-los através do servigo técnico autorizado.

- Manter os punhos secos, limpos e livres de gordura e 6leo.

20.- Retirar chaves de ajuste e as ferramentas antes de por em marcha a maquina.

21.- Assegure-se que o interruptor se encontra na posigdo de "aberto" ao conectar a
maquina.

22.- Quando a maquina se utilizar no exterior, utilizar somente extensdes apropriadas
para utilizagdo em exteriores.

23.- Antes de voltar a utilizar uma méaquina, esta devera comprovar-se cuidadosamente
para determinar o seu correcto funcionamento, e a sua aptidao para a fun¢io a que
esta destinada. Uma protecgdo ou outra parte danificada, deveria ser reparada
apropriadamente ou substituida pelo servi¢o técnico autorizado, salvo indicagio
em contrério neste manual de instrugdes. Nao utilizar a maquina se o interruptor
nao seacende nem se apaga.

Limpeza e manutencdo

1.-  Antes de iniciar a limpeza, manutengdo ou reparos na maquina, bem como antes de
ser transportada, a mdquina deve ser desligada e desconectada da tomada.
Recomenda-se realizar esta operagao com um pano hiimido.

2.-  Nao utilizar produtos de limpeza agressivos na limpeza da maquina.

3.-  Amadquinando deve ser submergida na agua.

5.-  Manter os punhos secos, limpos e livres de gordura e de 6leo.

6.-  Parauma melhor conservagio da maquina, é aconselhavel limpa-la com dgua depois

da sua utilizagdo, assim como fazer circular dgua limpa através do sistema de
refrigeragdo.
Antes de limpar a maquina retire o tabuleiro inferior, o decantador caird num balde
ou recipiente que devera ser colocado previamente para a recolha de agua.(fig. 31)
7.-  Verifique regularmente o jogo de cabega disco e, se for necessario, ajuste-o: (fig.32)
1.- AlivieaporcaA.
2.- Aperte suavemente o parafuso B com uma chave de 6 mm.
3.- ApertedenovoaporcaA.
8- Com o uso continuo e indevido o conjunto esquadro pode perder a
perpendiculare. Para regular a 90°com exactido:(fig. 33)
1.- Coloque um escuadro alinhado ao 90° apoiado no escuadro e actue nos
parafusos A.
2.- Repita a operagdo no esquadro giratério actuado sobre parafuso B.
9.-  Para esquadrar o disco a 90° colque o esquadro na mesa regule a posi¢io através
dos parafusos C. (fig. 34)
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A.INSTRUCCIONS DEMUNTATGE
Muntatge
Al moment de desembalar la maquina comproveu que no hi ha peces trencades o
malmeses. En cas d'haver-n'hi alguna, substituiu-la per un recanvi original. Si es tracta d'un
component eléctric, canvieu-lo per un aparell homologat i amb la mateixa referéncia (en
cas de dubte consulteu el fabricant).
Les maquines DX se subministren embalades amb els peus de suport en posicié de
transport. (fig. 1)
Abans de la posada en marxa:
1.- Treguiels quatre poms A dels peus de suport. (fig.2)
2.- Cal I'ajuda d'una alta persona per procedir a al¢ar el conjunt maquina fins que els
ancoratges del xassis quedin totalmentalliberats. (fig.3)
3.- Col'loqui els ancoratges en posicié de seguretat, comprovar que quedin ben
subjectes als peus de suport. (fig. 4)
4.- Torniacol-locar els quatre poms A. (fig. 5)
5.- S'aconsella la manipulacié damunt de superficies planes i anivellades, comprovant
que la maquina estigui ben assentada a terra abans de comengar a treballar; aixi,
aconseguirem unes condicions de treball segures. (fig. 6, 7)

6.- El capcal mobil de la maquina ve fixat a la corredissa per evitar possibles
desplagaments durant el transport. Afluixar el pom B per alliberar la posicié. (fig.
Seguretat

Les mesures de seguretat s'han de llegir i entendre abans d'utilitzar la maquina.
Les maquines DX disposen, entre d'altres mesures de seguretat, d'un sistema de
proteccié que impedeix el contacte directe amb el disc en el moment del tall.

Connexié

Comproveu que la tensié i la freqiiencia de la maquina indicades a la placa de
caracteristiques coincideixen amb les de la xarxa. (fig. 9)

Durant el transport, recolliu el cable d'alimentacié tot cargolant-lo. No moveu la maquina
estirant-la pel cable.

Magquines subministrades sense cable. Veure referéncies cables en la pagina 25.

Aplicacions

Utilitzacié: Les DX sén maquines professionals de precisio, indicades per al tall de
materials de construccid, ja sigui talls rectes o talls de biaix, mitjangant un sistema guiat de
coixinets. Aquests talls es fan amb discs de diamant refrigerats amb aigua.

Limitacions sobre condicions ambientals

Pareu atencié a les condicions de I'entorn de treball. Manteniu-lo net i ben il-luminat. La
maquina ha de mantenir-se sempre neta per tal d'obtenir el maxim rendiment en les
condicions de treball més segures.

Comprovacions prévies a la posada en marxa

Abans de fer servir la maquina, comproveu que no hi ha peces gastades, malmeses o
trencades; si en trobeu alguna, repareu-la o substituiu-laimmediatament.

Comproveu que els topalls de la maquina queden perpendiculars al disc. Els topalls vénen
regulats de fabrica.

Comproveu que la tensié i la freqliéncia de la xarxa coincideixen amb les indicades a la
placa de caracteristiques de la maquina. (fig. 9)

La presa de xarxa ha d'incloure presa de terra i protecci6 per a casos de fuites de corrent
(diferencial). Si feu servir un allargador, comproveu que la seccié del cable no és inferior a
2,5 mm?2.

El protector del disc que protegeix I'usuari de possibles talls mentre treballa. Aixi, en el
moment del tall, s'ajustara la tapa segons el gruix de la peca que s'ha de tallar.

1.-  Perinstallar o substituir el disc haureu d'extreure la tapa de proteccio. L'eix motor
quedara a la vista. Munteu el disc entre els platerets, fent coincidir el sentit de gir
indicat a la maquina, i premeu fort la femella de fixaci6 segons s'indica a la figura (fig.
10,11)

2.- Esimprescindible omplir la safata d'aigua, fins que la bomba d'aigua quedi totalment
submergida. El fet de treballar amb aigua neta allarga la vida del disc i en millora el
rendiment. (fig. 12)

3.-  Les maquines DX disposen d'una taula de suport fixa per situar la ceramica, i del

grup motor lliscant. Aquest sistema permet manipular amb gran precisié i
comoditat tot tipus de peces ceramiques. (fig. 13)
El topall limitador inferior de final de carrera ens permet delimitar a cada un dels dos
costats la carrera del capgal segons les peces que s'han de tallar. Al mateix temps,
amb I'ajuda de la cinta métrica superior, podrem realitzar talls repetitius amb gran
facilitati precisio.(fig. 14, 15)

4.-  Ellliscament s'aconseguira mitjangant unes rodes amb coixinets greixats i obturats a
boles.

5.-  El canvi de posici6 de tall recte a tall de biaix o viceversa, el canvi d'algada de tall, aixi
com l'ajustament dels topalls en cas de talls repetitius, s'han de dur a terme amb el
motor aturat per tal d'evitar possibles accidents. (fig. 16, 17)

6.- Laposada en marxa es fara prement el boté de color verd o |, i la desconnexié amb
elboté de color vermell 0 0. (fig. 18)

7.- Les maquines DX disposen d'un sistema de seguretat contra el sobreescalfament
del motor.
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8.-  Siel motor s'atura sense causa aparent, caldra esperar uns minuts perqué amb tota
probabilitat haura estat sotmés a un sobreesforg, i a partir d'aqui caldra moderar la
velocitat d'avang del tall.

9.-  Un cop la maquina en funcionament, espereu que es normalitzin el motor i el
subministrament d'aigua a través de la bomba (4 o 5 segons). Amb l'aixeta A es pot
regular el cabal d'aigua de refrigeracio del disc. (fig. 17)

10.- Per efectuar talls correctes, la pega que voleu tallar ha d'avangar de forma continua,
sense cops i sense forgar el motor. Una accié incorrecta pot trencar la peca i
deteriorar greument el disc. (fig. 19, 20)

Per fer talls fins a 1 cm s'aconsella desplagar la taula cap al centre per aportar més
superficie de suport. (fig. 21,22)

11.- Les maquines DX permeten fer talls paral-lels exactes amb la maxima precisié
mitjangant |'accessori de fixacio de ceramica per a talls repetitius.

Amb la taula addicional podra obtenir una superficie de suport més gran en el
moment del tall a les peces de gran format. | es pot situar a als dos costats de la
maquina. (pag. 25/ ref.54990)

12.- Per fer talls a 45° (de biaix), existeix un sistema de blocatge mecanic que permet
situar el capcal amb precisio. (fig. 23, 24)

13.- L'efecte trepant de les DX s'aconsegueix mitjangant un pivotament del grup motriu i
un sistema de blocatge mecanic. El pes del motor queda compensat per una molla
antagonista. (fig. 25, 26)

14.- Un cop fixat el xassis, s'acobla el conjunt escaire que gira entre 70° i 80°. Permet
recolzar les peces que s'han de tallar i efectuar talls repetits. (fig. 27, 28)

Un cop fixat el conjunt escaire, es troba el topall lateral (D), que esta regulat a
fabrica i permet fer talls repetitius de 90° i 45° amb exactitud. (fig. 29, 30)

15.- Peraun bon funcionament de les maquines DX treballeu sobre un terra anivellat.

16.- No utilitzeu discs de diamant ratllats o amb escletxes.

17.- Nofreneu els discs exercint una pressio lateral.

18.- Llegiu atentament aquestes instruccions abans de fer servir el producte, i
conserveu-les.

19.- Manteniu les eines de tall netes per a un funcionament millor i més segur:

- Seguiu les instruccions per al canvi d'accessoris.

- Examineu periddicament els cables de la maquina i si s'han malmes feu-los reparar
pel servei técnic autoritzat.

- Manteniu els manecs secs, nets i lliures de greix i d'oli.

20.- Retireu les claus d'ajust i les eines abans de posar en marxa la maquina.

21.- Assegureu-vos que l'interruptor és en la posicié "obert" quan endolleu la maquina.

22.- Quan la maquina es faci servir a I'exterior, utilitzeu Gnicament cordons extensibles
destinats al'Us en exteriors.

23.- Abans de tornar a fer servir una maquina, heu de fer una comprovacié minuciosa
per determinar que funcionara apropiadament i sera apta per a la funcié a la qual
estd destinada. Si una proteccié o qualsevol altra part s'ha malmes, I'heu de fer
reparar adequadament o substituir-la al servei técnic autoritzat, llevat que s'indiqui
una altra cosa en aquest manual d'instruccions. No feu servir la maquina si
l'interruptor no s'encén ni s'apaga.

Neteja i manteniment

1.-  Abans de procedir a netejar o a reparar la maquina, aixi com abans de transportar-
la, la maquina ha d'estar desconnectada i desendollada; es recomana fer aquesta
operacié amb un drap humit.

2.-  Nofaciservir productes agressius per netejar la maquina.

3.-  Lamaquinano s'ha de submergir en aigua.

5.-  Mantingueu les empunyadures seques, netes i sense greix ni oli.

6.-  Peraunamillorconservacié delamaquina, usaconsellemnetejar-laambaiguadesprés
delasevautilitzacio,itambéfercircularaiguanetaatravésdelsistemaderefrigeracié.
Abans de netejar lamaquina, treguilasafatainferior, el decantador caura damuntd'una
cubetaorecipien que haurem col-locat préviament per recollir l'aigua. (fig.31)

7.-  Comprovideformaregulareljocdel capgal disciprocedeixiaajustar-lo en cas quefos
necessari: (fig.32)

1.- Afluixilafemella A..
2.- Estrenyi suaument el cargol Bamb I'ajuda de la clau 6 mm.
3.-Estrenyide noulafemella A.

8.-  Amb I'Us continuat o indegut, el conjunt escaire pot perdre la perpendicularitat. Per
regular-loa90°amb exactitud: (fig. 33)

1.- Col'loqui un cartabé alineat respecte al disc de 90° recolzat a I'escaire i
actuisobreels cargols A.
2.- Repeteixil'operacio a l'escaire giratoriactuant sobre el cargol B.

9.-  Per escaire el disca 90°, col-loqui el cartabé sobre la taula i reguli la posicié a través

dels cargols C. (fig. 34)
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Montaggio

Quando si toglie la macchina dall'imballaggio, controllare che non vi siano parti
danneggiate o rotte. Se ve ne fossero, sostituirle con ricambi originali. Se si tratta di
componenti elettrici, sostituirli con apparecchi omologati e di caratteristiche uguali (in
caso di dubbi rivolgersi al fabbricante).

| macchinari DX vengono distribuiti imballati con le gambe d'appoggio in posizione di
trasporto. (fig. 1)

Prima della messa in moto;

1.- Togliereiquattro pomelli A delle gambe d'appoggio. (fig.2)

2.- Sard necessario laiuto di una seconda persona per sollevare corpo del
macchinario fino a che gli agganci del telaio non siano completamente liberi. (fig.3)
Collocare gli agganci in posizione di sicurezza; controllare che rimangano ben
collocati nelle gambe d'appoggio. (fig. 4)

4.- Rimettereal loro postoiquattro pomelli A. (fig. 5)

5.- Si consiglia di maneggiare il macchinario su superfici lisce e spianate, assicurandosi
che il macchinario sia ben fermo sul pavimento prima di cominciare a lavorare,
cosi da ottenere delle sicure condizioni di lavoro. (fig. 6,7)

La testata mobile del macchinario viene fissata alla guida di scorrimento per
evitare possibili dislocamenti durante il trasporto. Allentare il pomello B per
liberarne il movimento. (fig. 8)

Sicurezza

Le misure di sicurezza devono essere lette e comprese prima di usare la macchina.

| macchinari DX dispongono, tra le altre misure di sicurezza, di un sistema di protezione
cheimpedisce il contatto diretto con il disco durante il taglio.

3.

o
K

Collegamento arete

Controllare che la tensione e la frequenza della macchina, indicate nella targhetta
segnaletica, siano ugualia quelle della rete elettrica. (fig. 9)

Quando si sposta la macchina, avvolgere il filo di alimentazione. Non muovere mai la
macchina tirandola dal filo.

Macchine fornite senza cavo. Vedere le referenze per cavia pag. 25.

Impieghi

Impiego: Le DX sono macchine professionali di precisione, indicate per tagliare materiali
da costruzione, con tagli sia retti che obliqui, per mezzo di un sistema a cuscinetti guidato.
Il taglio viene realizzato con dischi diamantati raffreddatiad acqua.

Limiti imposti dalle condizioni ambientali

Prestare attenzione alle condizioni del locale di lavoro. Tenerlo pulito e ben illuminato. La
macchina deve essere sempre pulita per ottenere i migliori risultati e per lavorare in
condizioni di massima sicurezza.

Verifiche prima della messa in marcia

Prima di adoperare la macchina, controllare che non vi siano parti consumate,
danneggiate o rotte; se ve ne fossero, ripararle o sostituirle immediatamente.

Controllare che i fermi della macchina siano perpendicolari al disco. | dischi sono
preregolati in fabbrica. Controllare che la tensione e la frequenza della rete siano uguali a
quelle della targhetta segnaletica della macchina. (fig. 9)

La presa elettrica deve essere dotata di messa a terra e di sistema di sicurezza contro le
dispersioni di corrente (interruttore differenziale). Se si adopera una prolunga,
controllare che la sezione del cavo abbia un diametro dialmeno 2,5 mm?2.

La protezione del disco protegge I'utente da possibili lesioni durante il taglio. In questo
modo al momento del taglio si adattera il coperchio a seconda dello spessore del pezzo da
tagliare.

1.-  Per montare o sostituire il disco bisogna togliere il coperchio di protezione. In
questo modo si accede all'albero motore. Montare il disco tra i piattini, secondo il
senso di rotazione indicato sulla macchina, e serrare a fondo il dado di bloccaggio
come indicato nella figura. (fig. 10, 11)

2.- Eimprescindibile riempire d'acqua il vassoio fino a che la pompa dell'acqua non sia
completamente sommersa. Se si lavora con acqua pulita, il disco durera pit a lungo e
il rendimento sara migliore. (fig. 12)

3.-  Le macchine DX sono dotate di un banco d'appoggio fisso su cui sistemare la

ceramica, e di un gruppo motore scorrevole. Con questo sistema si lavora
comodamente con gran precisione su ogni tipo di ceramica. (fig. 13)
Il fermo che limita la fine della guida di scorrimento permette di delimitare da
entrambi i lati I'ampiezza di precorso della testata a seconda dei pezzi da tagliare.
Allo stesso tempo, con l'aiuto del metro superiore, si possono eseguire tagli a
ripetizione con grande facilita e precisione. (fig. 14, 15)

4.- Lo scorrimento ha luogo per mezzo di ruote dotate di cuscinetti a sfere lubrificati
ed ermetici.

5.-  Le operazioni necessarie per passare dalla posizione di taglio retto a taglio obliquo
(o viceversa), per cambiare I'altezza del taglio, e per regolare i fermi in caso di tagli
ripetitivi, devono essere eseguite a motore fermo per evitare infortuni. (fig. 16, 17)

6.-  Per la messa in marcia premere il pulsante verde o |, e per l'arresto premere il
pulsante rosso o 0. (fig. 18)

7- Le macchine DX sono dotate di un dispositivo di sicurezza contro il
surriscaldamento del motore.

8.- Se il motore si arresta senza motivo apparente, attendere alcuni minuti perché
sicuramente & stato sottoposto a uno sforzo eccessivo; in seguito, ridurre la
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velocita di avanzamento del taglio.

9.- Dopo aver messo in marcia la macchina, attendere che il motore e il flusso d'acqua
proveniente dalla pompa si normalizzino (4 o 5 secondi). Grazie al rubinetto A, si
puo regolare il flusso dell'acqua di refrigerazione del disco. (fig. 17)

10.- Per tagliare bene, I'avanzamento del pezzo da tagliare deve essere costante, senza
salti e senza forzare il motore. In caso contrario si pud rompere il pezzo e
danneggiare gravemente il disco. (fig. 19, 20)

Per eseguire tagli sottili di 1 cm, si consiglia di spostare il ripiano verso il centro per
ottenere una maggiore superficie d'appoggio. (fig. 21, 22)

11.- | macchinari DX permettono di effettuare tagli paralleli esatti con la massima
precisione grazie all'accessorio di fissaggio ceramica per tagli a ripetizione.

Con il supporto aggiuntivo si pud ottenere una superficie maggiore al momento
del taglio, per pezzi di grande formato, potendosi situare da entrambi i lati del
macchinario. (pag. 25 / ref.54990)

12.- Per effettuare tagli a 45° (obliqui), c'¢ un sistema di blocco meccanico che consente
di sistemare con precisione la testa. (fig. 23, 24)

13.- L'effetto tranciante delle macchine DX si ottiene per mezzo di un sistema pivotante
del gruppo motore e di un dispositivo di blocco meccanico. Il peso del motore viene
compensato da una molla antagonista. (fig. 25, 26)

14.- Fissata al telaio c'¢ l'unitd squadra, che gira tra 70° e 0°. Questa permette di
appoggiare i pezzi da tagliare ed effettuare tagli a ripetizione. (fig. 27, 28)

Fissato all'unita squadra c'¢ il fermo laterale (D); quest'ultimo viene regolato di
fabbrica e permette di effettuare con precisione tagli a ripetizione 90° e 45°. (fig. 29,

15.-  Peril corretto funzionamento delle macchine DX lavorare su pavimenti livellati.

16.- Non adoperare dischi diamantati rigati o incrinati.

17.- Nonfrenareidischi esercitando una pressione laterale.

18.- Leggere attentamente queste istruzioni prima di usare il prodotto, e poi
conservarle in un posto sicuro e a portata di mano.

19.- Tenere puliti gli utensili di lavoro per farli funzionare meglio e in condizioni di
sicurezza:
- Seguire le istruzioni per sostituire gli accessori.
- Esaminare periodicamente i fili della macchina e farli riparare dal servizio di
assistenza tecnica autorizzato se sono danneggiati.
- Tenere le impugnature asciutte e senza resti di olio o grasso.

20.- Togliere le chiavi di regolazione e gli utensili prima di mettere in marcia la macchina.

21.- Controllare che l'interruttore sia in posizione "aperto" quando siavvia la macchina.

22.- Sesiadoperala macchinaall'aperto, usare solamente prolunghe per esterni.

23.- Prima di utilizzare di nuovo una macchina, occorre controllarla accuratamente per
accertarsi che possa funzionare bene e che sia adatta per I'uso a cui & destinata. Se vi
sono delle protezioni o altre parti danneggiate, & necessario farle riparare o
sostituire dal servizio di assistenza tecnica autorizzato, salvo diversa indicazione del
manuale diistruzioni. Non usare la macchina se l'interruttore non si accende e non
sispegne.

Pulizia e manutenzione

1.-  Prima di effettuare la pulizia, la manutenzione o la riparazione della macchina, cosi
come prima di trasportarla, la macchina dev'essere spenta e scollegata, si
raccomanda di eseguire quest'operazione mediante un panno umido.

2.-  Non usare prodottiaggressivi per la pulizia della macchina.

3.-  Lamacchina non va mai sommersain acqua.

4.-  Mantenere le impugnature asciutte, pulite e senza olio o grasso.

5.-  Per conservare meglio la macchina, si consiglia di pulirla con acqua dopo I'uso, e di

far circolare acqua pulita nel circuito di raffreddamento.
Prima di pulire il macchinario, togliere il vassoio inferiore; il decantatore cadra
sopra una vaschetta o un recipiente che avremo precedentemente collocato per
raccogliere l'acqua. (fig. 31)
7.-  Controllare con regolarita il gioco della testata disco, e regolarlo in caso necessario:
(fig.32)
1.- Allentareil dado A.
2.-Serrare leggermente il bullone B con l'aiuto di una chiave 6 mm.
3.- Chiudere nuovamenteil dado A.
8.- Con lutilizzo continuato o inappropriato, I'unitd squadra pud perdere la sua
perpendicolarita. Per regolarla con esattezzaa 90°: (fig. 33)
1.-Collocare una squadra da disegno allineata a 90° rispetto al disco,
appoggiandola sulla squadra del macchinario, ed operare sui bullone A.
2.- Ripetere I'operazione sulla squadra girevole, operando sui bulloni B.
9.-  Perregolare il disco a 90°, collocare la squadra da disegno sul ripiano d'appoggio e
regolarne la posizione tramite bulloni C.  (fig. 34)

Caratteristiche Tecniche Pag.22-23
Gruppo macchina Pag.21
Accessori Pag.25
Dichiarazione di conformita CEE Pag.24
Circuito elettrico Pag.26-27
Disegni esplosi llegato

Si vieta ogni riproduzione totale o parziale dell'opera in qualsiasi formato e per qualsiasimezzo o procedimento, sia meccanico, fotografico o elettronico, senza previa autorizzazione di GERMANS BOADA S.A.
Ciascuna delle succitate attivita causera |'incorrimento in responsabilita legali e potrebbe condurre a conseguenti procedimenti penali.

GERMANS BOADA, S.A. si riserva il diritto d'introdurre qualsiasi modifica tecnica senza preavviso.



DEUTSCH

A. MONTAGEANLEITUNG

Montage

Sicherheit

Anschliisse

Anwendungsbereiche

Hinweise zu den Betriebsbedingungen
B. INBETRIEBNAHME

Uberpriifungen vor der Inbetriebnahme
C. ANLEITUNG

Montage
Uberpriifen Sie beim Auspacken der Maschine, ob Teile beschidigt oder gebrochen sind,
und ersetzen Sie solche gegebenenfalls durch Original-Ersatzteile. Sind elektrische
Komponenten betroffen, so mussen diese durch zugelassene Gerite mit gleicher Referenz
ersetzt werden. (Im Zweifelsfall wenden Sie sich bitte an den Hersteller).
Die Maschine DX wird verpackt und mit den Stiitzbeinen in Transportstellung geliefert.
Abb. 1
s/or Inb)etriebnahme:

1.- Losen Sie die vier Drehknépfe A an den Stiitzbeinen. (Abb. 2)
Sie benctigen die Hilfe einer zweiten Person, um die gesamte Maschine so
aufzurichten, dass die Verankerungen des Gestells vollkommen frei liegen. (Abb.3)

3.- Stellen Sie die Verankerungen in Sicherheitsstellung und tiberpriifen Sie, ob diese gut
an den Stiitzbeinen befestigt sind. (Abb. 4

4.- Ziehen Sie die vier Drehknopfe A erneut fest. (Abb. 5) .

5.- Stellen Sie die Maschine nur auf ebene, waagerechte Flichen. Uberpriifen Sie vor

Inbetriebnahme, dass die Maschine sicher und fest auf dem Boden steht, um auf diese
Artund Weise sichere Arbeitsbedingungen zu gewihrleisten. (Abb. 6,7)

6.- Um mogliche Schiden wihrend des Transports zu verhindern, ist das bewegliche
Kopfstiick der Maschine am Schieber fixiert. Lockern Sie den Drehknopf B, um die
Fixierungzu l6sen. (Abb. 8)

Sicherheit

Die Sicherheit mesures miissen Messwert sein und verstanden vor dem Gebrauch der
Maschine.

Die Maschine DX verfiigt neben anderen SicherheitsmaBnahmen auch iber ein
Sicherheitssystem, welches wihrend des Sigevorgangs den direkten Kontakt mit dem
Sageblatt verhindert.

Anschliisse

Uberpriifen Sie, ob die auf dem Typenschild angegebene Spannung und Frequenz mit
jener des Stromnetzes iibereinstimmen. (Abb. 9)

Wihrend des Transports ist das Anschlusskabel einzurollen. Das Gerit darf auf keinen
Fall durch Ziehen am Kabel bewegt werden.

Kabel nicht immer im Lieferumfang enthalten. Kabel siehe Seite 25.

Anwendungsbereiche

Verwendung: Die Gerite DX sind professionelle Prizisionsmaschinen zum Schneiden
von Baumaterialien. Sie dienen zum Durchfiihren sowohl von geraden als auch von
Gehrungsschnitten, mit Hilfe eines kugellagergefiihrten Systems und unter Verwendung
von wassergekiihlten Diamantscheiben.

Hinweise zu den Betriebsbedingungen

Achten Sie auf die Bedingungen im Betriebsumfeld. Halten Sie dieses stets sauber und gut
beleuchtet. Die Maschine ist immer sauber zu halten, um die gréoBtmégliche Leistung
unter sichersten Arbeitsbedingungen zu ermaoglichen.

Uberpriifungen vor der Inbetriebnahme

Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme, ob Teile abgenutzt, beschidigt oder zerbrochen
sind, und reparieren oder tauschen Sie solche gegebenenfalls sofort aus.

Uberpriifen Sie, dass die Anschlage der Maschine im rechten Winkel zur Scheibe stehen,
wie sie vom Hersteller geliefert werden. Uberpriifen Sie, dass Spannung und Frequenz
des Stromnetzes mit den Angaben auf dem Typenschild iibereinstimmen. (Abb. 9

Der Stromanschluss muss tber eine Erdung und eine Sicherung fiir den Fall von
Stromaustritt verfiigen (Differential). Bei Verwendung eines Verlingerungskabels ist zu
tiberpriifen, dass der Kabelquerschnitt mindestens 2,5 mm? betrigt.

Die Schutzvorrichtung des Sageblatts verhindert eventuelle Verletzungen des Benutzers
wihrend des Sigevorgangs. Beim Sagen wird diese Schutzvorrichtung je nach Dicke des
Werkstiicks justiert.

1.- Zum Einsetzen oder Austauschen von Trennscheiben ist der Schutzdeckel
abzunehmen. Die Antriebsachse ist damit freigelegt. Setzen Sie Trennscheibe
zwischen die Befestigungsscheiben unter Beachtung der Laufrichtung der Maschine
ein, und drehen Sie die Halterungsschraube wie in der Abbildung angegeben fest.
(Abb. 10, 11)

2.- Es ist unbedingt erforderlich den Behilter mit Wasser zu fiillen, bis die
Wasserpumpe vollstindig unter Wasser liegt. Das Arbeiten mit sauberem Wasser
verlingert die Lebensdauer der Trennscheibe und verbessert ihre Leistung.
Abb. 12

3.- ie Masghinen DX verfiigen iiber einen feststehenden Geritetisch zum Auflegen
der Keramik und einer beweglichen Motoreinheit. Dieses System erlaubt ein sehr
prazises und bequemes Arbeiten mit allen Arten von keramischen Teilen. (Abb.13)
Der begrenzende untere Anschlag am Ende des Schlittens erméglicht je nach
Werkstiick die beidseitige Begrenzung des Schlittens auf dem sich das Kopfstiick
befindet. Gleichzeitig kénnen dank des oberen MaBbands zahlreiche Schnitte
einfach und prizis durchgefiihrt werden.(Abb. 14, 15)

4.- Die Fortbewegung erfolgt auf Ridern mit geschmierten und abgedichteten
Kugellagern.

5. Aus Sicherheitsgriinden sind Posjtionswechsel vom geraden Schnitt zum
Gehrungsschnitt und umgekehrt, Anderungen der Schnitthhe, sowie die
Verstellung der Anschlige fiir wiederholte Schnitte nur bei stillstehendem Motor
durchzufiihren. (Abb. 16, 17)

6.- Die Inbetriecbnahme erfolgt durch Betitigen des griinen bzw. |-Knopfes, zum
Ausschalten driicken Sie den roten bzw. 0-Knopf. (Abb. 18)

7.-  Die Maschinen DX verfiigen tiber einen Uberhitzungsschutz fir den Motor.

8- Wenn der Motor ohne ersichtlichen Grund stehen bleibt, sollten Sie einige
Minuten warten. Ho&chstwahrscheinlich haben Sie ihn einer zu hohen
Beanspruchung ausgesetzt. Nehmen Sie anschlieBend die Schnittgeschwindigkeit
zuriick.

9.-  Nach dem Einschalten der Maschine erst anfangen zu arbeiten, sobald sich Motor
und Wasserzufuhr durch die Pumpe normalisiert haben (4 bis 5 Sekunden).
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Anhand des Hahns A kénnen Sie die Wassermenge zur Kiihlung des Sigeblatts
regulieren. (Abb. 17)

10.- Zur Durchfiihrung von sachgemiBen Schnitten sollte die Beschickung des
Werkstiickes gleichmaBig und nicht ruckweise erfolgen, und ohne den Motor zu
tiberlasten. Durch eine unsachgemiBe Handhabung kann das Werkstiick brechen
und die Trennscheibe schwer beschidigt werden. (Abb. 19, 20)

Um feine Schnitte von 1 cm durchzufiihren, verschieben Sie den Tisch mittig, um
so eine groBere Stiitzfliche zu gewihrleisten. (Abb. 21, 22)

11.- Die Maschine DX ermdglicht parallele Schnitte von maximaler Prizision mit Hilfe des
Keramikanschlags fiir wiederholte Schnitte.

Mit dem zusitzlichen Tisch konnen Sie wihrend des Sigevorgangs groBer
Werkstiicke eine groBere Stiitzfliche gewihrleisten. Dieser Tisch kann an beiden
Seiten der Maschine angebracht werden. (Seite 25/ ref.54990)

12.- Fur Schnitte im Winkel von 45° (Gehrungen) gibt es eine mechanische
Blockiervorrichtung; diese ermdoglicht es, das Kopfstiick prazise auszurichten (Abb.
23,24

13.- Der A)bl'angséigeeffekt der Gerite DX wird durch eine Drehaufhingung der
Antriebseinheit und durch ein mechanisches Blockiersystem erreicht. Das Gewicht
des Motors wird durch eine Gegenfeder ausgeglichen. (Abb. 25, 26)

14.- Der am Gestell befestigte Winkelanschlag kann in einem Rahmen von 70° bis 0°
bewegt werden. Dank dieser Vorrichtung kénnen Werkstiicke wiahrend des
Sdgevorgangs aufgestiitzt werden und wiederholte Schnitte durchfiihren
werden.(Abb. 27, 28)

Auf dem Winkelanschlag befindet sich ein seitlicher Anschlag (D). Dieser weist eine
Werkeinstellung auf und erméglicht wiederholte Schnitte von exakt 90° und 45°.
(Abb. 29, 30)

15.- Um ein einwandfreies Funktionieren der Gerite DX zu gewihrleisten, sollten Sie
sie auf ebenen Flichen positionieren.

16.- Keine zerkratzten Trennscheiben und keine Trennscheiben mit Spriingen
verwenden!

17.-  Trennscheiben nicht durch seitlichen Druck bremsen!

18.-  Anleitungen vor Inbetriebnahme sorgfiltig lesen und aufbewahren.

19.- Schneidwerkzeuge sauber halten, um ein gutes und sicheres Funktionieren zu
gewihrleisten:

- Beim Auswechseln von Teilen die Gebrauchsanweisung befolgen.

- Kabel der Maschine periodisch priifen und gegebenenfalls vom zugelassenen
Kundendienst reparieren lassen.

- Griffe trocken, sauber und fettfrei halten.

20.- Vor der Inbetriebnahme Einstellschliissel und Werkzeuge abnehmen.

21.- Uberpriifen Sie, dass sich der Schalter beim Einschalten in der Position ,offen*
befindet.

22.- Im Freien nur mit Ausziehkabeln fiir den Betrieb im Freien einsetzen.

23.- Vor jedem weiteren Gebrauch sind einwandfreies Funktionieren und Eignung fiir
den erwiinschten Gebrauch sorgfiltig zu uberpriifen. Eventuell beschidigte
Schutzvorrichtungen oder andere beschidigte Teile sind auf geeignete Weise zu
reparieren oder vom zugelassenen Kundendienst auszutauschen, falls im
Bedienungshandbuch nichts anderes angegeben ist. Falls sich der Schalter nicht ein-
oder ausschalten lisst, darf das Gerit nicht beniitzt werden.

Reinigung und Wartung
1.-  Vor der Reinigung, Wartung oder Reparatur und vor dem Transport muss die
Maschine ausgeschaltet und vom Netz abgezogen werden.
- Verwenden Sie keine aggressiven Reinigungsmittel zum Saubern der Maschine.
.- Die Maschine darf nichtin Wasser getaucht werden.
- Uberpriifen Sie regelmiBig die Maschine Kabel, wenn beschidigt werden sie miissen
reparieren durch einen autorisierten technischen Service . .
Sie missen die Griffe beibehalten trocken, sauber und vom Fett und vom Ol freigeben.
Um lhre Maschine in gutem Zustand zu halten, empfehlen wir daB Sie es mit Wasser
sdubern nachdem Sie es verwendet haben und lassen sauberes Wasser durch das
Kiihlsystem laufen.
Entfernen Sie vor der Reinigung der Maschine stets den unteren Behilter. Stellen Sie
zuvor eine Wanne oder einen anderen Behilter unter die Maschine, um das
austretende Wasser aufzufangen. (Abb. 31
7.-  Uberpriifen Sie regelmaBigdie vollstindige Vorrichtung des Sageblatts und justieren Sie
dieses,solltehierfiirNotwendigkeitbestehen: (Abb.32)
1.- Lockern Sie die Mutter A.
2.- Ziehen Sie die Schraube B mit Hilfe eines Werkzeugschliissels 6 mm sanft

ov AW

an.
3.-Ziehen Sie die Mutter A erneut fest.
8-  Bei regelmiBiger oder unsachgeméBer Nutzung des Winkelanschlags kann dieser
seine exakte Senkrechtstellung verlieren. Um den Winkelanschlag erneut auf exakt 90°
zu justieren, gehen Sie wie folgt vor: (Abb. 33)
1.- Legen Sie ein WinkelmaB an, aufgestiitzt auf den Winkelanschlag und im
90°-Winkel zum Sigeblatt, und justieren Sie die Schrauben A.
2.- Wiederholen Sie diesen Vorgang beziiglich des schwenkbaren Winkels und
justieren Sie die Schrauben B.
9.-  Um das Sigeblatt auf einen 90°-Winkel einzustellen, legen Sie das WinkelmaB auf dem
Tischan undjustieren Sie dementsprechend die Schrauben C. (Abb. 34)

Technische daten Siete 22-23
Maschi inhei Siete 21
Zusatzteile Siete 25
Konformititserklirung mit leitender direktion CE -=--mmmermmemmeemeememm Siete 24
Elektrischer Stromkreis Siete 26-27
Detaillierte Einzeldarstellung Anhang

Der Nachdruck dieser Bedienungsanleitung mittels drucktechnicher, fototechnischer oder elektronischer Verfahrenist (auch auszugsweise) verboten. Das Copyright hat die Firma GERMANS BOADASS. A.

Gegen einen Verstoss der obengenannten Urheberrechte wird auf juristischem Weg vorgegangen.

Die Firma GERMANS BOADA, S.A. behilt sich das Recht vor, jedwede technische Anderung ohne vorherige Ankiindigung einzufiihren.



NEDERLANDS

A. MONTAGE-AANWIJZINGEN
Montage
Veiligheid
Aansluiting
Toepassingen
Beperking omtrent omg
B. INBEDRIJFSTELLING
Toetsingen voorafgaand aan de inbedrijfstelling
C. GEBRUIKSAANWIJZINGEN

Montage
Controleer bij het uitpakken van de machine of er geen onderdelen beschadigd of kapot
zijn. Als dit het geval is, vervang ze dan voor originele reserve-onderdelen. Als het om
elektrische componenten gaat deze voor gehomologeerde apparatuur met dezelfde
referentie vervangen (raadpleeg de fabrikant ingeval van twijfel).
De DX machines worden verpakt geleverd met de steunvoeten in positie voor vervoer.
(fig. 1)
Vé6r het starten van de machine:
1.- Verwijder de vier knoppen A van de steunvoeten. (fig.2)
2.- Voor het optillen van het geheel van de machine totdat de verankering van het
chassis volkomen vrijkomt, is de hulp van een tweede persoon vereist. (fig.3)
3.- Plaats de verankeringen in de veiligheidspositie en controleer dat ze goed aan de
steunvoeten bevestigd zijn. (fig. 4)
4.- Plaats opnieuw de vier knoppen A. (fig. 5)
5.- Het wordt aanbevolen de machine op vlakke oppervlakken te gebruiken, en
ervoor te zorgen dat ze stevig op de vloer staat voor met het werk te beginnen.
Op deze manier scheppen we veilige arbeidsvoorwaarden. (fig. 6,7)
6.- Voor het voorkomen van verplaatsingen gedurende het vervoer, wordt het
beweegbare kopeinde aan de glijrail bevestigd. Draai de knop B los, zodat de
positie vrijkomt. (fig. 8)
Veiligheid
Voor het gebruik van de machine dient u de veiligheidsmaatregelen zorgvuldig te lezen.
Buiten andere veiligheidsmaatregelen beschikken de machines over een
beveiligingssysteem dat, op het moment van het snijden het directe contact met de schijf
voorkomt.

Aansluiting

Controleer of de op het kenmerkenplaatje aangegeven spanning en frequentie van de
machine overeenkomen met die van het elektriciteitsnet. (fig. 9)

Rol bij het vervoeren van de machine de stroomtoevoerkabel op. Verplaats de machine
nooit door aan de kabel te trekken.

Machines zonder kabel. Zie pagina 25 voor de referentienummers van de kabel.

Toepassingen

Gebruik: De DX zijn professionele precisiemachines die geschikt zijn voor het recht of
onder verstek zagen van bouwmaterialen, door middel van een lagersysteem. De
zaagsneden worden uitgevoerd door watergekoelde diamantzaagbladen.

diched.

Beperkingen omtrent omgeving g

Schenk aandacht aan de omstandigheden van de werkomgeving. Houd deze schoon en
goed verlicht. De machine moet altijd schoon gehouden worden met het doel om het
maximum rendement bij de veiligste werkomstandigheden te behalen.

Toetsingen voorafgaand aan de inbedrijfstelling

Kijk voor gebruik van de machine na of er geen versleten, beschadigde of kapotte
onderdelen zijn. Als dit het geval is, moet dit onderdeel onmiddellijk gerepareerd of
vervangen worden.

Controleer of de aanslagen van de machine loodrecht op het zaagblad zitten. Deze
worden vanuit de fabriek afgesteld. Controleer of de spanning en frequentie van het
elektriciteitsnet overeenkomen met de op het kenmerkenplaatje van de machine
aangegeven spanning en frequentie. (fig. 9)

Het stopcontact moet over een aardsluiting en beveiliging tegen stroomlekken
(differentiaal) beschikken. Wanneer u een verlengsnoer gebruikt, controleer dan of de
kabelsectie niet minder dan 2,5 mm? bedraagt.

Het beschermingsdeksel van de schijf beschermt de gebruiker tegen letsels tijdens het
snijden. Zo wordt op het moment van het snijden het deksel aangepast aan de dikte van
het te snijden deel.

1.-  Voor het installeren of vervangen van het zaagblad dient de beschermkap te
worden verwijderd. De motoras wordt dan zichtbaar. Monteer het zaagblad
tussen flensen en zorg ervoor dat de draairichting die op de machine wordt
aangegeven overeenkomt en draai de bevestigingsmoer zoals aangegeven wordt in
de afbeelding stevig vast. (fig. 10, 11)

2.- De bak dient met water gevuld te worden tot de waterpomp volkomen onder
water staat. Het werken met schoon water verlengt de levensduur van het
zaagblad en verbetert het rendement ervan.(fig. 12)

3.-  De machines DX beschikken over een vast tafelblad waarop de tegel geplaatst kan

worden, en over een rollende motorunit. Dit systeem maakt het mogelijk om zeer
nauwkeurig en comfortabelalle soorten tegels te bewerken. (fig. 13)
De onderste eindaanslag staat toe de loop van het kopeinde aan beide zijden in te
stellen afhankelijk van de te snijden delen. Tegelijkertijd kunnen de zich herhalende
sneden heel gemakkelijk en nauwkeurig uitgevoerd worden met behulp van de
meetlat die zich aan de bovenkant bevindt. (fig. 14, 15)

4.-  Het rollen gebeurt door wieltjes die voorzien zijn van gesmeerde lagers en met
kogels zijn afgesloten.

5.-  Het veranderen van de zaagpositie van recht naar verstek of vice versa, het
veranderen van de zaaghoogte, evenals het afstellen van de aanslagen voor het
herhalen van zaagsneden dienen te gebeuren met stopgezette motor om eventuele
ongelukken te voorkomen. (fig. 16, 17)

6.- Deinbedrijfstelling gebeurt door middel van hetindrukken van de groene of I-knop,
en de machine wordt met de rode of 0-knop weer uitgezet. (fig. 18)

7.-  De machine DX beschikken over een veiligheidssysteem tegen oververhitting van
de motor.

8.-  Als de motor zonder zichtbare reden stopt, dient u een aantal minuten te wachten
aangezien de mogelijkheid bestaat dat de machine aan een overmatige inspanning is

E. ONDERHOUD
Reiniging en onderhoud
F. ALGEMENE KENMERKEN
Technische Kenmerken
Machine-eenheid
Accesoires
Verklaring van overeenstemming met eg-richtlijnen
Stroomketen
Exploding (bijlage)

onderworpen en dient u voortaan de zaagsnelheid te matigen.

9.-  Zodra de machine in werking is, wachten totdat de motor en de watertoevoer via
de pomp weer normaal worden (4 of 5 seconden). Met behulp van de kraan A kan
de aanvoer van het koelwater van de schijf geregeld worden. (fig. 17)

10.- Voor het maken van juiste zaagsneden, dient het te zagen stuk gelijkmatig zonder
stoten en zonder de motor te forceren vooruit bewogen te worden. Een onjuiste
handeling kan tot gevolg hebben dat de tegel breekt of dat het zaagblad ernstig
beschadigd wordt. (fig. 19, 20)

Voor het uitvoeren van dunne sneden van 1 cm, wordt aanbevolen de machine in
het midden te plaatsen zodat er meer steunoppervlakte is. (fig. 21, 22)

11.- Metbehulp van het keramiek bevestigingshulpstuk voor de zich herhalende sneden,
kunnen de DX machines parallelle sneden met buitengewone nauwkeurigheid
uitvoeren.

De extra tafel biedt een groter steunoppervlak voor het snijden van delen van groot
formaat en kan aan beide kanten van de machine geplaatst worden. (pag. 25/
ref.54990)

12.- Voor het zagen op 45° (verstekken) is de machine uitgerust met een mechanisch
blokkeersysteem, waardoor de zaagkop nauwkeurig geplaatst kan worden. (fig. 23,
24)

13.- Het trekzaageffect van de DX wordt verkregen door middel van spildraaiing van de
motorunit en een mechanisch blokkeersysteem. Het gewicht van de motor wordt
gecompenseerd door een contraveer. (fig. 25, 26)

14.- De winkelhaak, die tussen de 70° en 0° draait, is gekoppeld aan het mechanisme
bevestigd aan het chassis. Het biedt steun voor de te snijden delen en maakt de
uitvoering van zich herhalende sneden mogelijk. (fig.27,28)

Bevestigd aan de winkelhaak bevindt zich de laterale eindaanslag (D), die op de
fabriek ingesteld is en toestaat de zich herhalende sneden van 90° en 45°
nauwkeurig uit te voeren. (fig. 29, 30)

15.-  Werkvoor het goed functioneren van de machines DX op waterpas vloeren.

16.- Gebruik geen gebarsten of kapotte diamantzaagbladen.

17.- Rem de zaagbladen niet door middel van zijdruk af.

18.- Lees deze gebruiksaanwijzingen aandachtig alvorens deze machine te gebruiken en
bewaar ze goed.

19.- Houd het zaaggereedschap schoon voor een beter en veiliger werking:

-Volg de aanwijzingen voor de vervanging van accessoires.

-Controleer regelmatig de machinekabels en laat deze als ze beschadigd zijn door
een bevoegde technische dienst repareren.

-Houd handgrepen droog, schoon, vet- en olievrij.

20.- Verwijder afstelsleutels en gereedschap alvorens de machine in werking te zetten.

21.- Zorg ervoor dat de schakelaar in de “open” stand staat als de machine wordt
aangesloten.

22.- Als de machine buiten wordt gebruikt, dienen uitsluitend verlengsnoeren gebruikt
te worden die voor buitengebruik bestemd zijn.

23.- Alvorens de machine opnieuw te gebruiken, moet deze eerst nauwkeurig
gecontroleerd worden om na te gaan of zij op juiste wijze functioneert en of zij
geschikt is voor de functie waarvoor de machine bestemd is. Een beschadigde
beveiliging of een ander beschadigd onderdeel moet op juiste wijze worden
gerepareerd of vervangen door de bevoegde technische dienst, tenzij in deze
gebruiksaanwijzing anders wordt aangegeven. Gebruik de machine niet als de
schakelaar niet aan- of uitgaat.

Reiniging en onderhoud

1.-  Leterop dat voér het schoonmaken, onderhoud of reparatie van de machine, zoals
ook het transport, de machine uit is en de stekker uit het stopcontact. Het wordt
aanbevolen de machine met een vochtige doek schoon te maken.

- Gebruik geen agressieve producten voor het schoonmaken van de machine

De machine mag niet in water ondergedompeld worden.

Houd de handvaten droog, schoon en vrij van olie en vet.

.- Voor een beter behoud van de machine wordt aanbevolen haar na gebruik met
water schoon te maken en schoon water door het koelsysteem te laten lopen.
Véér het schoonmaken van de machine dient de onderste bak verwijderd te
worden, waardoor de decanter zich opent en dient aan te sluiten op een tevoren
geplaatste bak voor de waterafvoer. (fig. 31)

7.-  Controleer regelmatig de speling van de schijfkop, en stel deze af wanneer dit

noodzakelijkmochtzijn:(fig.32)
1.- Draaide moer Alos.
2.- Draaivoorzichtig de moer B metbehulp van een sleutel 6 mm.
3.-Draaide moer Aweer vast.

8- Door onafgebroken of onjuist gebruik kan de winkelhaak zijn hoek van 90°

verliezen. Voor het nauwkeurige instellen van de hoek van 90°: (fig. 33)
1.-Plaats een hoekplaat van 90° ten aanzien van de schijf tegen de winkelhaak
ensteldezeinmetbehulp vandemoerenA.
2.- Herhaal de handeling bij de draaiende winkelhaak door middel van de
moer B.
9.-  Omde schijf van 90° haaks te stellen; plaats de hoekplaat op de tafel en stel de positie
inmetbehulp van de moeren C. (fig. 34)
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A. MONTERINGSVEJLEDNING
Montering
Sikkerhed
Elektrisk tilslutning
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B. TILSLUTNING
Forholdsregler inden tilslutning
C. INSTRUKTIONER

Montering
Nar maskinen pakkes ud ber det efterprgves, at ingen af maskinens dele er beskadigede
eller odelagte. Konstateres der beskadigede dele, bgr de udskiftes med originale
reservedele. Er der tale om elektriske dele, bor de udskiftes med godkendte dele af
samme reference, (i tvivlstilfelde ber fabrikanten radsperges).
DX-maskinerne leveres indpakket, med stottefedderne i transportposition. (figur 1)
For betjening:
1.- Fjerndefire knopper A pa stottefadderne. (figur 2)
2.- Det er nedvendigt at have en anden person til at hjzlpe en med at lofte
maskinsamlingen, indtil chassisets forankringer er helt frie. (figur 3)
3.- Anbring forankringerne i sikkerhedspositionen og serg for, at de sidder godt fast
pé stottefedderne. (figur 4)
4.- Anbringigen defire knopper A. (figur 5)
5.- Forsikrearbejdsforhold anbefales det, at sarge for j&vne og flade overflader, og at
maskinen star godt pa gulvet, for du begynder arbejdet. (figur 6,7)
6.- Maskinens bevagelige hoved sidder fast pa skinnen for at undga, at det bevager sig
under transporten. Lasn knop B for at frigere positionen. (figur 8)
Sikkerhed
Sikkerhedsreglerne ber leses og forstaes inden maskinen tages i brug.
DX-maskinen har blandt andre sikkerhedsforanstaltninger et beskyttelsessystem, der
forhindrer direkte kontakt med skiven, nar der skaeres.

Elektrisk tilslutning

Forsikr Dem om, at maskinens spanding og frekvens angivet pa maskinens typeskilt
stemmer overens med spendingsnettet. (figur 9)

Ved transport af maskinen ber strgmtilferselskablet oprulles. Bar aldrig maskinen i
stremforsyningskablet.

Ledningsfrie maskiner. Se henvisninger til kabel pa side 25.

Anvendelsesmuligheder

Anvendelse: DX maskinerne er professionelt pracisionsvaerktej beregnet til at skaere i
byggematerialer, hvad enten der skares lige snit eller geringssnit, ved hjelp af et
styresystem med kuglelejer. Skareopgaverne udfgres ved brug af vandafkelede
diamantskiver.

Arbejdsomgivelsernes begransninger

Var opmarksom pé arbejdsomgivelserne, og serg for at der altid er orden og god
belysning. For sikre arbejdsforhold, og for maksimalt udbytte af maskinen, ber den altid
holdes rengjort.

Forholdsregler inden tilslutning

Inden maskinen tages i brug ber den efterses for slidte, beskadigede og odelagte dele.
Konstateres der beskadigede dele, bar de omgaende repareres eller udskiftes.

Forsikr Dem om at maskinens stoppeanordninger er anbragt lodret pa skiven. De er
fabriksindstillede. Forsikr Dem om at maskinens spaending og frekvens, angivet pa
maskinens typeskilt, stemmer overens med spandingsnettet.

Stikdasen skal veere udstyret med jordforbindelse og beskyttelsesanordning ved tilfelde af
lekstrom (Differentiale). Anvendes der forlengerledning ber kabelsnittet ikke vare
mindre end 2,5 mm?. (figur 9)

Skivebeskytteren beskytter brugeren mod eventuelle skader under skering. Siledes
justeres laget for skaringen i overensstemmelse med tykkelsen p& det emne, der skal
skaeres.

1.-  Beskyttelsesskarmen ber afmonteres for at kunne montere eller udskifte skiven.
Motorens aksel er nu synlig. Anbring skiven ellem de sma plader i
overensstemmelse med omlgbsretningen angivet pa maskinen, og fastn
fastgorelsesbolten forsvarligt som angivet pa figur 10, 11.

2.- Deter ngdvendigt at fylde bakken med vand, indtil vandbomben er helt nedsanket.
Anvendes der rent vand forlenges skivens levetid, og ydelsen forbedres. (figur 12)

3.-  DXmaskinerne leveres med et fast stgttebord, hvorpa fliser kan anbringes, og med
forskydelig motorgruppe. Dette system gor det muligt, med stor pracision og
komfort, at arbejde med alle former for fliser. (figur 13)

Det nedre toppunkt for enden af lgbet giver mulighed for at begrense lgbet pa
begge sider af hovedet alt efter de emner, der skal skares. Samtidigt kan vi ved hjzlp
af det ovre maleband foretage gentagne snit nemt og precist. (fig. 14, 15)

4.-  Forskydningen sker ved hjelp af hjul udstyret med indfedtede kuglelejer, og som
lukkes ved hjelp af en kugleanordning.

5.-  Foratundga ulykker, bgr skiften mellem ligesnit og gerinssnit og omvendt, &ndring
af skaerehgjde sivel som justering af stoppeanordningerne til gentagende
skareopgaver, foretages med motoren slukket. (figur 16, 17)

6.-  Maskinen tendes ved at trykke pa den grenne knap eller |. Maskinen slukkes ved at
trykke pa den rgde knap eller O. (figur 18)

7.- Maskinerne DX er udstyret med et sikkerhedssystem der forhindrer
overophedning af motoren.

8.-  Standser motoren uden nogen speciel arsag, bor der afventes nogle fi minuter, idet
maskinen hgjst sandsyneligt er blevet overbelastet. Efterfalgende bor
skaerehastigheden nedszttes.

9.-  Narmaskinen kgrer igen, bar der afventes indtil motoren og vandtilfarslen igennem
pumpen igen fungerer normalt. (4 til 5 sekunder). Ved hjelp af hanen A kan
vandmassen til afkeling af skiven. (figur 17)

D. VEDLIGEHOLDELSE
Renggring og vedligeholdelse
F. GENERELLE EGENSKABER
Tekniske karakteristika
Maskinen, samlet
Tilbehgr
Erklzring pa opfyldelse af eu-direktiver
Elekrisk kredslab
Tegning

10.- Foratsikre udfarelsen af et korrekt arbejde, bar stykket der skal skaeres, bevaegges
fremad i en jevn bevagelse uden ryk, og uden at motoren overbelastes.
Overholdes det ikke, er der risiko for at stykket edelegges, og at skiven beskadiges.
(figur 19, 20)

Til korte snit pa 1 cm anbefales det at flytte bordet ind mod midten for at yde mere
stotte pa stotteoverfladen. (figur 21, 22)

11.- DX-maskinerne giver mulighed for parallelsnit af hgj pracision ved hjzlp af det
keramiske fastgorelsesudstyr til gentagne snit.

Med det ekstra bord far du en storre stotteoverflade, nar der skal skaeres i emner af
stort format. Det kan anbringes pa begge sider af maskinen. (side 25/ ref.54990)

12.- Til geringssnit pa 45° rades der over et mekanisk blokeringssystem der gor det
muligt at placere skarehovedet precist. (figur 23, 24)

13.- DX maskinernes skaereeffekt opnies ved en rotering af drivakslen, og ved hjlp af et
mekanisk blokeringssystem. Motorens vagt kompenseres af en steddempende
fieder. (figur 25, 26)

14.- Nar chassiset er fastgjort, forbindes vinkelsamlingen, der kan drejes mellem 70° og
0°. Giver mulighed for at stgtte de emner, der skal skares, og udfare gentagne snit.
(figur 27,28)

Nar vinkelsamlingen nar det fabriksindstillede sidestoppunkt (D), kan der foretages
precise gentagne snit pa 90° og 45°. (figur 29, 30,

15.- Foratopna en optimal drift ber maskinerne DX anbringes pa et jaevnt gulv.

16.- Anvend ikke ridsede eller revnede diamantskiver.

17.-  Brems ikke skiverne ved at trykke pé siderne.

18.- Lasinstruktionerne ngje inden maskinen tages i brug. Gem instruktionerne.

19.- Holdes skarevarktgjet rengjort opnaes der en bedre, og mere sikker drift:

- Folg instruktionerne ved udskiftning af tilbehor.

- Efterse maskinens ledninger jeevnligt. Er de beskadigede, ber de  repareres af et
autoriseret servicevarksted.

- Hold handtag rene, torre og fri for olie og fedt.

20.- Fjernjusteringsnogler og vaerktejinden maskinens szttes igang.

21.- Fosikre Dematafbryderen eri“aben” position nar maskinen tilsluttes.

22.- Nérmaskinen anvendes udenders, anvend da kun med forlengerledninger beregnet
til udenders brug.

23.- Inden maskinen pany tages i brug, ber det grundigt efterpreves at den fungerer
korrekt, samt at maskinen er beregnet til den opgave den skal udfere. Med mindre
andet er angivet i instruktionsbogen, ber enhver beskadiget beskyttelsesskaerm,
eller andre beskadigede dele, repareres eller udskiftes af et autoriseret
servicevaerksted. Anvend ikke maskinen hvis afbryderen hverken kan tazndes eller
slukkes.

Renggring og vedligeholdelse

1.-  Inden der udferes reparationer, vedligeholdelse eller maskinen rengeres, og under
transport, ber maskinen vare slukket og afbrudt elnettet. Det anbefales at
maskinen renggres med en fugtig klud.

2.-  Anvendikke kraftige rengeringsmidler til renggring af maskinen.

3.-  Maskinen bgr ikke szttes ned i vand.
4.-  Hold hindtagene terre og frifor olie og fedt.
5.-  Foratopnaen lzngere levetid anbefales det at vaske maskinen med vand efter brug,

samtat lade rent vand lgbe igennem maskinens nedkalingssystem.
For maskinen rengeres, fiernes den nedre bakke, saledes at vandet kan falde ned
g}llfr et kar eller beholder, der er blevet anbragt for at indsamle vandet. (figur
7.-  Kontrollér regelmaessigt skivehovedets spil og justér det, hvis det er ngdvendigt:
(figur 32)
1.-Losn skruen A.
2.- Fastspaend forsigtigt skruen B ved hjzlp af naglen 6 mm.
3.- Fastspandigen skruen A.
8-  Vedvedvarende eller forkert brug kan vinkelsamlingen miste vinkelretningen. Sadan
indstilles den med pracision til 90°: (figur 33)
1.- Anbring en fladvinkel, der er justeret 90° i forhold til skiven, stottet pa
vinklen, og som virker pa skruerne A.
2.- Gentag processenidrejevinklen over skrue B.
9.-  For at give skiven en firkantform pa 90°, anbringes fladvinklen pad bordet, og
positionen reguleres ved hjalp af skruerne C. (figur 34)

Tekniske karakteristika Side 22-23
Maskinen, I Side 21
Tilbehor Side 25
Erklering pa opfyldelse af eu-direktiver Side 24
Elekrisk kredslgb Side 26-27
Tegning Se bilag

Enhver mekanisk, fotografisk eller elektronisk gengivelse af indholdet i denne manual, eller dele heraf, er forbudt uden forudgaende tilladelse fra GERMANS BOADA S.A. Forbudet gzlder alle formater og medier.
Enhver overtraedelse af ovennzvnte forbud vil medfere ansvar i henhold til loven og give anledning til strafferetslige skridt.
GERMANS BOADA, S.A. behoudt zich het recht voor zonder voorafgaand bericht technische wijzingen aan te brengen.



PYCCKUN

A. WHCTPYKLUWU NO CBOPKE

C6opka

MepbI NpefoCTOPOXHOCTH

ModkntoyeHus

MpumeneHus

OzpaHu4eHusi, cesi3aHHbIe C ycrioeusiMmu pabomasl
B. MYCK B 3KCMNNYATALMIO

lpedeapumesnbHbie NpoeepKu nepead MycKkom e
B. WHCTPYKUUU

C6opka
I'Iocr?e Toro, kak Bel pacnakyerte MaluuHy, y6eautech B TOM, YTO BCe €e HacTu Liefble U 4YTO HeT
MoMoOMaHHbIX U NOBPeXAeHHbIX AeTanei. B Tom cnyyae, ecnu TakoBble UMeLOTCS, crieayeT
3aMeHUTb X Ha habpuyHble 3anacHble YacTh. B Tom cnyvae, ecrnu 31O anekTpudeckue
KOMMOHEHTBI, CrieflyeT 3aMeHWUTb MX Ha OULManbHO paspelleHHble annapaTtbl ¢ TeMu xe
cambIM1 HOMepamm (B CIly4ae COMHEHUs crieayeT 06paTUTLCS K 3aBOAY U3rOTOBUTENIO).
[ins ocyllecTBneHnsi TPaHCMOPTUPOBKM MaluuHbl DX nocTaBnsioTcsi ynakoBaHHble W Ha
oropax. (PucyHok 1)
Mepen BKnioueHnem;
1.- CHUMUTE YeTbIpe py4Kkn A C HoXeK omnopbl. (PUCYHOK 2)
2.- ns Toro, 4YTobbl NOAHATL MAlUMHY O TeX Mop, foka aHKepbl wWwaccu He GyayTt
NOMHOCTbLI0 0CBOGOXAEHbI, NOTPEGYETCs MOMOLLb pyroro Yenoseka. (PucyHok 3)
3.- MomectuTe aHkepbl B Ge3onacHoe nonoxexue, ybeautecb B TOM, HTO OHU XOPOLLIO
npYKpenmeHb! K HoXkaM onopbl. (PucyHok 4)

4.- CHoBa ycTaHoBuTe YeTbipe pyukuA. (PucyHok 5)

5.- MNpepnounTaeTtcst MaHUNYNAUMS Ha MAOCKUX W BbIPOBHEHHbBIX MOBEPXHOCTSX,
yAoCTOBepsisAiCb [0 Havana paboTbl B TOM, YTO MalUMHa XOPOLIO pasMelleHa Ha
noBepxHOCTU, Takum obpasom Mbl Bygem paGotatb, npu Ge3onacHbIX yCrnoBUSX.
(PvicyHok 6,7)

[ins npefoTBpaLLeHust BO3MOXHbIX MepeMeLLeHNin BO BpeMsi TpaHCropTa NoABWKHast
ronoBka MallWHbI 3akpenrieHa Ha Hampasnsiolem rnonose. [na ocBoGoxaeHns eé
nonoxeHust Heobxoanmo ocnabuTb pyuky B. (PucyHok 8)

MepbI NpeoCTOPOXKHOCTH

Mpexpae, Yem MPUCTYNUTL K UCMOMb30BAHMIO [AAHHOTO YCTPOWNCTBA, PEKOMEHAYeTCs
BHMMATENbHO 03HAKOMUTLCS C ONUCAHNEM Mep 6€30MacHOCTU.

Cpenu apyrvx cpeacTs 6esonacHocTu MawumHbl DX, Takke, pacnonaratoT, CUCTEMON 3aLLuTbl,
KOTOpasi NpefoTBpaLLaeT NPSIMON KOHTaKT C IMCKOM BO BPEMSI PE3KY.

MopgknioyeHus

Y6eantecb B TOM, YTO HarpsbkeHWe M 4acToTa Toka Ans paboTbl MalMHbI, yKasaHHble Ha
nnacTUHe C xapakTepucTMkamu, CoBnaaatoT C xapakTepuctmkamm cetv (PucyHok 9).

Npw TpaHCNOPTUPOBKE CrieayeT cobpaThk NPOBOZ MUTAHMWSA B PYIIOH.

3anpeLuaetcs nepeBuratb MaLLvHy, NOTSHYB 3a NPOBO/,

CraHku noctaBnstotcs 6e3 kabens. Cm ped. Kabens Ha cTp 25.

MpumeHeHus

Mcnonb3oBaHne: MawwuHbl Tuna DX sBRSIOTCA TOYHBIMKM UM NPOGeCCUOHanbHbIMMU
MeXaHu3Mamu, OHW npedHasHaveHbl Anst obpesaHusi CTPOUTENbHLIX MaTepuanos, npu
BO3MOXXHOCTW OCYLLECTBIIEHWSI NPSIMON PE3KW UM Pe3Kkn MNoA YriioM, Npy NOMOLLM CUCTEMbI
HanpaensiemblX NOALLMMHUKOB. DTN Pe3kn OCYLLECTBNSIOTCS aniMasHbIMU McKaMu C CUCTEMON
BOZSIHOTO OXMNaXAeHUs!.

I
|

Og: 5 1€ C yCIC pabotbi

ObpaTtnte ocoboe BHUMAHWE Ha YCroBUSi paboTbl, CBSI3@HHbIE C OKpYXXalollew CPenoil.
MoppepxvBaiitTe B YicToTe Bale paboyee MECTO, OHO JOMKHO GbiTb XOPOLUO OCBELLEHO.
MalumHa [orkHa nopfepkuBaTbCs BCerga B YUCTOTe AMst TOro, 4Tobbl [oButhesi ee
MaKCMMarbHO MPON3BOANTENBHOCTM MPY CaMbiX HaAEXHbIX YCIIOBUSX paBoThI.

MNpeaBapuTenbHble NPOBEPKM Nepes MycKOM B IKCHIyaTaLmio.

Mepen Havanom paGoTbl C MaLLMHOM y6eanTech B TOM, YTO BCE €€ YacTu Lefble U YTO HET
NONOMaHHbIX UMK NOBPEXAEHHbIX AeTanen. B Tom cnyyae, ecnu Takosasi MeeTcs, crieflyeT
He3ameIMTeNbHO OTPEMOHTUPOBATL €€ UMW 3aMEHNTB ee Ha APYryo AeTarb.

Cnepyet y6eauTbcs B TOM, YTO TOpLEBasi 4acTb MalUMHbI HAXOAWUTCSA B NepreHANKYnsipHOM
MOMOXeHW OTHOCUTENbHO Aucka. Bce aTu yacTn oTperynupoBaHbl Ha 3aBoge. CnepyeT
y6eanTbCs B TOM, YTO HaMpshXeHWe 1 YacToTa Toka CeTV COBMafaloT C AaHHbIMMU, ykasaHHbIMU
Ha nnacTuHe ¢ xapakTepucTnkamm MawuHel. (PucyHok 9)

PoseTka ceTn pomkHa WMeTb 3asemneHve W 3aWwuTy Ha CcnyYail npopbiBa Toka
(OndbcbepeHupan). Mpu paboTe ¢ yanuHuTenem ybeanTeck B TOM, YTO CeYeHVe NpoBoga He
meHee 2,5 MM’

3aLLl|/1Ta AuCKa, NpefoxpaHsaeT Nonb3oBaTesiad OT BO3MOXHbIX TPAaBM BO BPEMSA HAPE3KU. TakBo
BpeMsA Hape3Kn Konnak ﬁyneT HacCTpOeH Ha TOMLWWHY Hape3aemoro matepuana.

1.-  [Ansa Toro, YTobbl YCTAHOBUTL UMW 3aMEHUTL AWCK, CredyeT CHSATb 3aLUUTHYIO KPbILLKY.
Torpa Bbl yBuamnTe ock Asuratens. CMOHTUPYWTE AWCK C AMaMeTPOM Mexay Tapenkamu,
cneas 3a Tem, 4Tobbl Gbino cobniofeHo HanpaBneHne BpalLeHusi, ykaszaHHoe Ha
MallUMHe, U CUMbHO 3aXMWUTE KPEMeXHYH raiiky B COOTBETCTBMM C yKa3aHHbIM Ha
PucyHke. (Pucynkn 10, 11)

2.- Heobxoanmmo HamonHATb NMOAHOC BOAOKW [0 Tex Mop, noka BOASIHOW Hacoc He Bynet
MOMHOCTBIO Morpy>eH nof Bogy. CrniedyeT pabotaTe € YMCTOW BOAOW, YTO MpofneBaeT
cpok cnyx6bl Ancka 1 ynyyaeT nokasatenu ero paboTsl. (PucyHok 12)

3.-  Mopgenn mawwmHbl DX cHabxeHbl HEMOABIDKHO 3aKPEMeHHbIM CTONOM s Onopbl ANs

TOro, 4ToBbl MOXHO 6bifl0 yAOGHO PacrmonoXuTb Kepamuyeckue [eTanu, a Takke
CKOMb3SALLMM Y3rioM ABuratens. [laHHas cucTemMa [aeT BO3MOXHOCTb C GomnblLuoii
CTeneHbio TOYHOCTU, a Taloke 3TO yA06HO Anst paboTkl CO BCeMU BUAAMM KEPaMUYECKIX
napenuii. (PucyHkn 13)
CornacHo npeamMeTam npeaHa3HaveHHbIM Arst Hape3Ky OrPaHNYMBAIOLLIMIA HUKHINIA yNiop
KOHL|@a Xxo/a No3BOJISIET HaM pasrpaHnyMBaTh Xof rofloBki B obe CTOpoHbl. B To e
BPEMSs, Mpu MOMOLLM BEPXHEN METPUYECKOW NEHTbI, Mbl CMOXEM peann3oBbiBaTbh
MOBTOPHbIE HApPe3aHUsi ¢ GONbLLO NErKOCTbIO M TOYHOCTHIO. (PucyHkun 14, 15)

4.- CkomnbXeHue OCyLIeCTBMSETCS MNOCPEACTBOM KOMec, KoTopble 060pyAoBaHbl
CMasaHHbIMU MOALLMMHUKaMM C LIAapOBbLIM 3aTBOPOM.
5.-  V/I3aMeHeHVe NOoMoXeH st OT Pe3Kk1 MOA NPSMbIM YITIOM UMU NOA NoGbIM APYrvM YrioM 1

Hao60opOT, U3MEHeHVe BbICOTbI PE3KW, a Taloke PEerynMpoBka TOPLIOB Arsi MOBTOPHO
peskM [OMKHbI OCYLLECTBMSATLCS MPW OCTAHOBMEHHOM [ABuratenie BO u3bexaHue
BO3MOXHbIX HECHACTHbIX cryyaeB. (PucyHku 16, 17)

6.-  Banyck B paboTy OCyLIECTBNSIETCA NOCPEACTBOM HaXaTUs Ha KHOMKY 3eMeHoro LBeTa
vnu |, v Ans BbIKMIOYEHNSA HAaXXMUTE Ha KHOMKY kpacHoro useta unm O. (PucyHku 18)

7.- MawwnHel DX npegoxpaHuTenbHOW CUCTEMOW, npeaynpexaalollen neperpesaHvie
aBuratens.

8.- BTomcny4ae, ecnu aBuratens ocTaHaBnMBaeTcs 63 BUAMMON Ha TO NPUYKHBI, CrieqyeT
nofoXaaTb HECKONMbKO MUHYT, Tak Kak, ckopee BCero, OH Obin noaBepXeH OuYeHb
GonbLIOMy ycunuio, B CBA3M C 4Yem B Oyayliem crneayeT OrpaHU4MTb CKOPOCTb
NPOABUXEHUS PE3KN.

9.- locne Toro, kak MalmHa Gbina 3anyuieHa B paboTy, criegyeT Mopoxnath, Moka
HopmMarnuayetcsi paboTa ABuratens 1 nogaya Bofbl NOCPEACTBOM BOAHOMO Hacoca (3To

. TEXOBCNY>XXWBAHUE
Yx00 u mexobcnyxueaHue
O. OBLUE XAPAKTEPUCTUKU
TexHuYeckue xapakmepucmuku
MawuHa e c6ope
OnyuoHanbHbIe KoMIaeKkmyouue
Heknapayusl coomeemcmeusi dupekmueam CE
3nekmpuyeckas yenb
dkcnnoduHac (MpunoxeHue)

3aimert ot 4 1o 5 cekyHa). Mpv nomoLm BeHTUns A Bel cmoxeTe perynuposaTth Noanop
BOZbl OXNaxaeHus avcka. (PucyHkm 17)

10.- [ns Toro, YTo6bl NPaBUMLHO OCYLLECTBUTL OMEepaLmio Pe3ku, MPOoABKEHUE Brepen
[etanu, noanexatiei peske, 4OMKHO BbITb NOCTOSIHHBIM, 6e3 yaapoB 1 6e3 6onbLLoro
HanpsbkeHUs auratens. HenpaeunbHoe AeiCTBIE MOXET pasbuTb AeTanb 1 Cepbe3Ho
nospeauTb anck. (PucyHok 19, 20)

[Ans peanusauun TOHKON Hapeskn B 1 CM pekoMeHayeTCs NepeMecTuTb CTOM K LIGHTPY,
npw NoMoLLy Yero Bbl nonyunTe GonbLuyto NoBepXHOCTL onopebl. (PUcyHok 21, 22)

11.-  MawuHbl DX no3BonsiioT peann3oBbiBaTh NapasnnerbHble Hapeskn ¢ MakcmanbHON
TOYHOCTbLIO MOCPEACTBOM MPUCTOCOBNEeHNs Kepamuyeckoro 3akpenneHus ans
NOBTOPHbIX HAPE3OK.

C po6aBoyHbIM CTONMOM Bbl cMOXeTe nony4utb GomnblUyio MOBEPXHOCTb ANsi Onopbl

npeameTtos 6onbLuoro hopmata B MOMEHT Hape3ku. C aToii onuuent X MOXHO noMeLlaTb

10 06€ CTOPOHbI OT MaLwnHbl. (cTp 25/ ref.54990)

12.- [Ona pes3ku nog yrmom B 45 rpagycoB npedycMOTpeHa CuUCTEMa MexaHU4eckon
OMOKMPOBKM, YTO AaeT BO3MOXHOCTb PacronoXuTb FONOBKY C GOMbLUON CTENEeHbo
TOYHOCTW. (PucyHkm 23, 24)

13.- OdpchekT nonepeyHon nunbl mogeneit DX fgocTuraetcs NocpeAcTBOM BpalleHust
OCHOBHOW ABWXKYLLE/ CUCTEMbI U CUCTEMbI MEXaHUYecKol BrokvpoBku. Bec aurartensi
KOMMNEHCUPYETCS COOTBETCTBYHLLEN NPOTUBOMONOXHON NPY>XMHOW. (PUcyHku 25, 26)

14.- Yrnomep, koTopblii Bpaliaerccs nog yrmom 70° u 0° noaknodaeTcs, nNpy noMoLum
npvkpennenus K waccu. OH No3BosseT NoAaepXuBaTe NPeaMETbl NpeaHa3Ha4YeHHbIe
NSt HAPE3KY 1 OCYLLLECTBMSATL NOBTOPEHHbIe Hape3kun. (PucyHkmn 27,28)

BokoBolt ynop, npukpennénHbiii k yrmomepy (D), Haxogutcs ¢ Goky BBEpXy U OH yxe
VOET, OTperynmpoBaHHbiIii ¢ habpuku 1 NO3BOMNSIET peann3oBbiBaTh MOBTOPHbIE HAPE3KN
cTo4HOCTbIO B 90°145°. (PucyHku 29, 30)

15.- [ns xopowei pabotbl MawwH wmopenen DX Mbl pekomeHayem pabGotatb Ha
HVBENMPOBaHHOM Mofy.

16.- 3anpeLLaeTcs UCMONb30BaThb anMasHbIE AVCKM C TPELLMHAMM UIN MONIOMaHHbIE AVCKM.

17.- He TopMO3UTb ANCKM NOCPELCTBOM GOKOBOTO HaxuMa.

18.- BHMMaTENbHO 03HAKOMBLTECH C HACTOSILLMMI MHCTPYKLMSMU Nepe Havanom paboTsl ¢
[aHHbLIM MEXaHU3MOM W COXPaHUTE UX ANsI NOMNb30BaHUS.

19.- [ns nyywein n 6Gonee OesonacHon paboTbl credyeT NOAAEPXMBATL pexyLuve
MHCTPYMEHTbI B YNCTOTE U NOPSAKe, ANs 3TOro:

-BBINOMHATL MHCTPYKLMM AT1si CMEHbI TPUHAANEXHOCTEN.

-Mepnoanyeckn NpoBepsiTb BCe MPOBOAA MallWHbI, U B TOM Cry4yae, ecnu OHU
noBpexaeHbl, WX crneayeT OTPEMOHTMpPoBaThb MocpeAcTBOM obpaljeHns B
COOTBETCTBYIOLLYHO PA3PELLEHHYI0 TEXHUYECKYIO CITyXOy.

-CneauTk 3a TeM, YTOGbI BCe %/HKM 6bInn CyXUMK 1 YnCTbIMKM, 6e3 Macna 1 cmasku.

20.- [lepepn nyckom mMalLuHbI B paboTy cneayeT y6paThb BCe raeyHble Koyu, MHCTPYMEHTbI U
NPUHAANEXHOCTU.

21.- Yb6eauTecb B TOM, 4TO MepekIitodaTenb HAXOAUTCS B MONOXKEHUU KOTKPLITO» B MOMEHT
BKITIOYEHMSt MaLLMHbI B paboTy.

22.- BTOMcCny4ae, ecnu MalLvHa Ucnonb3yeTcs Ans paboTbl Nog OTKpbITbIM Hebom, cneayeT
paboTaTb TOMbKO C TeMU NMPOBOAAMM U YASIMHUTENSIMU, KOTOPblE NpeAHa3HaveHbl Anst
paboTbl Ha ynuue.

23.- [lepen Tem, kak cHOBa BKMIOYMTb MalMHy B paboTy, creagyeT BHUMATENbHO ee
npoBepUTL, ANs TOro, YTOBLI y6eanTLCS B €e XopoLumnx pabounx xapakTepucTukax 1 B
TOM, YTO OHa MPWUroAHa K BbIMOMHEHWIO 3adaHHON yHKkuMK. B Tom cnydae, ecnn
noBpexaeHa 3alyuTa unu nobas gpyras 4acTb, ee CrieayeT 3aMeHUT COOTBETCTBYHOLLNM
obpasom unu oTpemMoHTWpoBaTb, aTa pabota gonxHa 6biTb nNpoBeaeHa
YMNONHOMOYEHHOW TEeXHU4Yeckol cryxboii, 3a UckniodeHnem nboro apyroro cnyyas,
KOTOpbI AomkeH ObiTb ykasaH B gaHHom CGopHuke WHcTpykumin. 3anpeljaetcs
paboTtaTb C MalMHOW B TOM Cry4ae, ecny nepeksiovatenb He BKIIOYAETCs W He
BbIKIIOYaeTCs.

Yxon utexobenyxusaHue

1.-  Tpexae, YeM NPUCTYNUTL K O4UCTKE, PEMOHTY, TPACNOPTUPOBKE UMW BLINOMHEHWIO paboT
no TeXOCﬁJ‘Iy)KVI BaHWUO yCTpOVICTBa, H606XO,E|VI MO BbINOMNHUTL €ro OTKM4YeHune.
PEKOMEHFLyeTCﬂ BbINONHATb I10[:l06HbIe paﬁOTbI C MCMonb3oBaHMEM CMOYEHHOW TKaHU.

2.-  He ucnonbayiite "cBEPXMOLLHbIE" OYMLLAIOLLME BELLECTBA ANA O4UCTKU [AaHHOMO
ycTpoWcTBa.

3.-  Hu npu kaknx o6cToNTENLCTBAX HE CrefyeT onyckaTb AaHHOe YCTPOMCTBO B BOAY.

4.-  PyKosiTKM AOSKHBI ObITb Cyxue, YncTble 1 6e3 xupa 1 macna.

6.- [ns nyylero CoOxpaHeHus MaluMHbl Mbl COBETYEM MpOMblBaTb €€ BOAOW Mocre
OKOHYaHWsi ee paboTbl, a Taloke MPOMYCTUTb YUCTYIO BOAY Yepe3 cuctemy ee
OXMNaXaeHNs.

Mepen Tem, Kak YACTUTL MaLIMHY y6epuTe HDKHUIA NOAHOC U AeKaHTaTop ynaaeT B
6afpto UK pesepsyap, KOTOPbIN Mbl NPEABaPUTENLHO NOArOTOBUNM ANs cbopa Boabl.
(PucyHku 31)

7.-  PerynspHonpoBepsiiTe Habop Hacaakv Avcka, v Nnpu HE0GXOANMOCTU HacTpanBaiiTe ero:

(PvicyHkn 32)
1.-Ocnabbre raky A.
2.- Mpu nomoLum kntoda 6 mm cnerka noATAHUTE BUHT B.
3.- CHoBa noaTsHuTe raky A.

8.-  C npopomk1TenbHbIM UMW HenpaBKIbHbIM UCMONb30BaHWEM YrIIOMep MOXET NoTepsTh
nepneHAnKYNsipHOCTb. [lnsi perynnpoBKu C TOYHOCTbIO B 90°: (PucyHkm 33)

1.- PaamecTunTe CBA3HOMN NTUCT, BbIPOBHEHHbIN OTHOCUTENBLHO AVCKA NOJ YINoM B
90°, NoANépPTbIN YrofIbHUKOM V1 A CTBYITE, NPW MOMOLLI BUHTOBA.
2.- MoBTOpPUTE OMEpaLuio BO BpaLlalOLEMCs yrnoMepe, NpuUBEAEHHOM B

nencTeune BUHTOM B.
9.-  [Ons npuaaHus gucky ¢opmbl YeTblpéxyronbHuka B 90° Heobxoaumo pasMecTuTb
CBSI3HOW IUCT Ha CTOE W PErynipoBaTh MofoXeHe, Mpu NomoLLu BUHTOB C. (PucyHku
34)
TexHuYeckue P 22-23
MawuHna e cbope 21
OnyuoHanbHble KOMMIeKmMyruwue 25
Heknapayusi coomeemcmeusl dupekmueam CE 24
3. P yens 26-27
AkcnnoduHac MpunoxeHue

Sanpeu.l,aeTcsl nio6oe BOCNpou3BeaeHne NofiHoe Unu 4YacTUu4YHoe AaHHOro NpoAyKTa, B KaKOM 6bl TO HY BbINO cbopmaTe v BUAe, cpeacrtesamMmm MexaHu4eckumm, (bOTOFpadDW-IeCKVIMVI nmnu

AnekTpoHHbIMK 6e3 npeasapuTensbHoro cornacus GERMANS BOADA S.A.

Mopo6Hble AericTus ByayT paccmMaTpuBaTbCs kak NpOTUBO3aKOHHBIE W MOBMEKYT 3a coBoil NpecnefoBaHne B cyae6HOM nopsiake.



TURKISH

A.  KURULUM TALIMATLARI

Kurulum

Giivenlik 6nlemleri

Baglantilar

Uygulamalar

Calisma alanina iliskin tavsiyeler
B. MAKINEYIBASLATMA

Makineyi baglatmadan 6nce kontrol edilmesi gereken parcalar
C. KULLANIM TALIMATLARI

Kurulum

Makinenizi ambalajindan ¢ikardiktan sonra hasarli veya bozuk pargalarin olmadigindan emin

olmak i¢in makineyi kontrol ediniz. Hasarli veya bozuk pargalarin mevcut olmasi durumunda,

orijinal parcalarla degistirilecektir. Bu pargalarin elektrik pargalari olmasi durumunda ise
referans numarasi ayni olan yasal olarak yetkili cihazlarda kullanilan pargalarla degistiriniz. ( Bu
hususta stipheniz olmasi durumunda litfen Greticiye danisiniz).

DX marka makine ambalajlarinda makine ayaklari, nakliye pozisyonun da sevk edilir. (Resim1)

Makineyi galistirmadan 6nce;

1.- Atutacaklarin basma ayaklarindan gikariniz. (Resim 2)
2.- Sase kelepgelerinin tamamen serbest kalmasi igin, makineyi kaldirmak gerekecektir ve

bununigin bir kiginin yardimina gerek olacaktir. (Resim 3)

Kelepceleri guvenlik pozisyonunda koyunuz ve basma ayaklarina iyice oturdugunu

kontrol ediniz. (Resim 4)

4.- YenidenAtutacaklarini monte ediniz. (Resim 5)

5.- Makineyi diiz ve tesviye edilmis yerlerde kullaniniz, bu sekilde galismaya baslamadan
makine yere tam oturarak intibak eder ve glvenli bir galisma ortami saglanmis olur.
(Resim6,7)

6.- Makinenin hareketli bas kismi, tasima esnasinda yerinden oynamamasi igin
sabitlenmistir. B tutacagini bosaltarak serbest birakin. (Resim 8)

3.

Giivenlik 6nlemler:

Giivenlik 6nlemleri makinenin kullanimindan ©nce okunmali ve okunan tarafindan
anlasiimalidir.

DX makineleri, diger guvenlik énlemlerinin yaninda, kesim esnasinda disk'e direkt temasi
onleyen diger bir glivenlik sistemine de sahiptir.

Baglantilar

Ozellik levhasinda gésterilen makinenin voltaji ve frekansinin elektrik sistemine uyumlu olup
olmadigini kontrol ediniz. (Resim 9)

Nakliye siresince kablolarin soguk yerde kalmasina dikkat ediniz. Kablolar takil
durumundayken asla makineyi baska bir yere nakletmeye galismayiniz.

Kablosuz gelen makineler icin, nci sayfadaki kablo bilgilerine bakynyz.25

Uygulamalar

Kullanim: DX modelleri insaat malzemeleri icin diiz veya sevli kesim islemleri i¢in profesyonel
kesinlik makineleridir ve kilavuzlu bir yatak sistemi sayesinde galismaktadirlar. Bu gesitteki
kesimler su sogutmali elmas uglu bigaklarla yapiimaktadir.

Calisma alanina iliskin tavsiyeler

Isin yapilacagi alanin/yerin durumuna dzellikle dikkat ediniz. Alani temiz ve iyi aydinlatilmis bir
sekilde tutunuz. Optimum performans ve givenli ¢alisma sartlari elde etmek amaciyla her
zaman igin makinenizi temiz tutmaya 6zen gosteriniz.

Makineyi baslatmadan énce kontrol edilmesi gereken pargalar

Bu makineyi kullanmadan énce, pargalarin eskimis, hasarli veya bozuk olup olmadiklarini
kontrol ediniz. Herhangi bir parganin uygun durumda olmadigini tespit etmeniz haline, ilgili
pargayi aninda tamir ettiriniz veya degistiriniz.

Makinenin uglarinin bigaga tam dikey olup olmadiklarini kontrol ediniz. Bu ayarlar makinenin
fabrika ¢ikisindan énce yapilmaktadir.

Ozellik levhasinda gosterilen makinenin voltaji ve frekansinin elektrik sistemine uyumlu olmasi
konusunda emin olunuz.(Resim 9)

Sizinti (diferansiyel) durumlarinda elektrik cikisinin topraklama ve koruma baglantilarinin
mevcut olmalarindan emin olunuz. Bir uzatma kullandiginizda, kablo bélimiiniin en az 2.5mm’
olup olmadigini kontrol ediniz.

Disk koruyucusu, kullaniciyi kesim esnasinda meydana gelebilecek kazalardan koruyacaktir.
Buylizden kesim esnasinda, kesilecek parganin kalinhigina gore bu kapak ayarlanmalidir.

1.-  Bigag yerlestirmek veya degistirmek icin, siiriicli saftina ulagsmak icin ilk basta koruyucu
kapagi ¢ikartiniz. Bigadi bigak diskleri arasinda yerlestirerek, makine lizerinde gésterilen
yone dogru ceviriniz. Vidalari resimde gosterilen sekilde sikistiriniz. (Resim 10.11)

2.-  Su tepsisinin suyla doldurulmasi; tepsi, su pompasi tamamen suyun icinde kalacak
sekilde doldurulur. Temiz su ile calisarak bicaklarin daha uzun kullanim émrini ve
gelistirmis calisma performanslarini saglamaktadir. (Resim 12)

3.- DX modelleri seramik karolarin yerlestirilmesi icin bir sabit tezgahla ve bir stirgtili motor
Unitesiyle donatilmistir. Bu sistem sayesin maksimum kesinlik ve rahatlik icinde her turlti
seramik karolarini isletebilirsiniz. (Resim 13)

Alttaki kesim limiti, makine kafasini, kesilecek parcaya gore her iki yonden sinirlandirir.
Ayni zamanda Ustteki serit metre yardimi ile biytk bir kolaylik ve hassasiyetle ard arda
kesimler yapmak mimkiindir. (Resim 14 ve 15)

4.- Makinenin hareket tertibati gresli, contali bilyeli (rulman) tekerlekleri sayesinde
gerceklesmektedir.

5.-  Kazalar 6nlemek igin, diiz kesim konumundan sevli kesime ( veya tam tersi) gegis
yaptiginizda ve strekli kesimler igin kesme boyunu ve uglarin ayarini yaptiginizda
motoru kapatiniz. (Resim 16 ve 17)

6.-  Makineyi baslatmak icin yesil (veya "I" isaretli) digmeye basiniz. Durdurmak igin, kirmizi
digmeye (veya "0"isaretli) digmeye basiniz. (Resim 18)

7.-  DXmodelleri motoru asiri 1Isinmaya karsi koruyan bir glivenlik sistemine sahiptir.

8.-  Herhangi bir belirli neden olmaksizin motorun durmasi durumunda, muhtemelen asir
derecede calistirlmis olmasindan dolayi birkag dakika bekleyiniz. Bir sonraki kesim
isleminde hizi orta dereceye ayarlayiniz.

9.- Makine galismaya basladiktan sonra, pompa tarafindan tedarik edilen suyun normale
donene kadar motoru bekletiniz (4 veya 5 saniye). Amuslugu vasitasiyla, disk'i sogutan
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suyun debisi ayarlanabilir. (Resim 17)

10.- Dogru kesimler yapmak icin, hareketleri zorlagtirmadan ve motoru zorlamadan bigagi
diiz ve uygun sekilde yonlendiriniz. Yanlis bir hareket calisma parcasini kirabilir ve ciddi
derecede bicaga zarar verebilir. (Resim 19, 20)

1 cm den ince kesimler icin, daha fazla dayanma alani yaratilmasi bakimindan, masanin
ortaya dogru alinmasi tavsiye edilir. (Resim 21, 22)

11.- DX makineleri maksimum hassasiyetle ve tam dlglide paralel, ard arda kesimler yapabilir,
bununicin aksesuar vardir.

Buyik parga kesmek icap ettiginde, masa eki kullanarak, daha fazla dayanma ytizeyi
elde edilebilir. Bu sekilde makinenin her iki yani kullanilabilir. ( bakiniz 25 / ref.54990)

12.-  45° kesimleri igin (sevli kesimler), biiyiik kesinlikle makinenin kafasinin konumlandirmak
icin mekanik bir blokaj sistemi mevcuttur. (Resim 23, 24)

13,- DX modellerin asindirici kesme etkisi motif tGinitenin pivot hareketi yapmasi ve mekanik
blokaj sistemi ile meydana gelmektedir. Motorun agirligi zit bir yay ile dengelenmektedir.
(resim 25.26)

14.- Sase sabitlenerek, 70° ve 0° donebilen cetvel monte edilebilir. Bu kesilecek parcalari
dayamaya ve ard arda kesimler yapmaya yarar. (Resim 27, 28)

Fabrikadan ayarli gelen, yan tarafta bulunan cetvel gurubu sabitlenerek (D), hassas bir
sekilde ve ard arda 90° ve 45° lik kesimler yapmak miimkiindir.(Resim 29, 30)

15.- DXmodellerin dogru calismalariigin diiz seviyeli yiizeyler (izerinde calisiniz.

16.- Higbirzaman gatlamis veya eskimis elmas uglari kullanmayiniz.

17.- Bigaklari durdurmak icin higbir zaman yan basing uygulamayiniz.

18.- Bu UrinG kullanmadan once buradaki talimatlari dikkatlice okuyunuz. Gelecek
referanslarigin glivenli bir yerde saklayiniz.

19.- Daha iyi ve guvenli bir performans igin kesme aletlerini temiz ve keskin durumda
saklayiniz.

-Aksesuarlari degistirdiginizde talimatlara dikkatle uyunuz

-Bu makinenin kablolarini diizenli araliklarla kontrol ediniz. Hasar veya asinma ya da
yirtilma isaretleri mevcut ise bu durumda yetkili bir servis bayisinde bu parcalari tamir
ettiriniz.

-Makinenin kulplarini temiz, kuru ve gres ile yagsiz durumda tutunuz.

20.- Makineyi agmadan 6nce anahtarlari ve aygitlari gikartiniz.

21.- Makineyifise taktiginizda digmenin agik konumda olmasindan emin olunuz.

22.- Makineyi dis ortamlarda kullanirken, sadece bu amag igin tasarlanan uzatma kablolarini
kullaniniz.

23.- Bir makineyi tekrar kullanmadan 6nce, yapmaya amaglamis oldugunuz calisma icin
makinenin uygun calisma diizeninde olup olmadigindan emin olmak icin dikkatle kontrol
ediniz. Koruyucu olsun veya olmasin, bu talimat kilavuzunda aksi belirtimedikce
herhangi bir hasarli parca yetkili servis bayisi tarafindan tamir edilmeli veya
degistirilmelidir. Makine acilip kapanmiyor ise makineyi kullanmayiniz.

Temizlik ve bakim

1.-  Makine Uzerinde temizlik, bakim veya tamirat yapilmaya koyulmadan once, veya
tasimadan énce, aletin elektrik baglantisi kesilmeli fis gekilmelidir, temizligin nemli bir bez
ile yapilmasi onerilir.

2.-  Makinenin temizligi icin agresif temizlik maddeleri kullanmayiniz.

3.-  Makine su igine daldirlmamalidir.

4.-  Makinekablolarini periyodik olarak kontrol ediniz eger zarar gérmds kablo varise yetkili bir
servisaraciligiiledegistiriniz.

5.-  Butln tutacaklarin islak olmamasina ve yagh olmamasina dikkat ediniz.

6.-  Makineniziiyi durumda saklamak icin, makinenizi kullandiktan sonra su ile ytkamanizi ve

sogutmasistemindetemizsukullanmanizitavsiyeederiz.
Makineyitemizlemeyebaslamadanoénce, alttepsiyigikariniz, alttepsigikinca, burayadaha
éncedenkoydugumuzbirkovaveyabenzerikap'asubosalacaktir. (Resim 31)
7.-  Disk kafasindaki boslugu diizenli olarak kontrol ediniz, ve gerekli ise ayarlama yapiniz:
(Resim 32)
1.-Asomununu gevsetin.
2.-Bcivatasini bir6 mm anahtari yardimiyla yavasga sikiniz.
3.-Asomununu tekrarsikiniz.
8.-  Surekli kullanim veya hatali kullanim dan dolayr génye grubu dikeyligini zamanla
kaybedebilir. Bu grubu tam 90° ye ayarlamak igin: (Resim 33)

1.- Disk'e nazaran 90° aci ile bir génye koyarak Aayar civatalarini oynatarak ayar
yapiniz.

2.- Ayniislemiddnen gonye lzerinde tekrarlayarak B civatalariniayarlayiniz
9.-  Disk'i 90° ye ayarlamak igin, masa Uzerine bir génye koyarak, aciyi C civatalari ile
ayarlayiniz. (Resim 34)
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GERMANS BOADA S.A." nin éncellikli onayi olmaksizin, herhangi bir format altinda veya herhangi bir yéntemle bu kilavuzun kismi veya tamamen yeniden olusturulup cogaltiimas: s6z konusu ofusturma

mekanik, foto grafik veya elektronik oimasr durumunda bile kesinlikle yasaktir.

Bu faaliyetlerden herhangi birisi yasal sorumiuluk gerekmektedir ve yasal islemlerin baslatiimasina neden olabiimektedir.
GERMANS BOADA SA.'nin 6ncelfikliihbar yapmaksizin her tiiriii teknik tadil yapma hakki sakli bulunmaktadir.
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B. URUCHOMIENIE

Kontrola przed rozpoczeciem pracy
C. OBSIUGA

Montaz

Przy rozpakowaniu maszyny prosze upewnic sie czy czesci nie sa uszkodzone lub potamane.

Jesli tak to nalezy zastapic je oryginalnymi czesciami zamiennymi. Jezeli dotyczy to elementéw

elektrycznych, to musza by¢ one zastapione elementami o identycznych parametrach. (W

przypadku watpliwosci prosze sie zwrécic do producenta)

Maszyny DX dostarczane sa w opakowaniu z nogami podporowymi w pozycji przystosowanej

dotransportu. (Rys.1)

Przed uruchomieniem;

1.- Usunac wszystkie cztery gatkiAz nog podporowych. (Rys. 2)
2.- Niezbedna bedzie pomoc drugiej osoby, aby podnie$¢ zespot maszyny, tak by kotwy

ramy konstrukcyjnej catkowicie sig odbezpieczyly. (Rys. 3)

Ustawi¢ kotwy w bezpiecznej pozycji i sprawdzi¢ czy sa one dobrze przymocowane do

nog podporowych. (Rys. 4)

4.- Ponownie natozy¢ wszystkie cztery gatkiA.  (Rys. 5)

5.- Zalecamy montaz na powierzchniach ptaskich i wyréwnanych, sprawdzajac, by
maszyna dobrze przylegata do podtogi przed rozpoczeciem pracy. W taki sposéb
zapewnione zostana bezpieczne warunki pracy maszyny. (Rys. 6,7)

6.- Ruchoma gtowica maszyny przymocowana jest do prowadnicy, by unikna¢ jej
przemieszczania podczas transportu. Prosze poluzowa¢ gatke B, by odbezpieczy¢
pozycje. (Rys.8)

3.

Bezpieczenstwo

Przed rozpoczeciem pracy urzadzania nalezy doktadnie przeczyta¢ i zrozumie¢ wskazowki
zawarte w instrukcji obstugi.

Maszyny DX, dysponuja w$réd innych srodkéw bezpieczenstwa, systemem zabezpieczajacym
przed bezposrednim kontaktem z tarcza w momencie cigcia.

Zasilanie

Prosze sprawdzi¢, czy podane na tabliczce znamionowej urzadzenia napiecie i czestotliwo$¢
odpowiadajg parametrom sieci elektrycznej. (Rys. 9)

Podczas transportu kabel przytaczeniowy musi by¢ zwiniety. Urzadzenia nie mozna w zadnym
wypadku przesuwac poprzez ciagniecie za kabel przytaczeniowy.

Maszyny dostarczana sg bez kabla zasilajgcego. Numer referencyjny kabla na stronie 25.

Zakresy zastosowan

Zastosowanie: urzadzenia DX sa profesjonalnymi precyzyjnymi maszynami do ciecia
materiatéw budowlanych. Stuza one do wykonywania cie¢ prostych oraz ukos$nych, przy
wykorzystaniu utozyskowanego systemu prowadzenia, za pomoca tarcz diamentowych
chtodzonych woda.

Wytyczne dla warunkéw pracy

Prosze zwraca¢ uwage na warunki w otoczeniu stanowiska pracy. Prosze utrzymywac je
zawsze w czystosci i dobrze oswietlic. Maszyna musi by¢ oczyszczona po kazdym uzyciu.
Zapewnia to jej bezpieczna prace z najlepsza wydajnoscia.

Kontrola przed rozpoczeciem pracy

Przed przystapieniem do pracy nalezy upewni¢ sie czy elementy urzadzenia nie sg zuzyte,
uszkodzone lub potamane, i jesli tak to takie elementy natychmiast naprawi¢ lub wymienic.
Nalezy upewni¢ sig czy ograniczniki sg ustawione prostopadle do tarczy, tak jak s dostarczone
przez producenta. Nalezy sprawdzi¢ czy napiecie i czestotliwosé sieci zasilajacej odpowiada
danym z tabliczki znamionowej. (Rys. 9)

Przylacze elektryczne musi by¢ uziemione i posiada¢ zabezpieczenie przed przebiciem
(réznicowe).

P.r_232/ gtoso;waniu kabla przedtuzajacego nalezy sprawdzi¢ czy przekroj kabla nie jest mniejszy
niz2,5mm-".

Ostona tarczy chroni uzytkownika przed mozliwymi urazami podczas ciecia. Tak wiec w
momencie ciecia, pokrywa dostosuje sie do grubosci obrabianego elementu.

1.-  Przed przystapieniem do zatozenia lub wymiany tarczy nalezy zdja¢ pokrywe ochronng.
W ten sposob odstonigta zostaje o$ napedowa. Tarcze tnacg ustawi¢é miedzy
podktadkami podtrzymujacymi, uwzgledniajac przy tym kierunek obrotu, i dokreci¢ $rube
mocujacy tak jak to przedstawiono narys. (Rys. 10, 11)

2.-  Nalezy koniecznie napetni¢ woda zbiornik, tak by pompa wodna pozostawata catkowicie
zanurzona. Praca z czystq woda przediuza zywotno$¢ tarczy tnacej i poprawia
wydajnos¢ pracy. (Rys. 12)

3.-  Maszyny DX sa wyposazone w stot do uktadania ptytek i ruchoma gtowice z napedem.

System ten pozwala na bardzo precyzyjng i wygodna prace ze wszystkimi rodzajami
ceramiki. (Rys.13)
Dolny ogranicznik ruchu znajdujacy sie na koncu posuwu, pozwala na wytyczenie z obu
stron posuwu gtowicy, w zaleznosci od obrabianych elementéw. Jednoczesnie za
pomoca goérnej tasmy mierniczej mozliwe jest powtarzanie cie¢ z duza tatwoscia i
precyzja. (Rys. 14, 15)

4.-  Przesuw gtowicy odbywa sig¢ na kétkach jezdnych ze smarowanymi i uszczelnionymi
tozyskami kulkowymi.

5.- Ze wzgledéw bezpieczenstwa zmiana pozycji ciecia z prostej do ukos$nej i odwrotnie,
zmiana wysokosci ciecia jak réwniez przestawienie prowadnic dla wielokrotnego cigcia
sa mozliwe jedynie przy wytaczonym silniku. (Rys. 16, 17)

6.- Do wigczenia i wylaczenia silnika stuzy kilka wytacznikow: ZIELONY: Wiaczony,
CZERWONY: Wytaczony i (0): Wytaczenie awaryjne. (Rys. 18)

7.-  Maszyny DX sg wyposazone w zabezpieczenie przed przecigzeniem silnika.

8.-  Jezeli silnik bez widocznych powoddéw zatrzymuje sie, nalezy odczekac¢ kilka minut.
Najprawdopodobniej przyczyng jest poddanie go wczesniej zbyt duzemu obcigzeniu.
Przy nastepnym cigciu nalezy zmniejszy¢ predkos$¢ przesuwu gtowicy.

Wszelkie odtwarzanie catosci lub fragmentéw tekstu podrecznika w j
BOADAS.A.,jestzabronione.

iek formacie, jakimi

Nieprzestrzeganie tego zakazu pocigga za sobg sankcje ustawowe i moze da¢ miejsce odpowiedzialnosci karnej.
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9.-  Po wiaczeniu maszyny prace mozna rozpocza¢ po ustabilizowaniu sig pracy silnika i
doptywu wody przez pompe (4 do 5 sekund). Za pomoca kurka A mozliwa jest regulacja
natezenia przeptywu wody chtodzacejtarcze. (Rys. 17)

10.- Dla wykonania prawidiowego cigcia nalezy przesuwac gtowice réwnomiernie, bez
cofania i bez przecigzania silnika. Przez niewtasciwg obstuge ciety materiat moze
popekac, a tarcza tngca moze ulec powaznemu uszkodzeniu. (Rys. 19, 20)

Przy wykonywaniu cienkich 1 cm cie¢, zalecamy przesunigcie stotu w strone $rodka, tak
by uzyskac wigksza powierzchnig podporowa. (Rys. 21, 22)

11.- Maszyny DX pozwalajg na doktadne réwnolegte cigcia, o najwiekszej precyzji, za
pomoca ceramicznego przyrzadu pomocniczego do mocowania, przeznaczonego do
powtarzania cig¢.

Dzieki dodatkowemu stotowi mozna uzyska¢ wieksza powierzchnig podporowa,
podczas ciecia elementéw o duzych wymiarach. Moze by¢ on zamocowany po obu
stronach maszyny. (Strona 25)

12.- Dlacie¢ pod katem 45° maszyna wyposazona jest w mechaniczng blokade, co umozliwia
precyzyjne ustawienie glowicy. (Rys.23, 24)

13.- Przycinanie plytek przy uzyciu maszyn DX umozliwia wahadtowe zawieszenie silnika
napedowego i mechaniczny system blokujacy. Ciezar silnika jest rbwnowazony przez
sprezyne. (Rys. 25, 26)

14.- Do ramy konstrukcyjnej przymocowany jest zespét pilarki formatowej, obracajacy sie od
70° do 0°. Pozwala on na podparcie obrabianych elementéw oraz wykonywanie
powtarzajacych sig cie¢. (Rys.27,28)

Do zespotu pilarki formatowej przymocowany jest ogranicznik boczny, regulowany
fabrycznie, pozwalajacy na wykonywanie powtarzajacych sie cie¢ od 90° do 45° z
najwieksza doktadnoscia. (Rys. 29, 30)

15.- Aby zagwarantowa¢ niezawodnag prace maszyn DX nalezy je ustawi¢ na poziomej
powierzchni.

16.- Nie wolno uzywac uszkodzonych peknigtych lub wyszczerbionych tarcztngcych!

17.-  Nie wolno hamowac tarczy tnacej przez docisk jednostronny!

18.- Przeczyta¢ doktadnie przed uzyciem i przechowywac instrukcje obstugi.

19.- Narzedzia tnace utrzymywac¢ w czystosci aby zapewni¢ dobra i bezpieczng prace:
przy wymianie czes$ci postepowa¢ zgodnie z instrukcjg obstugi
sprawdzac okresowo kable przytaczeniowe i w razie stwierdzenia uszkodzenia odda¢ do
Haprawy przez fachowy serwis, uchwyty utrzymywaé w czystosci, suche i wolne od

uszczu.

20.- Przed wigczeniem usung¢ klucz do nastawiania oraz inne narzedzia.

21.- Sprawdzi¢ czy wytacznik przy wiaczaniu do sieci znajduje sie w pozycji ,wytaczony”.

22.- Przy pracy na wolnym powietrzu korzysta¢ wytacznie z kabli przedtuzajacych
przeznaczonych do pracy w takich warunkach.

23.- Przed kazdym nastgpnym uzyciem nalezy sprawdzi¢ doktadnie prawidtowos¢ dziatania i
przydatno$¢ do wykonania zaplanowanego zadania. Ewentualne uszkodzenia
oprzyrzadowania zabezpieczajacego lub inne uszkodzenia elementéw nalezy naprawic¢
w prawidtowy sposéb lub zleci¢ do naprawy lub do wymiany przez autoryzowany zaktad
ustugowy, nawet jesli w instrukcji nie jest podane nic innego. W przypadku gdy wytacznik
nie pozwala sig wiaczy¢ lub wytaczy¢, maszyna nie moze by¢ dalej uzywana.

Czyszczenie i konserwacja

1.-  Przed przystapieniem do czyszczenia, naprawy, transportu oraz wszelkich prac
konserwatorskich nalezy odtaczy¢ maszyne od zrédta zasilania.
Zaleca sig czyszczenie przy uzyciu wilgotnej szmatki.

2.- Do czyszczenia urzadzenia nie nalezy uzywac silnych srodkéw czyszczacych.

3.-  Niedopusci¢ do zanurzenia urzadzenia w wodzie.

4.-  Rekoje$¢ urzadzenia musi by¢ zawsze czysta i pozbawiona $ladéw oliwy lub innych
smarow.

6.-  Aby utrzyma¢ maszyne w dobrym stanie zaleca sie czyszczenie jej po kazdym uzyciu
woda oraz przepuszczenie przez system chtodzacy czystej wody.

Przed przystapieniem do czyszczenia maszyny, nalezy wyjac¢ zbiornik dolny. Dekanter
opadnie do miski lub zbiornika, ktdry uprzednio nalezy umiescic¢ do zlewaniawody. (Rys.
31)

7.-  Prosze regularnie sprawdza¢ prace gtowicy tarczy i w razie potrzeby przystapi¢ do jej

regulacii: (Rys. 32)
1.-Poluzowacé nakretkg A.
2.- Delikatnie dokreci¢ $rube B za pomoca klucza 6 mm.
3.-Ponownie dokrecié nakretke A.

8.-  Przynieodpowiednim lub przedtuzonym uzytkowaniu maszyny, zespot pilarki formatowej
moze zmieni¢ swe prostopadie potozenie. By go uregulowa¢, tak by znajdowat sie
doktadnie pod katem 90° nalezy: (Rys. 33)

1.- Przystawi¢ ekierke wspdfliniowo do tarczy pod katem 90°, opierajac jg na
pilarce formatowej i uregulowac $ruby A.
2.-Powtdrzy¢ czynnosé na obrotowej pilarce formatowej, regulujac $rube B.

9.-  Azeby ustawic¢ tarcze pod katem 90° nalezy potozy¢ ekierke na stole i uregulowaé pozycje

tarczyzapomocasrub C. (Rys. 34)

Dane techniczne Strona 22-23
Typy maszyn Strona 21
WyposaZenie dodatkowe Strona 25
Deklaracja zgodnosci z dyrektywami CE --- --- Strona 24
Odwod elektryczny Strona 26-27
Rysunki szczegétowe Zatacznik

$rodkami i w jakikolwiek sposob - mechaniczne, fotograficzne lub elektroniczne, bez uprzedniego zezwolenia GERMANS

GERMANS BOADA, S.A. zastrzega sobie prawo do wprowadzenia jakiejkolwiek zmiany technicznej bez uprzedniego powiadomienia.



EAAHNIKA

A.  OAHTIEZ ZYNAPMOAOIHZHZ

ZuvapuoAdynon

Acpaleia

Z0vdeon

Eqappoyég

ZXETIKOI TTEPIOPITHOI ECAITIOG TWV TTEPIBAVTOAOYIKWY CUVONKWV.
B. OEZHZEAEITOYPIIA

MpoBAetropevol EAeyxol TTpIv TEBE o€ AeiToupyia
. OAHTIEZ

ZuvappoAdynon
Otav BydgeTe To Epyaleio ATTO TO KOUTi CUOKEUOTIAG EAEETE TO TIPOCEKTIKG, YIA VA DIATTIOTWOETE
OTI BeV UTTAPXOUV OTTACUEVA I TTOU Va €XOUV UTTOOTEl PBOPA KOPPATIO. € TIEPITITWON TTOU Tal
BpeiTe, va T AVTIKATAOTAOETE ATTO QUBOEVTIKA OVTAAAAKTIKG. KaBaT TTpoKeiTal yia nAEKTPIKG
ouoTaTIKA, TIPOXWPEICTE OTNV AVTIKATAOTACH TOUG aTTO OpOAoya Kal e TO 610 TTPOTUTIO
avaQopdg. (O€ TIEPITITWON ATTOPIAG TUHBOUAEUTEITE TOV KATAOKEUADTH).
O1 unxavég DX TTapéxovTal GUCKEUOOUEVEG HE T TTOBIN OTAPIENG O BEON pETagopdg. (eik.1)
Mpiv TNV ekkivnon
1.- BydAte Tatéooepa TOUOAA A QTT6 Ta TTOBIN OTAPIENG. (EIK. 2)
2.- Oa xpelaoTei N BonBeia kal GAAOU ATOHOU I VA ONKWOETE OAGKANPN TN UNXAVE HEXPI VA
€AeUBEPWOOUV TEAEIWG OI CUYKPATNTAPEG TOu 0aai. (k. 3)
3.- TomoBeTOTE TOUG CUYKPATNTAPEG Ot Béon acaheiog, PeBaiwbeite T eival KOAG
oTEPEWNEVOI OTA TTOIA OTAPIENG. (€IK. 4)
4.- TomoBeTAOTE €K VEOU Ta TEGTEPA TIOHOAG A. (EIK. 5)
5.- Zuviotarar n xprion Tavw o€ Agieg Kal TTITESEG EMPAVEIEG, ETTAANBEUOVTAG OTI N
HNXavA gival KaAG oTEPEWEVN OTO £5APOG TTPIV VA EEKIVATETE va SOUAEUETE, KOTE AUTO
TOV TPOTIO Bt TTETUXOUHE ATPAAEIG CUVOIKES EpYaTiag. (eIK. 6,7)
6.- H KivnT KeQaAr TNG pnxavAg eival oTepewpévn otov oNiaBnmipa (paya) yia va
aToPEUXBOUV TTOAVEG UETAKIVACEIG KATA TNV UETaPopd. XaAapwaTe To TToHoAo B yia
va eEAEUBEPWOETE TN BEDN. (EIK. 8)
Acgaheia
AloBaoTe Kal KATAGOAOTE KAAX TIG 0ONYESG A0PAAERIS TTPIG XPNOIPOTIOINTETE TO NYXAGNHA.
O1 pnxavég DX diaBéTouy, peTagli dAwv pétTpwy ac@aleiog, éva oUoTNPa TTPOCTACIOG TTOU
€MTTOO0ICEI TNV APECT ETTAPNA HE TOV BiOKO TN GTIYMI TNG KOTIAG.

Z0vdeon

EAéyxeTe TTAVTOTE €QV TOOO N TGO GO0 KAl N GUXVOTNTA TOU £pYyaAEiou, TTOU avaypd@eTal To
€VOEIKTIK TTAGKA TWV XOPAKTNPIOTIKWY GUMTTITITEI P AUTH TOU NAEKTPIKOU SIKTUOU. (€IK. 9)

Kara v didpkeia TNG HETaPOPAg Tou, CUAAEETE TO KaAWwdIo Tpopodoaiag TUAiyovTdg To. Mnv
ETTIXEIPAOETE TTOTE TNV PETAKIVNON TOU EPYaAEiOU TPABWVTAG TO ATTO TO KAAWDIO.

Mnxavég xwpig kaAwdia. Aeite avapopég yia KaAwdia o€ oeAida 25.

XpRoeig

Xpron: Ta DX eivar emmayyeAparikd epyaleio peyaAng akpiBeiag, £I81KE evaeIkvudpeva yia TV
KOTT) TWV OIKOJOMIKWY UAIKWY, TG00 Ot €uBtieg KOTTEG OO0 KOl Of YWVIAKEG PETOU €VOG
KOTEUBUVOEVOU CUTTAPATOG OTPOPAAWY. AUTEG OI KOTTEG TTPQYHATOTTOIOUVTAI JE AdAPAVTIVOUG
SioKOUG TTOU WUXOVTaI JE VEPO.

ZXETIKOI TIEPIOPICHOT EEQITIOG TWV TTEPIBAVTOAOYIKWV CUVONKWV.

AwoTe TNV TIpéTTOUca TTPOCOXH OTIG TEPIBAVTOAOYIKEG OUVOAKEG TOU XWPOU €pyaciag.
DpovTioTe yia TNV KaBapidTNTA Kal To KAAGV QWTIOUS Tou Xwpou. PPovTioTe va €XETE TTAVTA
kaBapd TO €PYOAAEID PE OTTWTEPO OKOTTO TNV ETTITEUEN TNG WEYIOTNG aTTOdOONG OTIG TTAéOV
aoPaAeig oUVBNKeS EpyaTiag.

MpoBAetrépevol éAeyxol TTpIv TNV BEan o€ AeiToupyia

MpIV TTPOXWPNOETE OTNV XPNCIHOTIOINGT TOU EpYaAEiOU EAESTE TO TTPOTEKTIKA yia va BeBaiwbeite
TIWG deV UTTAPXOUV OTTACHEVA I TTOU VA €XOUV UTTOOTEI PBOPEG KOPUATIA, £Gv BPEiTe KATTOIO,
TIPOXWPEIOTE OTNV AUETN ETTIOKEUT TOU 1) QVTIKATAOTACT) TOU.

EAéETe edv Trpdypat ol odnyoi Tou epyaAeiou Ppiokovral kdBetol oTov Sioko. Autoi
TrapadidovTal pUBHICPEVOI OTTO TO £PYOOTACIO KATAOKEURG. EAEETE edv TG00 N TGoN 600 Kal n
ouxvOTNTa TOU €EPYAAEIOU, TTOU QVOYPAQETAl OTO EVOEIKTIKA TTAGKO TWV XAPAKTNPICTIKWY
CUTTITTTEI Y auTr Tou NAEKTPIKOU SIKTUOU . (€1K.9)

H 1rpia Tou NAeKTPIKOU PEUPATOG TIPETTEI Va SIBETEN YEIWON KOl TIPOOTATEUTIKO VIO TIG TUXOV
TIEPITITWOEIG SIAPPONG TOU NAEKTPIKOU PEUPATOG. (ATTOOUVOETIKOG HETAOXNHATIOTAG). OTav
XPNOIYOTIOIEITE Piat PTTaAaVTECD , ETTIRERAIWOEITE TIWG N N EAGXIOTN dlaTopr| TOU KaAwdioU dev
€ival JIKPOTEPN TNG TAENG TV 2,5 mm?2.

To TTPOCTATEUTIKG TOU BioKOU TTPOCTATEUEI TOV XPHOTN OTT6 TMBavoUg TPAUNATIOHOUS KATd TNV
KOTTA. Me auTo TOV TPGTIO TN GTIYWI TNG KOTTAG TO KATTAKI Ba TTpocappooTEi avaAoya pE TO TIAX0G
TOU TEJQXiOU TTPOG KOTTH.

1.-  Tpiv TTPOXWPACETE GTNV EYKATAOTACN 1) TNV £vaTroBeTAGNON Tou diokou Ba TTPETTEl va
a@aIpeOel TO TIPOCTATEUTIKO KAAAUpa. Oa yivel T6TE 0paTdg O pnXavikdg dgovag.
ZuvappoAoyeiTe Tov SioKO avapeoa OTa TTIATAKIA GPOVTICOVTAG VA GUUTTIUTITEI JE TNV
€VOEIKVUOHEVN KaTEUBUVON TTEPIOTPOPAG TOU EPYOAEIOU Kal OQiYYETE TO TIAGINASI
oTa0BePOTTOINONG AKTIBWG OTIWG UTTOSEIKVUETAI TNV £1kOVa. (€IK. 10, 11)

2.-  Eival avaykaio va yepioeTe pe vepd Tn Aekdavn péxpl n avtAia vepoU va gival TEAEIwG
BuBiopévn. Mpétel va epyalecTe Pe To vepd TTAVTOTE KaBapO KABWG autd TIPOC@EPE!
Hakpolwia aTov Sioko evw TauTOyXpova BeATIWVEI TNV aTTdd00T) Tou. (€1K.12)

3.-  Ta epyaleia DX TrapéxovTal u'éva Tpatrédl oTabepig OTAPIENG YIa va TOTTOBETETaN TO
KEPAWIKO, Kal e oAIgBnpry TNV povada Tou KivnTrpa. AuTd To oUoTNUa Ba oag ETITPETTEN
Va £pYageaTe Pe pEYAAN akpiBeia Kal dveon o€ OTTOIOUSATIOTE TUTTOU KEPAMIKA KOPUGTION.
O kdtw avacToAéag (oToTr) dIAdPONNG Hag ETITPETTEI va KaBopifoupe Kal OTIg dUo
TIAEUPEG Ta Opia TNG JIOdPOPNG TNG KEPOARG avAAOya HE Ta TEPAXIO TTPOG KOTTH.
Tautoxpova pe Tn PBorbeia Tng dvw Taviag PETPNONG Ba PTTOpOUPE va
111§)avumo110|r']coups eTTavaAapBavopeveg KOTTEG Pe peyaAn eukoAia Kal akpiBela. (gIk.

4.- H oAiobnon Ba TpaypatoToindei PECOU TWV TPOXWV EQPODIOOPEVWY HE TOUG
YPOOAPIOPEVOUG OTPOPAAOUG TTOU EUTTOBICOVTaI aTTO OPaIpidia.

5.-  HaMayn TG 6£ong atro gubtia KOTI 0€ ywvIakn A Kal avTioTpoea, N aAAayn oTo Uyog
TNG KOTTAG, €701 OTIWG N PUBKICT TWV OBNYWV YIO ETTAVOANTITIKEG KOTTEG, Bar TIPETTEl Val
TIPOAYHATOTTOIOUVTAI PE TO EPYAAEIO EVTEAWG OTAPATNUEVO YId TNV OTTOQPUYR TUXOV
aruxnuaTwy. (k. 16,17)

6.-  To epyaheio TiBeTaI 0€ A€ITOUPYiQ TTATWVTAG TO TIPACIVOU XPWHATOG KOUWTTI 1) TO ofjpa |, Kai
Y10 VO OTAPATAOEI TO KOKKIVOU XPWHATOG KOUPTT i To ofjpa 0. (€1k. 18)

7.-  Taepyaheia DX gival epodlaopéva p éva oUoTNPA AOQAAEIG VIO TV AVTILETWTTION TUXOV
UTTEPBEPUOVON TOU KIVNTHPA.

8.-  Edv Tuxov o KivnTpag oTapatioel va AEIToupyei §a@VIka xwpig KAtroia epgavr) aitia, 8a
TIPETTEI VA TTEPIMEVETE PEPIKA AETITG KABWG Oiyoupa Xwpig Kappia aviBoAia Ba Tov eixate
uTTOBAAAEI O€ KATTOIO UTTEPTTPOCTIGOEIQ KOl B TTPETTEI VA HEIWOETE OTNV OUVEXEID TNV
TaxUTNTA TTPOWONONG TNG KOTTAG.

A, XYNTHPHXH
KaBapioétnTa kai ouvtApnon
E. TENIKAXAPAKTHPIZTIKA
TeZiéked TTAOSEAYNAPED
Z0voAo Tou epyaAeiou
EapTtnuata
BeRdaéwon dupponewdnd pe €6 0dnyéed TNO euRWTTAUKNS Eiwono
HAeKTPIKS KUKAWMQ
E&mAodivy (TTpocdpTnua)

9.-  Amo Tnv oTiypr| TTou éxel TeBe o€ AeiToupyia To epyaleio, Ba TIPETTEN VO TIEPIPEVETE PEXPIG
6TOU 0 KIVNTAPAG Kal TO XOpNnyoUHEVO PECOU TNG vepoavTAiag, vepd opaAoTtroinoulyv. (4 1
5 deutepdAeTta). Méow Tng Bpuong A Ba uTTopeite va pubpiceTe TN TGN TOU VePOU
Wugng Tou diokou. (gik. 17)

10.- OTav TTPAYHOTOTIOIEITE EUBEIEG KOTTEG, N TIPOWONTN TOU TTPOG KOTTA KOPUATIOU Ba TIPETTE!
Va €ival CUVEXAG, XWPIG KTUTTNATA Kal XWwpig va TECETE UTTEPPBOAIKA TOV KIivnTApa. Mia
adégia evépyela, HTTOPET va TIPOKAAEDEI TO GTTACIHO TOU KOPUATIOU Kal va ¢pBeipel coBapd
Tov dioko. (€1k.19, 20)

Mo va TTPayHaToTTOINOETE AETITEG TOPEG 1 €K. GUVIOTATAI VO HETOKIVAOETE TO TPATTEC TTPOG
TO KEVTPO VI VO TIPOTPEPETE PEYAAUTEPN ETTIQPAVEIR OTAPIENG. (K. 21, 22)

11.- O1 unxavég DX emTpéTTOUV TNV TIPAYHATOTTONGN AKPIBWY TTAPAAANAWY KOTTWY PE TNV
HEYIOTN aKPiBEIa JE TO EEAPTNHA OTEPEWONG KEPAUIKWY VIO ETTAVAAAHBAVOUEVES KOTTEG.
Me 10 GUUTTANPWHATIKG TPATTE] Ba UTTOPEITE VA OTTOKTAOETE PEYAAUTEPN ETTIQAVEIT
OTAPIENG TN OTIYURA TNG KOTTAG O€ TEPAXIA HeyAAou peyEBoug. Oa pTTopei va
TOTIOBETBET OTIG BUO TTAEUPEG TNG UNXavrig. (oeAida 25)

12.-  Takotég oTig 45° (TwVIOKEG KOTTEG), UTTAPXEN £va INXavIKO oUoTNUa TTAOKOPIoHATOG, TO
OTTOI0 KAl ETTITPETTEI VO TOTTOOETNOEI N KEPAAN pe akpiBela. (€iK. 23, 24)

13.-  H kotrmik dpdon Twv DX eTmITUYXAVETAI HECOU Hiag TIEPIOTPOPNAG TG KIVNTAPIAG OHEdag
Kal €VOG  OUOTAPATOG MNXAVIKOU WTTAOKapPIoUaTOG. To BAPOG TOU  KIVATAPA WEVEI
QAVTIOTABICPEVO ATTO £Va aVTAYWVIOTIKO EAATAPIO. (€IK. 25, 26)

14.- A@oU oTepewBei TO 0aTi, CUVDEETAl TO OET YVWHOVWY TTou yupiel petagy 7071 kar O1.
Emtpémel va oTtnpifovial Ta TEPAXIO TIPOG KOTIR Kal va TrpaypatotrolodvTal
eTTavaAapBavOopeveg KOTTEG. (eIk. 27,28)

STEPEWHEVO OTO OET YVWHOVWY BpiokeTal o TTAGYI0G avacToAéag (OTOTT) TTou puBpideTal
aTro TO EPYOCTACIO Kal EMTPETTEI TNV TTpaAypaToTIoiNoN eTTavaiapBavopévwy kotwy 901
ka1451 pe akpieia. (eik. 29, 30)

15.-  TaTnv KaAr Aeiroupyia Twv epyaleiwy DX va epyddeoTe eTravw o I00TTeda ddTTeda.

16.-  Mnv TTPOXWPAOETE OTNV XPNOIKOTIOINGN Twv  adapdvTivwy diokwyv OTav auToi gival
XOPAYHEVOI 1) OXITHEVOL.

17.-  Mnv @pevdpeTe TOUG BIOKOUG QOKWVTAG TTAEUPIKK TTEDT).

18.- AiaBdoTe TTPOCEKTIKA QUTEG TIG 0dnyieg TIPIV TTPOXWPACETE OTNV Xpron autoU Tou
TIPOIOVTOG KOl QUAGETE TEG yIa HEANOVTIKEG CUHBOUAEG.

19.- ®povriote va SlatnpolvTal Ta epyaAeia KOTAG KaBapd yia pia KaAUTEPN Kal
ao@oaréaTepn AsIToupyia:

-AKOAOUBEITE TIIOTA TIG UTTOBEIEEIG yIa TNV aAAQYT) TV EGAPTNHATWV.

-EAéyxeTe TAKTIKG To KaAWSIA TOU epyaAeiou kal o€ TTepiTTTwan BAGBNG, dWOTE TO yia
ETTIOKEUN OTO EG0UCIODOTNHEVO TEXVIKO YPOPEIO EEUTTNPETNONG.

-Aiatnpeite TIG AaBEG OTeyVEG, KABAPEG KAl PPOVTIOTE va PNV gival Aepwpéveg atro Add!
Kalypdoa.

20.- AgaipéoTe Ta KAISIG pUBPIONG Kal Ta epyaAeia TTpIV BETETE OEAEITOUPYIT TO EPYTAEIO.

21.- BEﬁu)l\u{SEl’TE TIWG 0 BIOKATITNG €ival aTNV B€0n “avoikTog” otav Badete oTnv  TIpifa TO
epyaAeio.

22.- OTtav TIPOKEITAI VA XPNOIMOTIOINCETE TO €PyaAeio Of €§WTEPIKOUG XWPOUG,
XPnoigoTrolgioTe KOAWDIA ETTIPAKUVONG TTOU €ival KATGAANAG yia TO OKOTTO auTd Kal
PEPOUV OXETIKI OApavon.

23.  Tpiv TIPOXWPNACETE OTNV ETTAVOXPNOCINOTIOINGN €vOG epyaleiou, autd Ba TTPETTeEl va
€CETAOTEI TTPOCTEKTIKA yia va Befaiwbeite 6T Ba Aeitoupynoel OTTwg TTPETTEl Kal Ba
HTTOPECEl va avTaTTOKPIBEl OTNV £pyaaia yia Tnv oTroia xpeiadeTal. Eva TTpooTaTeuTiko 1
KATTo10 GAAO pEPOG TToU €Xel UTTOOTE BAGRN TIPETTEN va ETTIOKEVACETAI KATAGAANA A va
avTIkaBioTaTal aTo To §0UCIODOTNHEVO TEXVIKO YPOPEIO EGUTTNPETNONG EKTOG Kal £QV
UTTOJEIKVUETaI KATI DIAPOPETIKO G AUTO TO €yXEIPidIo odnyiwv. Mnv xpnoiyotroeite To
epyaAeio eav 0 SIAKOTITNG eival XaAaopévog KBwG oUuTe avaBel ahAd oUTe OBAVe.

KaBapiotnTa kai guvTripnon

1,- Mpiv Tov kaBapiopd, TNV emdIidpBwon, Tn HETaPopd f TNV dleCaywyn €pyaciwv
ouVTAPNONG, ATTOOUVOETTE TO UNXAVNUA Kal BYAATE TO aTTO TNV TIPIda.  ZUVIOTOUME Vo
KAVETE TO TITAPATIAVW PE VO UYPO TTaVi.

2.-  Mnv XpnOIYOTIOIEITE BUVATA ATTOPPUTTAVTIKA Yia TOV KABAPIoPS TOU PNXAVAHOTOG.
3.-  Mn BuBideTe TIOTE TO PNYXAVNUA O VEPOD.
4.-  EgeTGOTE TOKTIKG Ta KOAWSIA TNG unXavrg Kai eav €xouv Ta6el {NIG ETTIOKEUAOTE Tal

HEOW €EOUCIODOTNPEVNG TEXVIKAG UTINPETIAG.
5.-  AlatnpioTe Tig AaB£g aTeyVEG, kaBapég Kal xwpig ypdoa kal Addia.
6.-  Td pia KaAUTEPN DIOTAPNCN TOU £PYAAEIOU OUVIOTATAI VO TO KOBapIETE PE VEPO PETA
ammo KABe Xpror Tou, OTTWG ETTIONG PPOVTICOVTAG va KUKAOYOPET KaBapo vepod pEaou
TOU YUKTIKOU GUGTAHOTOG.
Mpiv va TTAUVETE TN Pnxavi ByAaATe TNV KATw Aekavn, Ba TTEoEl TO PETAYYIOTPO OF éva
KouBaddaki i o€ éva doxeio To 0TToi0 Ba £XOUNE TTPONYOUHEVWG TOTTOBETATE! yia TO
pagepa Tou vepou. (eik. 31)
7.-  EMéyxete ouxva 1o Jeuydpl TG KEQAANG ToU SioKOU, Kal pUBUIOTE TO O€ TTEPITITWON TTOU
XPEIAOTEi: (€IK. 32)
1.-XahapwoTe To TTagIpadI A.
2.-MiéoTe ehagpd tn Bida B pe Tn BorOeia evog KAeIBIou 6 mm.
3.-MéoTe EavaTo Tagiuadi A.
8.- Me Tn ouvexopevn i AGBOG Xprion TO OET YVWHOVWY UTTOPET va XAoEl TNV 0pBoywVIKOTNTA
Tou. Ma va 1o pubpioeTe 0TI 90° pe akpiBeia: (eik. 33)
1.- TomoBeTrOTE éva 0pBOYWVIO TPiYWVO EUBUYPAUUITUEVO OE OXEON HE TOV
Sioko 90° oTNPIYHEVO OTOV YVWHOVA Kal SOUAEWTE TTAVW OTIG BideG A.
2.- EmravaAaBete T Siadikaoia oTOV TTEPIOTPEPOUEVO YVWHOVA douAeUovTag
Tavw oTn Bida B.
9.- T va TotroBeTrioeTe TOV Sioko o€ opBr| ywvia 90° TOTTOBETAOTE TO OPBOYWVIO TPiyWVO
TIavW OTO TPATTE]! Kol pUBioTe TN Oéon pe Tig Bideg C. (eik. 34)

TeZiéked TROBEAYNAPED ogehida XX
ZUvolo Tou epyaheiou oehida XX
EapTnuata oehida XX
BeBaéwon oupponewond pe T€0 odnyéed NG euRWTAUKNG Eiwdnd ----- oehida XX
HAekTpIKO  KUKAWpQ oehida XX
E&mAodivy TPOCApTNHA

AtrayopeUeTal n oAIKr 1 HEPIKA avaTtUTIwan Tou €pyou, O€ OTTOIOBNTIOTE OXIHA Kal PE OTTOIOdNTIOTE PéCO 1 Bladikaoia, PNXAvIK, @WTOYPAPIKNA 1 NAEKTPOVIKH, Xwpig TTponyoupevn ddeia amd Tnv GERMANS

BOADAS A.

OTToI08ATIOTE ATIO AUTEG TIG EVEPYEIEG ETTIPEPEI VOUIKEG EUBUVEG KaI HTTOPET VO 0BNYATEI O€ TTOIVIKY] aywyn.

H Germans Boada S. A. diatnpei 70 dikaiwpa va €10dyel 0TToIoUdATIOTE TUTTOU TEXVIKI TPOTTOTIONGN XWPIG Kapuia TpoTepn €1doTroinon.
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CARACTERISTICAS TECNICAS
TECHNICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
CARACTERISTIQUES TECNIQUES
CARACTERISTICAS TECNICAS
CARATTERISTICHE TECNICHE
TECHNISCHE DATEN

TECHNISCHE KENMERKEN
TEKNISKE KARAKTERISTIKA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
TEKNIK OZELLIKLER

DANE TECHNICZNE

TEXNIKES MPOAIATPADES

mm » 300350 mm  254mm 128cm 92 mm 230 mm poraro del ciben 102 Kg 170x73x86 cm 100x60 cm
DX-350 1000 e g <70dB (A)
- Por giro do cabegal
* Tramite rotazione
inch » 12/14inch 1inch 50,4 inch 3,6 inch 9 inch _ﬂD‘-::':c;EE':ehe" 2249 Ib 66,9x28,7x33,9 inch 39,4x23,6 inch
e v de gcp
- M0BOPOTOM FONIOBKN
- Basligin gevrilmesi iin.
mm > 300/350 mm  254mm  158cm  92mm 230 mm -ﬁiix‘,’oe.?ifg.a@ii “ 114 Kg  200x73x86 cm  130x60 cm
- Pl kd¢ o7pOp
DX-350 1300 e KeeaN e <70dB (A)
inch » 12/14 inch 1inch 622 inch 3,6 inch 9 inch 251,3 Ib 78,7x28,7x33,9 inch 51,2x23,6 inch
CONJUNTO MAQUINA MACHINE-EENHEID
THE OVERALL MACHINE MASKINEN, SAMLET
ENSEMBLE MACHINE MALLUWHA B CBOPE
CONJUNT MAQUINA TUM MAKINE AKSESUARLARI
CONJUNTO MAQUINA TYPY MASZYN
GRUPPO MACCHINA >INOAO TOY EPTAAENOY
MASCHINENEINHEIT
230V 230V 220V 220V 120v 120V 380V
50Hz 50Hz 3F 60Hz 60Hz INCH 50Hz 60Hz INCH 50Hz 3F
DX-350 1000 REF. 51920 51926 51922 51923 51924 51925 51928
DX-350 1300 REF. 51930 51936 51932 51933 51934 51935 51938
P1 (KW) 22 3 2,2 22 22 2,2 3
RPM 2800 2840 3400 3400 2800 3400 2840
S1 S1 S1 S1 S1 S1 S1
56966 56966 56966 56966 56968 56968 56966
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CARACTERISTICAS TECNICAS
TECHNICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
CARACTERISTIQUES TECNIQUES
CARACTERISTICAS TECNICAS
CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNISCHE DATEN

DX-350 1000
€02

90 mm
3,5 inch

TECHNISCHE KENMERKEN
TEKNISKE KARAKTERISTIKA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
TEKNIK OZELLIKLER

DANE TECHNICZNE

TEXNIKES MPOAIATPAGES

mm » 102,5 cm 10 mm
inch - 40,35 inch 0,4 inch l
i 01005 cm 15 mm 122 em 0-90 mm
inch 0 39,57 inch 0,6 inch l
mm p 99,5 cm 30 mm
ncho 0 39,17 inch 1,2 inch l
mm » 98,5 cm 50 mm
inch - 38,78 inch 2 inch I 48,03 inch 0- 3,5 inch
300-25,4 mm mm » 97 cm 90 mm
12-1inch inch b 3819inch  35inch I
mm » 83 cm 100 mm
inch » 32,68 inch 4 inch l
mm p 82,5 cm 120 mm
inch » 32,48 inch 4,7 inch I
mm » 78,5 cm 140 mm
inch » 30,91 inch 5,5 inch I
mm » 73,5 cm 170 mm
inch » 28,94 inch 6,7 inch l
mm » 100 cm 10 mm
inch » 39,4 inch 0,4 inch i
mm b 98 cm 15 mm 100 cm 0-120 mm
inch - 38,58 inch 0,6 inch l
mm p 97 cm 30 mm
inch 0 38,19 inch 1,2 inch l
mm p 96 cm 50 mm
inch 1 37,80 inch 2 inch l 39,4inch  0-4,7 inch
mm » 94,5 cm 90 mm
inch 1 37,20 inch 3,5 inch I
350-25,4 mm mm p 80,5 cm 100 mm
14-Tinch inch > 31,69inch  39inch
mm p 80 cm 120 mm 4
inch » 31,50 inch 4,7 inch .
mm p 76 cm 140 mm
inch » 29,92 inch 5,5 inch l
mm p 71 cm 170 mm
inch » 27,95 inch 6,7 inch I
mm p 68 cm 200 mm
inch » 26,77 inch 7,9 inch !
mm p 66,5 cm 230 mm
inch » 26,18 inch 9,1 inch l
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CARACTERISTICAS TECNICAS
TECHNICAL CHARACTERISTICS
CARACTERISTIQUES TECHNIQUES
CARACTERISTIQUES TECNIQUES
CARACTERISTICAS TECNICAS
CARATTERISTICHE TECNICHE

TECHNISCHE DATEN

DX-350 1300

0o

90 mm
3,5 inch

TECHNISCHE KENMERKEN
TEKNISKE KARAKTERISTIKA
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU
TEKNIK OZELLIKLER

DANE TECHNICZNE

TEXNIKES MPOAIATPAGES

mm p 132,5 cm 10 mm
inch » | 52,17 inch 0,4 inch l
mm » 130,5 cm 15 mm 152 cm 0-90 mm
inch - 51,38 inch 0,6 inch l
mm P | 1295 ¢cm 30 mm
inch - 50,98 inch 1,2 inch l
mm p 128,5 cm 50 mm
inch - 50,59 inch 2 inch l 59,84 inch  0- 3,5 inch
300-25,4 mm mm b 127 cm 90 mm
12-1inch inch | 50inch 3,5 inch .
mm » 113 cm 100 mm
inch » 44,49 inch 4 inch il
mm » 1M25ecm  120mm
inch > 4429inch 47 inch |l
mm p 108,5 cm 140 mm I
inch > 42.72inch  55inch |l
mm » 103,5 cm 170 mm
inch 40,75 inch 6,7 inch
c b 130em 10 mm i
o+ 51,18inch  O4inch |
mm » 128 cm 15 mm 130 cm 0-120 mm
inch 1 50,39 inch 0,6 inch l
mm » 127 cm 30 mm
inch - 50,00 inch 1,2 inch l
mm p 126 cm 50 mm
inch - 49,61 inch 2 inch l 51,18 inch 0- 4,7 inch
mm » 124,5 cm 90 mm
inch | 49,02 inch 3,5 inch I
350-254mm 0 - 1105ecm 100 mm i
14-1 inch inch » 43,50 inch 3,9 inch
mm » 110 cm 120 mm
inch » 43,31 inch 4,7 inch .
mm » 106 cm 140 mm
inch » 41,73 inch 5,5 inch
mm p 101 cm 170 mm
inch » 39,76 inch 6,7 inch
mm p 98 cm 200 mm
inch » 38,58 inch 7,9 inch
mm » 96,5 cm 230 mm
inch » 37,99 inch 9,1inch
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DECLARACION DE CONFORMIDAD CON DIRECTIVAS CE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

declara bajo su responsabilidad, que la maquina:

DX

que se describe en la documentacién que se adjunta, es conforme con los requisitos de la Directiva de
Maquinas 89/392/CEE, modificada por las Directivas 91/368/CEE y 93/44/CEE, la norma CEl 1029.1.

DECALARATION OF COMPLIANCE WITH EEC REGULATIONS

Germans Boada,S.A.
Avda. Olimpiades, 89 91
08191 Rubi, Barcelona Spain

solemnly declares that the machine:

DX

described in the attached document complies with the requisites regarding the Regulations of Machines
89/392/EEC, modified by the Regulations 91/368/ EEC and 93/44/EEC, regulation EIC 1029.1.

DECLARATION DE CONFORMITE AUX DIRECTIVES CE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

déclare sous sa responsabilité que la machine :

DX

qui est décrite dans la documentation ci-joint, est conforme aux exigences de la Directive relative aux
Machines 89/392/CEE, modifiée par les Directives 91/368/CEE et 93/44/CEE, la norme CEI 1029.1.

DECLARACIO DE CONFORMITAT SEGONS DIRECTIVES CE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

declara sota la seva responsabilitat, que la maquina:

DX

que es descriu amb la documentacié adjunt, esta conforme amb els requisits de la Directiva de
Maquines 89/392/CEE, modificada per les Directives 91/368/CEE i 93/44/CEE, la norma CEI 1029.1.

DECLARACAO EM CONFORMIDADE COM DIRECTIVAS CE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

declara sob a sua responsabilidade, que a maquina:

DX

que se descreve na documentagio em anexo, esta conforme com os requisitos da Directiva de
Maquinas 89/392/CEE, modificada pelas Directivas 91/368/CEE e 93/44/CEE, pela norma CEI 1029.1.

DICHIARAZIONE CONFORMITA CON LE NORME CE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

dichiara sotto la propria responsabilita, che la macchina:

DX

Descritta nella documentazione allegata, ¢ realizzata in conformita ai requisiti della Norma relativa alle
Macchine 89/392/CEE, modificata dalle Norme 91/368/CEE e 93/44/CEE, con la norma CEl 1029.1.

KONFORMITATSERKLARUNG MIT LEITENDER DIREKTION CE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

erklirt unter seiner Haftung, dass die Maschine:

DX

die in den beiliegenden Unterlagen beschrieben wird, mit den Anforderungen der Maschinenrichtlinien
89/392/CEE iibereinstimmt, die von den Richtlinien 91/368/CEE und 93/44/CEE, die Norm CEI 1029.1.

VERKLARING VAN OVEREENSTEMMING MET EG-RICHTLIJNEN

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spanje)

verklaart op eigen verantwoordelijkheid dat de machine:
DX
die in de bijgesloten documentatie beschreven wordet, in overeenstemming is met de vereisten van de

Machinerichtlijn 89/392/EEG, gewijzigd door de Richtlijnen 91/368/EEG en 93/44/EEG, de CEl-norm
1029.1.

ERKL/ERING PA OPFYLDELSE AF EU-DIREKTIVER

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

erklerer under ansvar, at maskinen:

DX

der beskrives i den vedlagte dokumentation, opfylder kravene i EU-Direktivet 89/392/CEE vedr.
maskiner, &ndret ved EU-Direktiverne 91/368/CEE og 93/44/CEE, standarden CEIl 1029.1.

LEKNAPALMA COOTBETCTBUA OUPEKTUBAM CE

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

3asiBMsieT CO BCEl OTBETCTBEHHOCTbIO, YTO CTAHKM:

DX

onuncaHne KoTopbix npunaraetcs, otBeqaet TpeboBaHuam [upekTvsbl 0 cTaHkax 89/392/CEE,
ee moandvkaumsm OupektuBam 91/368/CEE y 93/44/CEE, Hopme CEI 1029.1.

EEC DUZENLEMELERI UYUMLULUK BEYANI

Germans Boada, S.A.
Avda. Olimpiades, 89-91
08191 Rubi, Barcelona (Spain)

Isbu belge ile

Ekteki dokiimanda yer alan DX modelli makinenin 91/368/EEC ve 93/44/EEC, Diizenlemeleri
ile EIC 1029.1. diizenlemeleri ile tadil edilmis 89/392/EEC Makine diizenlemelerine uyumlu
oldugunu beyan eder.

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z DYREKTYWAMI CE

Germans Boada, S.A.
Avda.Olimpiades,89-91
08191 Rubi,Barcelona (Spain)

o$wiadcza pod swojg odpowiedzialno$cia,ze maszyna:

DX

ktdra opisuje sie¢ w dokumentaciji jaka sie zatacza,jest zgodna z wymaganiami
Dyrektywy Maszyn 89/392/CEE,zmodyfikowanej przez Dyrektywy 91/368/CEE i
93/44/CEE,norma CEI 1029.1.

BEBAIQXZH YMMOP®QXHZ ME TIZ OAHTIEXZ THZ EYPQIIAIKHE ENQEIHE

H etaipia

Germans Boada S.A.

Avda. Olimpiades, 89-91

08191 Rubv, Barcelona (Spain)

BeBaitvel pe dikA TNG €UBUVN, 6TI TO PNXavNHa
DX
Mou TrepIypa@eTal OTO £yYPAPO TTOU ETTIIOUVATITETAI, Eival CUPPWVO WE TIG TTpoUTToBEoElg TNG Odnyiag Trepi

Mnxavnudrwy 89/392/EQK, étwg TpotrotroiBnke até tig Odnyieg 91/368/EOK kai 93/44/EOK, Tov Kavovioud
KAA 1029,1.

Salvador Duran
Direccién Técnica
Technical Director



ACCESORIOS ACESSORIOS TILBEHQR A=EZOYAP
ACCESSORIES ACCESSORI JIONONHUTEJNIbHOE OBOPYOBAHUE
ACCESSOIRES ZUSATZTEILE AKSAM
ACCESSORIS ACCESOIRES AKCESORIA
CABLES CON ENCHUFE KABELS MET STEKKER
CABLE WITH PLUG STIKKABEL .
CABLES AVEC PRISE KABEJIN C PO3ETKOU ANA
CABLES AMB ENDOLL KABLO FIS
CABOS ELECT. COM FICHA KABLE Z WTYCZK¥
CAVO CON SPINA KAAQAIO MPIZA
KABEL MIT STECKER
230V 230v 220V 220V 120v 120v 380V
50Hz 50Hz 3F 60Hz 60Hz INCH 50Hz 60Hz INCH 50Hz 3F
DX-350 1000 REF. 51920 51926 51922 51923 51924 51925 51928
DX-350 1300 REF. 51930 51936 51932 51933 51934 51935 51938
-il: 58850 58863 58850 58856 58852 58855 58851
CRN CPA CPC CPC2 CEV TON TEV SON SHA SEV SHR
@ 300 mm - 12 inch 30910 30930 30970 30960 30950 31910 31930 32910 32930 32950 32970
@ 350 mm -+ 14 inch 30911 30931 30971 - 30951 31911 31931 — - - 32971
% 05973
[lw 57949
4 h 1000 51911
1300 51912
(:(:) 51915
/ 54990

51911/51912

\
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MITRING CUTS
2 184 mm + 37,2 inch
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CIRCUITO ELECTRICO STROOMKETEN
ELECTRIC MITRING SAWS FOR TILES ELEKRISK KREDSL@B
SYSTEME ELECTRIQUE ANEKTPUYECKAS YEMNB
CIRCUIT ELECTRIC ELEKTRIK DEVRESI
CIRCUITO ELECTRICO ODWOD ELEKTRYCZNY
CIRCUITO ELETTRICO HAEKTPIKA KEKAQMA

ELEKTRISCHER STROMKREIS
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CIRCUITO ELECTRICO STROOMKETEN

ELECTRIC MITRING SAWS FOR TILES ELEKRISK KREDSL@B
SYSTEME ELECTRIQUE QNEKTPUYECKAS YEMNB
CIRCUIT ELECTRIC ELEKTRIK DEVRESI
CIRCUITO ELECTRICO ODWOD ELEKTRYCZNY
CIRCUITO ELETTRICO HAEKTPIKA KEKAQMA

ELEKTRISCHER STROMKREIS
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GERMANS BOADA S.A.
MADRID
Marie Curie, 7, edif. B, bajos 7
28529 Rivas Vaciamadrid
SPAIN
Tel: 34914 99 48 63
Fax: 34 914 99 48 70
E-mail: gboada.madrid@rubi.com

@

LUSARUBI Lda.
E.N.1- Malaposta do Carqueijo
Apartado 66
3050-901 MEALHADA
PORTUGAL
Tel. 351 231 947 550
Fax. 351 231 947 551
E-mail: lusarubi@rubi.com

@

RUBI DEUTSCHLAND GmbH
Mollsfeld 5
40670 Meerbusch
DEUTSCHLAND
Tel. 49 (0) 2159 814 49 29
Fax. 49 (0) 2159 814 49 31
E-mail: rubideutschland@rubi.com

RUBI POLSKA Sp. z o.0.
ul. Pulawska 303,
Ursynow Business Park, wejscie B, | p.
02-785 Warszawa
POLSKA
tel. +48 (0)22549 4070
fax +48 (0)22549 4071
E-mail:rubipolska@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
Pol. Can Rosés, Avda. Olimpiades 89-91
P. O. BOX 14
08191 RUBI (Barcelona) SPAIN
Tel. 34936 80 65 00

Fax. 34 936 80 65 01
E-mail: gboada@rubi.com

@

RUBI ITALIA S.r.l.
Via Radici in Piano, 596/A
41049 SASSUOLO (MO)

ITALIA
Tel. 39 0 536 81 09 84
Fax. 39 0 536 81 09 87
E-mail: rubitalia@rubi.com

w o E

RUBI BENELUX BV.
Charles Petitweg 7-4
4827 H) BREDA
NEDERLAND
Tel. 31 (0) 76 57 29 200
Fax. 31 (0) 76 57 20 190
E-mail: rubibenelux@rubi.com

RUBI BRASOV SRL.
Parcul Industrial Prejmer
DN 10 Km. 140
Strada Brussel nr 29 Hala 15
PREJMER (BRASOV)
ROMANIA
Tel.: + 40 74 010 74 01
E-mail: rubibrasov@rubi.com

RUBI DANMARK
GERMANS BOADA DANMARK
Lautruphgj 1-3
2750 BALLERUP « DANMARK
Tel. +45 4420 9940
Fax. +45 4420 9954
E-mail: rubidanmark@rubi.com

RUBI ALGERIE
GERMANS BOADA S.A.
Port. : 07 7572 5605
E-mail: rubialgerie@rubi.com

RUBI TOOLS USA Inc.
9900 NW 21st Street
MIAMI, FL 33172 « USA
Toll Free: 1 866 USA RUBI
Tel. 1305 715 9892
Fax 1305 715 9898
E-mail: rubitools.usa@rubi.com

RUBI SUOMI
GERMANS BOADA SIVULIIKE SUOMESSA
Keilasatama 3
02150 ESPOO « SUOMI « FINLAND
Tel. +358 (0)9 2510 7400
Fax. +358 (0)9 2510 7100
E-mail: rubisuomi@rubi.com

RUBI MIDDLE EAST
GERMANS BOADA S.A.
UNITED ARAB EMIRATES
Tel: (971) 4.329.63.08
Fax: (971) 4.329.63.09
E-mail:rubimiddleeast@rubi.com

RUBI DO BRASIL LTDA.
Av. Paulista, 2300 - andar Pilotis
CEP-01310-300 - Cerqueira César
SAO PAULO - BRASIL
Tel.: +55.11.2847-45 53/54/55
Fax: +55.11.2847-45 50
E-mail: rubidobrasil@rubi.com

RUBI ROSSIA
GERMANS BOADA, SA.
Tel.: +7 495 967 93 21
Fax: +7 495 967 97 00
E-mail: rubirossia@rubi.com

RUBI VENEZUELA
GERMANS BOADA S.A.
Tel: (58-212) 0416 6105401
Tel: (58-212) 0414 3219433
Tel/Fax: (58) 0212 2722861
E-mail: rubivenezuela@rubi.com

GERMANS BOADA S.A.
SANTA OLIVA
Ronda de l'albornar, 24-26
43710 Santa Oliva
(Tarragona) SPAIN
Tel: 34 977 16 90 50
Fax: 34 977 16 90 51
E-mail: gboada@rubi.com

@&

RUBI FRANCE S.A.R.L.
Immeuble Oslo
19 Avenue de Norvege
91953 LES ULIS
FRANCE
Tel. 331691817 85
Fax. 33 169 18 17 89
E-mail: rubifrance@rubi.com

Qo

RUBI UK LTD.

Units 16 & 17, Easter Park, Beam Reach

Ferry Lane
Rainham, Essex

RM13 9BP - UNITED KINGDOM

Phone 44 (0) 1708559609
Fax 44 (0) 1708553813
E-mail: rubiuk@rubi.com

SUZHOU RUBI TECHNOLOGIES Co., Ltd.

SRR ELHL F AT A R

TR SN ST DXHARF Dk [ e g 158-100 5

M B4 215011
e 86 (0) 512 6662 6100
£ 86 (0) 512 6662 6101

E-mail: rubitechnologies@rubi.com

RUBI INDIA
GERMANS BOADA S.A.
Tel. +91 11 237 10182
Fax. +91 11 237 10181
E-mail: rubiindia@rubi.com

RUBI CHILE
GERMANS BOADA S.A.
Tel: 56 9 77447758
E-mail:rubichile@rubi.com
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